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НЕДРАГОЦЕННЫЕ МЕТАЛЛЫ И ИЗДЕЛИЯ ИЗ НИХ

Примечания:
В данный раздел не включаются:
а)	готовые краски, чернила или другие изделия на основе металлических чешуек или порошка (товарные позиции 3207 – 3210, 3212, 3213 или 3215);
б)	ферроцерий или пирофорные сплавы прочие (товарная позиция 3606);
в)	головные уборы или их части товарной позиции 6506 или 6507;
г)	каркасы зонтов или другие изделия товарной позиции 6603;
д)	товары группы 71 (например, сплавы драгоценных металлов, недрагоценные металлы, плакированные драгоценными металлами, бижутерия);
е)	изделия раздела XVI (машины, оборудование, механизмы и электротовары);
ж)	собранные звенья железнодорожных или трамвайных путей (товарная позиция 8608) или другие изделия раздела XVII (транспортные средства, суда и лодки, летательные аппараты);
з)	инструменты или аппаратура раздела XVIII, в том числе пружины для всех видов часов;
и)	свинцовая дробь для боеприпасов (товарная позиция 9306) или другие изделия раздела XIX (оружие и боеприпасы);
к)	изделия группы 94 (например, мебель, основы матрацные, лампы и осветительное оборудование, световые вывески, сборные строительные конструкции);
л)	изделия группы 95 (например, игрушки, игры, спортивный инвентарь);
м)	ручные сита, пуговицы, ручки для письма, держатели для карандашей, перья для авторучек или прочие изделия группы 96 (разные готовые изделия); или
н)	изделия группы 97 (например, произведения искусства).
Во всей Номенклатуре термин "части общего назначения" означает:
а)	изделия товарной позиции 7307, 7312, 7315, 7317 или 7318 и аналогичные изделия из прочих недрагоценных металлов;
б)	пружины, рессоры и листы для них из недрагоценных металлов, кроме пружин для часов всех видов (товарная позиция 9114); и
в)	изделия товарных позиций 8301, 8302, 8308, 8310, а также рамы и зеркала из недрагоценных металлов товарной позиции 8306.
В группах 73 – 76 и 78 – 82 (за исключением товарной позиции 7315) ссылки на части товаров не включают в себя ссылки на части общего назначения, определенные выше.
При условии соблюдения положений предыдущего абзаца и примечания 1 к группе 83 изделия, включаемые в группу 82 или 83, исключаются из групп 72 – 76 и 78 – 81.
Во всей Номенклатуре термин "недрагоценные металлы" означает: черные металлы (железо, чугун и сталь), медь, никель, алюминий, свинец, цинк, олово, вольфрам, молибден, тантал, магний, кобальт, висмут, кадмий, титан, цирконий, сурьма, марганец, бериллий, хром, германий, ванадий, галлий, гафний, индий, ниобий (колумбий), рений и таллий.
Во всей Номенклатуре термин "металлокерамика" означает материалы, состоящие из гетерогенной смеси микроскопических металлических и керамических компонентов. Этот термин также относится к спеченным карбидам металлов (карбиды металлов, спеченные с металлом).
Классификация сплавов (кроме ферросплавов и лигатур, указанных в группах 72 и 74):
а)	сплав недрагоценных металлов классифицируется как сплав того металла, содержание которого по массе превосходит содержание любого другого металла;
б)	сплав недрагоценных металлов, включаемых в данный раздел, и элементов, не входящих в данный раздел, классифицируется как сплав недрагоценных металлов данного раздела, если масса соответствующих металлов равняется или превосходит общую массу других элементов в этом сплаве;
в)	в данном разделе термин "сплавы" относится к спеченным смесям металлических порошков, гетерогенным однородным смесям, полученным сплавлением (кроме металлокерамики), и интерметаллическим соединениям.
Если в контексте не оговорено иное, любая ссылка в Номенклатуре на тот или иной недрагоценный металл включает ссылку на сплавы, которые в соответствии с вышеуказанным примечанием 5 должны классифицироваться как сплавы этого металла.
Классификация композиционных изделий:
изделия из недрагоценного металла (в том числе из смешанных материалов, рассматриваемых, согласно Основным правилам интерпретации Номенклатуры, как изделия из недрагоценного металла), содержащие два или более недрагоценных металла, классифицируются как изделия из того недрагоценного металла, который преобладает по массе, за исключением тех случаев, когда есть специальная оговорка.
Для целей данного примечания:
а)	черные металлы разных видов следует рассматривать как один и тот же металл;
б)	согласно примечанию 5 к данному разделу, сплав классифицируется по одному металлу;
в)	металлокерамика, включаемая в товарную позицию 8113, классифицируется как единый недрагоценный металл.
В данном разделе следующие термины означают:
а)	"отходы и лом" – металлические отходы и лом, полученные в процессе производства или механической обработки металлов, а также металлические изделия, окончательно не пригодные для использования в том качестве, для которого они предназначены, вследствие поломки, разрезов, износа или других причин;
б)	"порошки" – изделия, 90 мас.% которых или более просеивается через сито с размером ячейки 1 мм.
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данный раздел включаются недрагоценные металлы (включая металлы в химически чистом состоянии) и многие изделия из них. Перечень изделий из недрагоценного металла, не включенных в этот раздел, приводится в конце данных пояснений. В данный раздел включаются также самородные металлы, отделенные от пустой породы, и медные, никелевые или кобальтовые штейны. Металлические руды и самородные металлы, содержащиеся в горных породах, в данный раздел не включаются (товарные позиции 2601 – 2617).
В соответствии с примечанием 3 к данному разделу во всей Номенклатуре термин "недрагоценные металлы" означает: черные металлы, медь, никель, алюминий, свинец, цинк, олово, вольфрам, молибден, тантал, магний, кобальт, висмут, кадмий, титан, цирконий, сурьма, марганец, бериллий, хром, германий, ванадий, галлий, гафний, индий, ниобий (колумбий), рений и таллий.
В каждую из групп 72 – 76 и 78 – 81 включаются конкретные необработанные недрагоценные металлы и изделия из этих металлов, такие как прутки, бруски, проволока или листы, а также изделия из них, за исключением некоторых определенных изделий из недрагоценного металла, которые, независимо от вида составляющего их металла, относятся к группе 82 или 83, причем в эти группы входят строго определенные изделия.
(А) СПЛАВЫ НЕДРАГОЦЕННЫX МЕТАЛЛОВ
В соответствии с примечанием 6 к данному разделу, если в контексте не оговорено иное (например, в случае легированных сталей), любая ссылка на недрагоценный металл в группах 72 – 76 и 78 – 81 или где-либо в другом месте Номенклатуры относится также к сплавам этого металла. Аналогично любая ссылка в группе 82 или 83 или где-либо в другом месте Номенклатуры на "недрагоценный металл" относится также к сплавам, классифицированным как сплавы из недрагоценных металлов.
В соответствии с примечанием 5 к группе 71 и примечанием 5 к данному разделу сплавы недрагоценных металлов классифицируются следующим образом:
(1) Сплавы недрагоценных металлов с драгоценными металлами.
Эти сплавы классифицируются как недрагоценные металлы при условии, что содержание ни одного из драгоценных металлов (серебра, золота и платины) в сплаве не превышает 2 мас.%. Другие сплавы недрагоценных металлов с драгоценными металлами включаются в группу 71.
(2) Сплавы недрагоценных металлов.
Эти сплавы классифицируются как металл, содержание которого по массе преобладает в составе сплава, за исключением ферросплавов (см. пояснение к товарной позиции 7202) и лигатур на основе меди (см. пояснение к товарной позиции 7405).
(3) Сплавы недрагоценных металлов данного раздела с неметаллами или металлами товарной позиции 2805.
Эти сплавы классифицируются как сплавы недрагоценных металлов данного раздела при условии, что общая масса недрагоценных металлов данного раздела в сплаве равна или превышает общую массу прочих присутствующих в нем элементов. В противном случае такие сплавы в основном включаются в товарную позицию 3824.
(4) Спеченные смеси, гетерогенные однородные смеси, полученные сплавлением (кроме металлокерамики), и интерметаллические соединения.
Спеченные смеси металлических порошков и гетерогенные однородные смеси, полученные сплавлением (кроме металлокерамики), рассматриваются как сплавы. Последний тип смеси включает специальные слитки различного состава, полученные плавкой металлического лома.
Однако классификация смесей металлических порошков, которые не были спечены, осуществляется согласно примечанию 7 к данному разделу (композиционные изделия – см. пункт (Б) ниже).
Интерметаллические соединения двух или более недрагоценных металлов также рассматриваются как сплавы. Существенная разница между интерметаллическими соединениями и сплавами заключается в том, что атомы различного вида в кристаллической решетке интерметаллического соединения расположены упорядоченно, в то время как в сплаве они располагаются беспорядочно.
(Б) ИЗДЕЛИЯ ИЗ НЕДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ
В соответствии с примечанием 7 к данному разделу изделия из недрагоценных металлов, содержащие два или более недрагоценных металла, классифицируются как изделия из того металла, который по массе преобладает в сплаве над массой каждого другого металла, за исключением случаев, когда в товарных позициях есть специальная оговорка (например, гвозди из черных металлов с медными шляпками относятся к товарной позиции 7415, даже если медь не является основным компонентом). То же правило применяется к изделиям, изготовленным частично из неметаллов, при условии, что, согласно Основным правилам интерпретации Номенклатуры, недрагоценный металл определяет их основное свойство.
При расчете соотношений металлов для целей данного правила следует отметить, что:
(1) Все разновидности черных металлов рассматриваются как один и тот же металл.
(2) Сплав рассматривается как целиком состоящий из того металла, в качестве сплава которого он классифицируется (например, в соответствии с этим, деталь, выполненная из латуни, будет рассматриваться как полностью выполненная из меди).
(3) Металлокерамика товарной позиции 8113 рассматривается как один недрагоценный металл.
(В) ЧАСТИ ИЗДЕЛИЙ
В основном идентифицируемые части изделий классифицируются как их части в соответствующих товарных позициях Номенклатуры.
Однако части общего назначения (как определено в примечании 2 к данному разделу), представленные отдельно, не рассматриваются как части изделий, а относятся к соответствующим товарным позициям данного раздела. Это может применяться, например, к случаю болтов, предназначенных для радиаторов центрального отопления, или пружин, предназначенных для автомобилей. Болты будут включаться в товарную позицию 7318 (как болты), а не в товарную позицию 7322 (как части радиаторов центрального отопления). Пружины будут включаться в товарную позицию 7320 (как пружины), а не в товарную позицию 8708 (как части моторных транспортных средств).
Следует отметить, что пружины часов всех видов не включаются в этот раздел согласно примечанию 2б к данному разделу и входят в товарную позицию 9114.
В дополнение к изделиям, перечисленным в примечании 1 к данному разделу, не включаются также следующие изделия:
(а)	амальгамы недрагоценных металлов (товарная позиция 2853);
(б)	коллоидные суспензии недрагоценных металлов (обычно товарная позиция 3003 или 3004);
(в)	цементы зубные и материалы для пломбирования зубов прочие (товарная позиция 3006);
(г)	сенсибилизированные фотопластинки из металла, например, для фотогравюр (товарная позиция 3701);
(д)	материалы для фотовспышек, применяемые в фотографии (товарная позиция 3707);
(е)	металлизированная нить (товарная позиция 5605); ткани из таких нитей или из металлических нитей, используемые в одежде, в качестве мебельной ткани или для аналогичных целей (товарная позиция 5809);
(ж)	вышивки и другие изделия, описанные в разделе XI, из металлической нити;
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(з)	детали обуви, кроме упомянутых в примечании 2 к группе 64 (в частности, протекторы, петли, крючки и пряжки) (товарная позиция 6406);
(и)	монеты (товарная позиция 7118);
(к)	отходы и лом первичных элементов, первичных батарей и электрических аккумуляторов; отработавшие первичные элементы, отработавшие первичные батареи и отработавшие электрические аккумуляторы (товарная позиция 8548);
(л)	проволочные щетки (товарная позиция 9603).

Группа 72
Черные металлы

Примечания:
1. В данной группе, а в случае примечаний 1г, 1д и 1е – во всей Номенклатуре нижеприведенные термины означают:
а)	"передельный чугун" – сплав железа с углеродом, непригодный для ковки, содержащий более 2 мас.% углерода и который может содержать один или более других элементов в следующих пределах:
–	хрома не более 10 мас.%,
–	марганца не более 6 мас.%,
–	фосфора не более 3 мас.%,
–	кремния не более 8 мас.%,
–	других элементов в целом не более 10 мас.%;
б)	"зеркальный чугун (шпигель)" – сплав железа с углеродом, содержащий более 6 мас.%, но не более 30 мас.% марганца, а по другим компонентам – соответствующий условиям, указанным выше, в пункте (а) данного примечания;
в)	"ферросплавы" – сплавы в виде чушек, болванок, кусков или других первичных форм, полученных в результате непрерывного литья, а также в форме гранул или порошков, агломерированных или неагломерированных, обычно применяемые как добавки при производстве других сплавов или в качестве раскислителей, десульфураторов или для других аналогичных целей в черной металлургии и обычно непригодные для ковки, содержащие 4 мас.% или более железа и один или более из приведенных ниже элементов в следующих соотношениях:
· хрома более 10 мас.%,
· марганца более 30 мас.%,
–	фосфора более 3 мас.%,
–	кремния более 8 мас.%,
–	других элементов в сумме более 10 мас.%, исключая углерод, при условии содержания меди не более 10 мас.%;
г)	"сталь" – сплавы на основе железа, кроме упомянутых в товарной позиции 7203, которые (за исключением определенных видов, изготовляемых в форме отливок) обладают ковкостью и содержат 2 мас.% или менее углерода. Хромистые стали, однако, могут содержать более высокий процент углерода;
д)	"коррозионностойкая сталь" – легированная сталь, содержащая 1,2 мас.% или менее углерода и 10,5 мас.% или более хрома при наличии других элементов или без них;
е)	"другие виды легированных сталей" – стали, не подпадающие под определение коррозионностойкой стали и содержащие один или более из приведенных ниже элементов в следующих соотношениях:
–	алюминия 0,3 мас.% или более,
–	бора 0,0008 мас.% или более,
–	хрома 0,3 мас.% или более,
–	кобальта 0,3 мас.% или более,
–	меди 0,4 мас.% или более,
–	свинца 0,4 мас.% или более,
–	марганца 1,65 мас.% или более,
–	молибдена 0,08 мас.% или более,
–	никеля 0,3 мас.% или более,
–	ниобия 0,06 мас.% или более,
–	кремния 0,6 мас.% или более,
–	титана 0,05 мас.% или более,
–	вольфрама 0,3 мас.% или более,
–	ванадия 0,1 мас.% или более,
–	циркония 0,05 мас.% или более,
–	других элементов (кроме серы, фосфора, углерода и азота), взятых отдельно, 0,1 мас.% или более;
ж)	"слитки черных металлов для переплавки (шихтовые слитки)" – изделия, грубо отлитые в форме слитков без литейной прибыли или литников или в форме чушек, имеющие явные поверхностные дефекты и отличающиеся по химическому составу от передельного чугуна, зеркального чугуна или ферросплавов;
з)	"гранулы" – изделия, менее 90 мас.% которых просеивается через сито с размером ячейки 1 мм и 90 мас.% которых или более просеивается через сито с размером ячейки 5 мм;
и)	"полуфабрикаты" – изделия сплошного сечения, полученные в результате непрерывной разливки, не подвергнутые или подвергнутые первичной горячей прокатке; и прочие изделия сплошного сечения, которые не подвергались иной обработке, кроме первичной горячей прокатки или грубой формовки путем ковки, включая заготовки для уголков, фасонных или специальных профилей.
Эти изделия в рулонах не поставляются;
к)	"плоский прокат" – катаные изделия сплошного прямоугольного (кроме квадратного) сечения, которые не подпадают под определение вышеуказанного пункта (и) и выпускаются в следующем виде:
–	рулоны с последовательно намотанными слоями, или
–	листы, которые при толщине менее 4,75 мм имеют ширину, по крайней мере, в 10 раз превышающую толщину, а при толщине 4,75 мм или более имеют ширину, которая превышает 150 мм и составляет, по крайней мере, две толщины.
В плоский прокат включаются изделия с рельефной поверхностью, полученной в результате прокатки (например, имеющие борозды, выступы, клетки, ромбы), или изделия перфорированные, гофрированные или полированные, при условии, что при этом они не приобрели свойств изделий, включаемых в другие товарные позиции.
Плоский прокат, имеющий форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера, классифицируется как изделие с шириной 600 мм или более при условии, что при этом оно не имеет свойств изделий других товарных позиций;
л)	"прутки горячекатаные в бухтах свободной мотки" – горячекатаные изделия в свободно смотанных бухтах, имеющие сплошное поперечное сечение в форме кругов, круговых сегментов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), треугольников или других выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", у которых две противоположные стороны представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Эти изделия могут иметь выемки, выступы, борозды или другие деформации, полученные в процессе прокатки (арматурные стержни);
м)	"прочие прутки" – изделия, которые не подпадают ни под одно из вышеприведенных определений в пунктах (и), (к) или (л) или под определение проволоки, имеющие одинаковое сплошное поперечное сечение по всей длине в форме кругов, круговых сегментов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), треугольников или других выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", у которых две противоположные стороны представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные).
Эти изделия могут:
–	иметь выемки, выступы, борозды или другие деформации, полученные в процессе прокатки (арматурные стержни);
–	быть скрученными после прокатки;
н)	"уголки, фасонные и специальные профили" – изделия, имеющие одинаковое сплошное поперечное сечение по всей длине, которые не подпадают ни под одно из определений в пунктах (и), (к), (л) или (м) или под определение проволоки.
В данную группу не включаются изделия товарной позиции 7301 или 7302;
о)	"проволока" – холоднодеформированные изделия в бухтах, имеющие любое одинаковое по всей длине сплошное поперечное сечение, которые не подпадают под определение плоского проката;
п)	"прутки пустотелые для буровых работ" – пустотелые прутки любого поперечного сечения, пригодные для буровых работ, максимальный внешний размер поперечного сечения которых более 15 мм, но не более 52 мм, а максимальный внутренний размер не превышает 1/2 максимального внешнего размера. Полые прутки из черных металлов, не соответствующие этому определению, включаются в товарную позицию 7304.
Черные металлы, плакированные другим черным металлом, классифицируются как изделия из того черного металла, масса которого преобладает.
Изделия из черных металлов, полученные методом электролитического осаждения, литья под давлением или спеканием, классифицируются по их форме, составу и внешнему виду в товарных позициях данной группы, предусмотренных для аналогичных горячекатаных изделий.
Примечания к субпозициям:
1. В данной группе нижеприведенные термины означают:
а)	"легированный передельный чугун" – чугун, содержащий один или более из приведенных ниже элементов в следующих соотношениях:
–	хрома более 0,2 мас.%,
–	меди более 0,3 мас.%,
–	никеля более 0,3 мас.%,
–	любого из следующих элементов более 0,1 мас.%: алюминия, молибдена, титана, вольфрама, ванадия;
б)	"нелегированная автоматная сталь" – нелегированная сталь, содержащая один или более из приведенных ниже элементов в следующих соотношениях:
–	серы 0,08 мас.% или более,
–	свинца 0,1 мас.% или более,
–	селена более 0,05 мас.%,
–	теллура более 0,01 мас.%,
–	висмута более 0,05 мас.%;
в)	"кремнистая электротехническая сталь" – легированные стали, содержащие не менее 0,6 мас.%, но не более 6 мас.% кремния и не более 0,08 мас.% углерода. Они могут также содержать не более 1 мас.% алюминия, но не должны содержать какой-либо другой элемент в соотношениях, которые могли бы придать данной стали свойства другого вида легированной стали;
г)	"быстрорежущая сталь" – легированные стали, содержащие, по крайней мере, два из трех следующих элементов – молибден, вольфрам и ванадий – с их общим содержанием 7 мас.% или более, с содержанием углерода 0,6 мас.% или более и хрома – от 3 до 6 мас.%, содержащие или не содержащие другие элементы;
д)	"кремнемарганцовистая сталь" – легированные стали, содержащие:
–	не более 0,7 мас.% углерода,
–	0,5 мас.% или более, но не более 1,9 мас.% марганца, и
–	0,6 мас.% или более, но не более 2,3 мас.% кремния, но не содержащие других элементов в соотношениях, которые могли бы придать стали свойства другого вида легированной стали.
При включении ферросплавов в субпозиции товарной позиции 7202 следует соблюдать следующее правило:
ферросплав рассматривается как двойной сплав и включается в соответствующую субпозицию (если такая имеется), если только один из легирующих элементов сплава превышает минимальное процентное содержание, установленное в примечании 1в к данной группе; аналогичным образом, он считается тройным или четвертным, если, соответственно, два или три легирующих элемента сплава превышают установленное для них минимальное процентное содержание.
В случае применения этого правила по отношению к неперечисленным "другим элементам", упомянутым в примечании 1в к данной группе, содержание каждого элемента должно превышать 10 мас.%.
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются черные металлы, то есть передельный чугун, зеркальный чугун, ферросплавы и другие первичные материалы (подгруппа I), а также некоторые изделия черной металлургии (слитки и другие первичные формы, полуфабрикаты и основные изделия, полученные из них), изготовленные из чугуна или нелегированной стали (подгруппа II), из коррозионностойкой стали (подгруппа III) и из прочей легированной стали (подгруппа IV).
Подвергнутые дальнейшей обработке изделия, такие как отливки, поковки и т.п., шпунтовая свая, сварные уголки, фасонные и специальные профили, железнодорожные или трамвайные рельсы и трубы, относятся к группе 73 или, в некоторых случаях, к другим группам.
В качестве сырья в черной металлургии используются различные железные руды (оксиды, гидратированные оксиды, карбонаты), перечисленные в пояснениях к товарной позиции 2601, пиритные огарки (спеченные оксиды железа, оставшиеся после выжигания серы из пирита, марказита, пирротита и т.п.), а также отходы и лом черных металлов.
(I)	Переработка (восстановление) железной руды.
Железная руда при восстановлении превращается либо в передельный чугун в доменных печах или электропечах, либо в губчатый металл (губчатое железо), либо в кусковое железо при проведении различных процессов прямого восстановления; в тех случаях, когда требуется железо исключительной чистоты для специальных целей (например, в химической промышленности), его получают электролизом или с помощью других химических процессов.
(А)	Переработка железной руды в доменном процессе.
Большая часть чугуна, полученного из железной руды, все еще вырабатывается в доменных печах. В доменном процессе в качестве сырья используется главным образом железная руда, но можно также использовать металлические отходы и лом, частично восстановленную железную руду, а также другие отходы черных металлов.
В качестве восстановителя в доменных печах используют преимущественно твердый кокс, иногда в сочетании с небольшими количествами угля или жидких или газообразных углеводородов.
Чугун, получаемый таким образом, является жидким передельным чугуном. Побочными продуктами являются шлак, доменный газ и колошниковая пыль.
Большая часть получаемого жидкого передельного чугуна перерабатывается непосредственно в сталь на металлургических заводах.
Некоторая часть чугуна может быть использована в литейных цехах для производства изложниц, чугунных труб и трубок и т.п.
Оставшаяся часть чугуна может быть отлита в форме чушек или болванок на разливочных машинах или в песчаные формы, или может быть произведена в виде бесформенных блоков, иногда известных под названием "толстолистовой чугун", либо может быть гранулирована путем слива в воду.
Застывший передельный чугун либо переплавляется на сталелитейных заводах вместе с ломом черных металлов при производстве стали, либо плавится в чугунолитейных цехах, в вагранках или электропечах, снова с добавлением лома черных металлов и перерабатывается в литые изделия.
(Б)	Переработка железной руды в установках прямого восстановления.
В отличие от описанного выше процесса, в данном случае восстановителями обычно являются газообразные или жидкие углеводороды или уголь, так что потребность в твердом коксе отпадает.
В данных процессах температура восстановления ниже, поэтому конечный продукт (обычно известный как губчатое железо) получают без прохождения через расплавленное состояние, в форме губчатого металла, металлизованных окатышей или кусков. По этой причине содержание в них углерода бывает обычно ниже, чем в доменном чугуне (где расплавленный металл находится в тесном контакте с углеродом). Большая часть этих продуктов переплавляется на металлургических заводах и перерабатывается в сталь.
(II)	Производство стали.
Передельный или литейный чугун в расплавленном или твердом виде и железосодержащие изделия, полученные прямым восстановлением (губчатое железо), составляют вместе с металлическими отходами и ломом исходные материалы для производства стали. К этим материалам добавляются некоторые шлакообразующие добавки, такие как известь, плавиковый шпат, раскислители (например, ферромарганец, ферросилиций, алюминий) и различные легирующие элементы.
Процессы производства стали делятся на два основных способа, а именно: конвертерный процесс, в котором расплавленный передельный чугун в конвертере рафинируют от примесей, продувая его кислородом, и подовый процесс, для осуществления которого используются мартеновские или электрические печи.
Конвертерные процессы не требуют внешнего источника тепла. Они применяются в том случае, когда загрузка состоит главным образом из расплавленного передельного чугуна. Окисление некоторых элементов, присутствующих в чугуне (например, углерода, фосфора, кремния и марганца), обеспечивает достаточно тепла, чтобы удерживать сталь в жидком состоянии и даже переплавить добавленный лом. Эти процессы включают в себя такие, при которых чистый кислород вдувается в расплавленный металл (процессы Линца-Донавица: ЛД или ЛДАС, ОБМ, ОЛП, Калдо и другие), и такие процессы, ныне уже устаревшие, при которых используется воздух, иногда обогащенный кислородом (томасовский и бессемеровский процессы).
Подовые процессы, однако, требуют внешнего источника тепла. Они применяются, когда исходным материалом служит твердая шихта (например, отходы или лом, губчатое железо и твердый передельный чугун).
Двумя основными процессами в этой категории являются мартеновский процесс, при котором нагрев осуществляется при сжигании мазута или газа, и сталеплавильные процессы в дуговых или индукционных печах, где нагрев осуществляется электричеством.
Для производства некоторых видов стали могут быть последовательно использованы два различных процесса (дуплекс-процесс). Например, процесс плавки может начаться в мартеновской печи, а закончиться в электропечи; или же сталь, расплавленная в электропечи, может быть слита в специальный конвертер, где обезуглероживание завершается путем вдувания кислорода и аргона в жидкую ванну (процесс, используемый, например, для производства коррозионностойкой стали).
Возникло много новых процессов производства сталей специального состава или со специальными свойствами. Эти процессы включают дуговой переплав в вакууме, электронно-лучевую плавку и электрошлаковый переплав. Во всех этих процессах сталь получается из переплавляемого электрода, который при плавлении начинает капать в кристаллизатор. Кристаллизатор может быть изготовлен цельным или его днище может быть отъемным для того, чтобы затвердевшую отливку можно было вынуть снизу.
Жидкая сталь, полученная вышеописанными процессами, с дальнейшим рафинированием или без него, сливается в ковш. На этом этапе в нее могут быть добавлены легирующие элементы или раскислители. Процесс также можно провести в вакууме, что обеспечивает снижение содержания газообразных примесей в стали.
Стали, полученные этими процессами, подразделяются в соответствии с содержанием в них легирующих элементов на "нелегированные стали" и "легированные стали" (коррозионностойкие стали или другие виды). Далее они подразделяются в соответствии с их индивидуальными свойствами, например, на автоматную сталь, кремнистую электротехническую сталь, быстрорежущую сталь или кремнемарганцовистую сталь.
(III)	Производство слитков или других первичных форм и полуфабрикатов.
Несмотря на то, что расплавленная сталь может быть отлита (на литейных заводах) в окончательную форму изделия (стальное литье), большая ее часть разливается в слитки в изложницы.
На этапе разливки и на этапе затвердевания сталь подразделяется на три основные группы: кипящая сталь, спокойная сталь и полуспокойная сталь. Кипящая сталь называется так потому, что во время процесса разливки и после него происходит реакция между кислородом и углеродом, растворенным в стали, что заставляет ее "кипеть". Во время охлаждения примеси концентрируются в центральной части и верхней половине слитков. Наружный слой, свободный от этих примесей, в результате обеспечит лучший внешний вид поверхности прокатанных изделий, полученных из этих слитков. Данный наиболее экономичный вид стали используется также для холодной штамповки.
Во многих случаях сталь не может удовлетворительно разливаться в состоянии кипения. В частности, это относится к легированным и высокоуглеродистым сталям. В этих случаях сталь должна быть успокоена, то есть раскислена. Раскисление может частично осуществляться обработкой в вакууме, но чаще всего оно достигается путем добавления таких элементов, как кремний, алюминий, кальций или марганец. При таком способе оставшиеся примеси более равномерно распределяются по слитку, обеспечивая большую гарантию для некоторых случаев применения, при этом свойства стали будут одинаковыми по всей массе слитка.
Некоторые стали могут быть раскислены частично, и тогда они известны как полуспокойные стали.
После затвердевания и выравнивания температуры слитков их путем прокатки превращают в полуфабрикаты (блюмы, заготовки прямоугольного сечения, круглые заготовки, слябы, листовые заготовки) на обжимных станах (блюмингах, слябингах и т.п.) или в штампованные полуфабрикаты с помощью молота или пресса.
Постоянно возрастает производство стали в виде полуфабрикатов, полученных на установках непрерывной разливки. Поперечное сечение этих полуфабрикатов в определенных случаях приближается к поперечному сечению конечных продуктов. Полуфабрикаты, полученные в процессе непрерывной разливки, характеризуются внешним видом поверхности, на которой обычно видны разноцветные поперечные кольца, расположенные через более или менее равномерные интервалы, а также внешним видом поперечного среза, на котором обычно видна радиальная кристаллизация, обусловленная быстрым охлаждением.
(IV)	Производство конечных продуктов.
Полуфабрикаты и, в некоторых случаях, слитки затем перерабатываются в конечные продукты.
Последние в основном подразделяются на плоский прокат ("широкая полосовая сталь", включая "толстый лист", "рулоны широкой ленты", толстолистовой и тонколистовой прокат и полосы) и длинномерный прокат (прутки горячекатаные в свободно смотанных бухтах, прочие прутки, уголки, фасонные и специальные профили и проволока).
Эти изделия получаются в результате пластической деформации либо при горячей обработке непосредственно из слитков или полуфабрикатов (горячей прокаткой, штамповкой или горячим волочением), либо при холодной обработке из горячекатаных полуфабрикатов (холодной прокаткой, экструзией, волочением проволоки, холодным волочением прутков). После этого в некоторых случаях следуют отделочные операции (например, холоднотянутые прутки, полученные бесцентровым шлифованием или прецизионной обточкой).
В соответствии с примечанием 3 к данной группе изделия из черных металлов, полученные методом электролитического осаждения, литья под давлением или спеканием, должны классифицироваться по их форме, составу и внешнему виду в товарных позициях данной группы, предусмотренных для аналогичных горячекатаных изделий.
В данном примечании приведенные ниже термины имеют следующие значения:
(1) Литье под давлением.
Этот процесс заключается во впрыскивании сплава в расплавленном или пастообразном состоянии в литейную форму под более или менее высоким давлением.
Данный процесс обеспечивает высокую производительность и гарантирует точность размеров.
(2) Спекание.
Это операция порошковой металлургии, при которой прессовки из порошков, полученные формованием, обычно в сочетании с прессованием, затем нагреваются в специальной печи.
Данная операция, придающая спекаемым материалам окончательные свойства, осуществляется в соответствии с точно определенными температурными, временными и атмосферными параметрами. В результате происходит спекание в твердом состоянии. Спекание может также проводиться в вакууме.
(А)	Горячая пластическая деформация.
(1) Горячая прокатка означает прокатку при температуре между температурой рекристаллизации и температурой плавления. Интервал температур зависит от различных факторов, например, от состава стали. Как правило, конечная температура обрабатываемого изделия при горячей прокатке составляет около 900 °C.
(2) Ковка означает горячую деформацию металла на падающих молотах или на ковочных прессах для получения изделия какой-либо формы.
(3) При горячем волочении сталь нагревается и пропускается через фильеру для получения брусков, прутков, труб или профилей различной формы.
(4) Горячая ковка и горячая штамповка означают производство металлических фасонных профилей (обычно на конвейерной линии) путем деформации в горячем состоянии заготовок в штампах (закрытых или со стыковыми соединениями) с использованием специальных инструментов. Обработка, осуществляемая ударом или давлением, обычно проводится последовательными операциями после предварительных операций прокатки, ковки, ручной ковки или гибки.
(Б)	Холодная пластическая деформация.
(1) Холодная прокатка выполняется при температуре заготовки, равной температуре окружающей среды, то есть ниже температуры рекристаллизации.
(2) Холодная ковка и холодная штамповка означают производство фасонных профилей посредством процессов холодной деформации, аналогичных тем, которые описаны выше в пункте (А) (4).
(3) Экструзия представляет собой обычно процесс холодного деформирования стали под действием высокого давления в пространстве между матрицей и пуансоном, закрытом со всех сторон, кроме той, через которую проходит металл, принимающий требуемую форму.
(4) Волочение проволоки представляет собой процесс холодной деформации, при котором прутки в свободно смотанных бухтах протягиваются через одну или несколько фильер с высокой скоростью с целью получения проволоки меньшего диаметра.
(5) Холодное волочение с получением светлой поверхности прутков представляет собой процесс холодной деформации, при котором прутки в свободно смотанных бухтах или в другом виде протягиваются (при относительно низкой скорости) через одну или несколько фильер для получения изделия меньшего сечения или сечения другой формы.
Изделия, полученные в процессе холодной деформации, могут отличаться от изделий горячей прокатки или горячего волочения по следующим критериям:
· поверхность изделий холодной обработки имеет лучший внешний вид, чем поверхность изделий, полученных в результате горячих процессов, и на ней никогда нет слоя окалины;
· допуски размеров для изделий холодной обработки меньше;
· тонколистовой прокат ("широкополосный рулон", листы, плиты и полосы) обычно производится методом холодной прокатки;
· микроскопическое исследование изделий холодной обработки показывает заметную деформацию зерен и то, что зерна ориентированы параллельно направлению деформации. В отличие от этого, в изделиях, полученных горячей обработкой, в результате рекристаллизации зерна будут почти однородными.
Кроме того, холоднодеформированные изделия имеют следующие свойства, по которым они могут быть разделены с определенными изделиями горячей прокатки горячего волочения:
(а)	благодаря деформационному, или механическому, упрочнению, которому подвергаются изделия при холодной деформации, они имеют большую твердость и высокий предел прочности на растяжение, хотя эти свойства могут заметно снижаться при термической обработке;
(б)	удлинение при разрушении будет незначительным для холоднообработанных изделий; оно увеличивается в изделиях, прошедших соответствующую термообработку.
Холодная прокатка с малыми обжатиями (известная как дрессировка), которой подвергаются некоторые горячекатаные плоские изделия без значительного уменьшения их толщины, не изменяет их характера как конечного горячего проката. Дрессировка воздействует существенно только на поверхность изделий, в то время как холодная прокатка в буквальном смысле слова (известная также как обжатие в холодном состоянии) изменяет кристаллическую структуру обрабатываемого изделия за счет значительного уменьшения его поперечного сечения.
(В)	Последующее производство и чистовая обработка.
Конечные продукты могут подвергаться дальнейшей чистовой обработке или перерабатываться в другие изделия в результате ряда операций, таких как:
(1) Механическая обработка, то есть точение, фрезерование, шлифование, перфорирование или вырубка, вальцовка, калибровка, зачистка и т.п.; однако следует отметить, что грубая обточка, предназначенная только для устранения окалины и настыля, и грубая зачистка не считаются отделочными операциями, приводящими к изменению в классификации.
(2) Поверхностная обработка или другие операции, включая плакирование, предназначенные для улучшения свойств или внешнего вида металла, защиты его от ржавления и коррозии и т.п. За исключением тех случаев, когда в тексте некоторых товарных позиций имеются специальные оговорки, такая обработка не меняет товарной позиции, в которую включаются эти изделия. К этим операциям относятся:
(а)	отжиг, закалка, отпуск, цементация, азотирование и другие аналогичные виды термической обработки, предназначенные для улучшения свойств металла;
(б)	удаление окалины, травление, шабрение и другие процессы, предназначенные для устранения окалины и корки, образовавшихся во время нагрева металла;
(в)	грубое покрытие, предназначенное исключительно для защиты изделий от ржавления или других видов окисления, для предотвращения скольжения во время транспортировки и для облегчения обращения с изделиями, например, краски, содержащие активный антикоррозионный пигмент (свинцовый сурик, цинковая пыль, оксид цинка, хромат цинка, оксид железа, железный сурик, крокус), и непигментированные покрытия, основой которых служат масло, жир, воск, парафин, графит, деготь или битум;
(г)	чистовая обработка поверхности, в том числе:
(i)	полировка и шлифовка или аналогичная обработка;
(ii)	искусственное оксидирование (с помощью различных химических процессов, например, путем погружения в окисляющий раствор), патинирование, воронение (черный отжиг), бронзирование (с помощью различных методов), которые также формируют пленку оксида на поверхности изделия, чтобы улучшить внешний вид. Эти операции повышают сопротивляемость коррозии;
(iii)	химическая обработка поверхности, например:
· фосфатирование, которое заключается в погружении изделия в раствор фосфатов металла, в частности, марганца, железа и цинка; этот процесс известен под названием фосфатирование или бондеризации, в зависимости от длительности операции и температуры ванны;
· оксалатизация, борирование и т.п., где используются методы, аналогичные используемым при фосфатировании, с применением соответствующих солей или кислот;
· хроматирование, которое заключается в погружении изделия в раствор, состоящий в основном из хромовой кислоты или хроматов; этот процесс предназначен для поверхностной обработки, например, при плакировании толстолистовой стали цинком или покрытии цинком.
Эти виды химической обработки поверхности имеют то преимущество, что они облегчают любую последующую холодную деформацию изделий, а также применение красок или иных неметаллических защитных покрытий;
(iv)	покрытие металлом (металлизация), при этом основными процессами являются следующие:
· погружение изделия в ванну с расплавленным металлом или сплавом, например, горячее цинкование, лужение, горячее свинцевание, алитирование;
· гальваностегия (катодное осаждение покрывающего металла на покрываемое изделие путем электролиза соответствующего раствора солей металла), например, с применением цинка, кадмия, олова, свинца, хрома, хрома/хромата, меди, никеля, золота или серебра;
· диффузия или насыщение (путем нагревания покрываемого изделия вместе с требуемым покрывающим металлом, находящимся в порошкообразном виде, например, цинкование (диффузионное цинкование), алитирование (диффузионное алюминирование) и диффузионное хромирование (с диффузией хрома);
· напыление (распыление расплавленного металлопокрытия и направление струи на покрываемое изделие), например, шоопирование и напыление газовым металлизатором, электродуговая металлизация, плазменная металлизация и электростатическая металлизация;
· металлизация путем испарения покрывающего металла в вакууме и т.п.;
· металлизация путем бомбардировки покрывающего металла ионами в тлеющем разряде (ионная металлизация);
· покрытие путем катодного испарения (напыления);
(v)	покрытие неметаллическими веществами, например, эмалирование, лакирование, покраска, печатание на поверхности, покрытие керамическими или полимерными материалами, в том числе такие специальные процессы, как тлеющий разряд, электрофорез, электростатическое проецирование и погружение в электростатическую ванну с псевдоожиженным слоем, после которого следует радиационный обогрев, и т.п.;
(д)	плакирование, то есть соединение слоев металлов, различающихся по цвету или сорту за счет взаимопроникновения атомов с поверхностей этих металлов, находящихся в контакте. Эта диффузия через границу раздела является характерной для плакированных изделий и отличает их от изделий, подвергшихся металлизации теми способами, которые указаны в предыдущих пунктах (например, обычная гальваностегия).
Различные процессы плакирования включают в себя нанесение расплавленного плакирующего металла на основной металл, после чего следует прокатка; простую горячую прокатку слоя плакирующего металла для обеспечения эффективного сваривания его с основным металлом; любой другой метод нанесения плакирующего металла с последующим проведением механического или термического процесса для обеспечения сваривания слоев (например, электроплакирование), при котором слой плакирующего металла (никель, хром и т.д.) наносится на основной металл с помощью гальваностегии, а взаимопроникновение атомов на контактирующих поверхностях затем достигается путем термической обработки, проводимой при соответствующей температуре и с последующей холодной прокаткой.
Изделия из черных металлов, плакированные цветными металлами, остаются в соответствующих товарных позициях группы 72 при условии, что черные металлы остаются преобладающими по массе (см. примечание 7 к разделу XV). Изделия из черных металлов, плакированные другим черным металлом, которые в соответствии с химическим составом плакируемого изделия или плакирующего металла могут рассматриваться в двух подгруппах (II, III или IV), должны аналогичным образом классифицироваться по металлу, преобладающему по массе (см. примечание 2 к данной группе); например, пруток из нелегированной обычной стали, плакированный коррозионностойкой сталью, будет, следовательно, рассматриваться в подгруппе II, если первый металл преобладает по массе, или в подгруппе III, в противном случае;
(е)	удаление небольших количеств металла для целей исследования;
(ж)	ламинирование, например, наложение слоев металла на промежуточный слой вязкоупругого материала, последний слой служит в качестве изолятора звука и т.п.
Классификация сплавов черных металлов и многокомпонентных изделий рассматривается в общих положениях к разделу XV.

Подгруппа I
ПЕРВИЧНЫЕ ПРОДУКТЫ; ПРОДУКТЫ В ФОРМЕ ГРАНУЛ ИЛИ ПОРОШКА
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную подгруппу включаются:
(1) Первичные продукты черной металлургии (передельный чугун, зеркальный чугун, ферросплавы, изделия черной металлургии, полученные прямым восстановлением железной руды, и другие продукты из губчатого железа, отходы и лом, а также слитки для переплавки) и железо с минимальной чистотой 99,94 мас.% (товарные позиции 7201 – 7204).
(2) Гранулы и порошки, полученные из передельного чугуна, зеркального чугуна, черных металлов (товарная позиция 7205).

	7201
	Чугун передельный и зеркальный в чушках, болванках или прочих первичных формах:

	
	7201 10
	– чугун передельный нелегированный, содержащий 0,5 мас.% или менее фосфора

	
	7201 20 
	– чугун передельный нелегированный, содержащий более 0,5 мас.% фосфора

	
	7201 50
	– чугун передельный легированный; чугун зеркальный



(А) ПЕРЕДЕЛЬНЫЙ ЧУГУН
Определение передельного чугуна дано в примечании 1а к данной группе. Однако хромистые стали, содержащие более 2 мас.% углерода, должны, согласно примечанию 1г к данной группе, классифицироваться с другими легированными сталями в подгруппе IV.
Передельный чугун представляет собой основной первичный продукт черной металлургии, который производится преимущественно путем восстановления и плавления железной руды в доменных печах или плавлением отходов и лома в электропечах или вагранках. Он является железоуглеродистым сплавом, содержащим также другие элементы, такие как кремний, марганец, сера, фосфор, попадающие в него из руды, лома, флюса или топлива, и иногда, кроме того, еще иные элементы, такие как хром и никель, добавленные в него для получения специальных свойств.
В данную товарную позицию включается необработанный передельный чугун и передельный чугун, который для удобства и достижения определенных свойств был переплавлен, рафинирован, дошихтован или легирован, при условии, что химический состав передельного чугуна остается в пределах, установленных примечанием 1а. Передельный чугун может быть в форме чушек, болванок, кусков, в разломанном или целом состоянии, или в расплавленном состоянии, при этом в данную товарную позицию не включаются формованные или обработанные изделия (например, обработанные или необработанные литые изделия или трубы).
Передельный чугун характеризуется хрупкостью и тем, что не поддается деформации; это может быть устранено до некоторой степени путем отжига, который придает продукту внешне некоторые свойства стали. Такой продукт известен как "ковкий чугун" (белый или серый). На практике обработка применяется главным образом к литым изделиям, которые рассматриваются в другом месте, но любой такой материал в первичной форме чушек, болванок и т.п. включается в данную товарную позицию при условии, что содержание углерода превышает 2 мас.%.
Легированный передельный чугун представляет собой чугун, содержащий один или несколько элементов, указанных в примечании 1а к субпозициям, в количествах, установленных в этом примечании.
(Б) ЗЕРКАЛЬНЫЙ ЧУГУН
Зеркальный чугун определен в примечании 1б к данной группе. Иногда в торговле его называют ферросплавом, но включают его при этом в ту же товарную позицию, что и передельный чугун, поскольку обычно его получают непосредственно из руды.
Он применяется главным образом в производстве стали для раскисления и повторного науглероживания стали, а также для легирования. В изломе он имеет зеркальный блеск из-за высокого содержания марганца; представлен в тех же формах, что и передельный чугун.

	7202 
	Ферросплавы:

	
	
	– ферромарганец:

	
	7202 11
	– – содержащий более 2 мас.% углерода

	
	7202 19 
	– – прочий

	
	
	– ферросилиций:

	
	7202 21
	– – содержащий более 55 мас.% кремния

	
	7202 29 
	– – прочий

	
	7202 30 
	– ферросиликомарганец

	
	
	– феррохром:

	
	7202 41
	– – содержащий более 4 мас.% углерода

	
	7202 49
	– – прочий

	
	7202 50 
	– ферросиликохром

	
	7202 60 
	– ферроникель

	
	7202 70
	– ферромолибден

	
	7202 80 
	– ферровольфрам и ферросиликовольфрам

	
	
	– прочие:

	
	7202 91 
	– – ферротитан и ферросиликотитан

	
	7202 92 
	– – феррованадий

	
	7202 93 
	– – феррониобий

	
	7202 99
	– – прочие



Ферросплавы определены в примечании 1в к данной группе.
Ферросплавы отличаются от передельного чугуна тем, что они содержат более низкий процент железа, служащего своеобразным "растворителем" для составляющих высокий процент легирующих элементов (например, марганца, хрома, вольфрама, кремния, бора или никеля), а также тем, что могут содержать 2 мас.% или менее углерода.
Ферросплавы, как правило, не подвергаются прокатке, ковке или какой-то иной обработке, по крайней мере, в промышленных целях, даже если некоторые из них являются ковкими. Они используются в чугуно- или сталелитейной промышленности в основном для введения определенных количеств легирующих элементов в сталь или передельный чугун для придания им особых свойств в тех случаях, когда применение соответствующих чистых элементов является невозможным или нерентабельным. Некоторые их них используются в качестве раскислителей, десульфураторов, для деазотирования или для успокоения стали, в то время как другие используются в сварке или для нанесения металлопокрытий.
Некоторые ферросплавы могут быть использованы непосредственно для литья. Для включения в данную товарную позицию ферросплавы должны быть в форме чушек, болванок, кусков или аналогичных первичных формах, в гранулах или порошкообразной форме, или в формах, полученных в результате непрерывного литья (например, заготовок).
Ферросилиций используется также в форме сферических гранул, поверхность которых упрочнена специальной обработкой, такой как при гравитационном обогащении металлических руд (селективная флотация); однако он остается в данной товарной позиции.
В данную товарную позицию включаются также изделия этого типа, предварительно измельченные до гранул или порошка и агломерированные в брикеты, цилиндры, тонкие бруски и т. п., с использованием цемента или других связующих веществ, а в некоторых случаях с применением экзотермических добавок.
Хотя некоторые ферросплавы (например, ферромарганец или ферросилиций) могут быть получены в доменных печах, обычно их производят в электрических печах или тиглях методом металлотермии и т.п.
К основным разновидностям ферросплавов относятся следующие:
(1) ферромарганец
(2) ферросилиций
(3) ферросиликомарганец
(4) феррохром
(5) ферросиликохром
(6) ферроникель
(7) ферромолибден
(8) ферровольфрам и ферросиликовольфрам
(9) ферротитан и ферросиликотитан
(10) феррованадий
(11) феррониобий
(12) ферросиликомагний и ферросиликокальций
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	химические изделия, используемые для тех же целей и тем же способом, что и ферросплавы, например, оксид молибдена, молибдат кальция и карбид кремния, а также силицид кальция и силицид марганца, если сплавы содержат менее 4 мас.% железа (группа 28);
(б)	ферроуран (товарная позиция 2844);
(в)	ферроцерий и прочие пирофорные железосодержащие сплавы в любых формах (товарная позиция 3606);
(г)	продукты, которые в ряде стран известны иногда как ферроникели или ферроникельхромы, обладают ковкостью и обычно не используются как “добавки” в черной металлургии (товарные позиции 7218 – 7229 или группа 75).

	7203
	Продукты прямого восстановления железной руды и прочее губчатое железо в кусках, окатышах или аналогичных формах; железо с минимальным содержанием основного элемента 99,94 мас.% в кусках, окатышах или аналогичных формах:

	
	7203 10 
	– продукты прямого восстановления железной руды

	
	7203 90 
	– прочие



В данную товарную позицию включаются продукты на основе железа, полученные прямым восстановлением руды без ее плавления (см. общие положения к данной группе, пункт (I). Данные продукты получаются из руды в виде кусков или гранул или из обогащенной руды в виде брикетов или окатышей. Обычно они содержат более 80 мас.% металлического железа и имеют губчатую структуру (губчатое железо). Эти продукты используются для производства стали. Изделия данной товарной позиции в форме брикетов или окатышей не следует путать с изделиями из обогащенной руды товарной позиции 2601; первые заметно отличаются от последних по блеску на поверхности среза.
Продукты прямого восстановления железной руды, легко отличить от прочего губчатого железа (полученного из расплавленного передельного чугуна методом распыления) по тем признакам, что первые имеют шероховатую и пористую поверхность, в то время как последний обладает округленной поверхностью, ясно показывающей, что они прошли через стадию плавления.
В данную товарную позицию включается также очень чистое железо (то есть железо, содержащее примесей не более 0,06 мас.%). Это железо, используемое в исследовательских лабораториях и в некоторых отраслях металлообрабатывающей промышленности (например, в порошковой металлургии), является хорошим разбавителем для металлов.
В данную товарную позицию не включается также "шерсть" из черных металлов и т.п., иногда называемая "стальной губкой" (товарная позиция 7323).

	7204
	Отходы и лом черных металлов; слитки черных металлов для переплавки (шихтовые слитки):

	
	7204 10 
	– отходы и лом литейного чугуна

	
	
	– отходы и лом легированной стали:

	
	7204 21
	– – коррозионностойкой стали

	
	7204 29 
	– – прочей

	
	7204 30 
	– отходы и лом черных металлов, покрытых слоем олова 

	
	
	– отходы и лом прочие:

	
	7204 41
	– – токарная стружка, обрезки, обломки, отходы фрезерного производства, опилки, отходы обрезки и штамповки, пакетированные или непакетированные

	
	7204 49
	– – прочие

	
	7204 50
	– слитки для переплавки (шихтовые слитки)



(А) ОТХОДЫ И ЛОМ
В данную товарную позицию включаются отходы и лом черных металлов, как определено в примечании 8а к разделу XV.
Такие отходы и лом черных металлов разнообразны по природе и, как правило, могут быть следующих видов:
(1) Отходы и лом в результате производства или механической обработки черных металлов (например, обрезь, опилки и токарная стружка).
(2) Изделия из черных металлов, окончательно непригодные для использования вследствие поломки, разрезов, износа или других причин; с целью удовлетворения требований пользователей к размерам и качеству отходы и лом черных металлов обычно подготавливаются посредством следующих процессов:
(а)	резка ножницами или газовым резаком тяжелых и длинных деталей;
(б)	прессование в пакеты, особенно в случае легковесного лома, используя, например, гидравлический пресс;
(в)	разборка кузовов автомобилей и другого легковесного лома, после чего следует сортировка (возможно, магнитная), чтобы получить достаточно чистый продукт высокой плотности;
(г)	дробление и прессование в брикеты опилок и стружки черных металлов;
(д)	дробление старых изделий из железа.
Отходы и лом обычно используются для извлечения металла путем их переплава или для производства химических продуктов.
Однако в данную товарную позицию не включаются изделия, которые после ремонта или реконструкции или без них могут быть использованы для выполнения ими прежних функций или приспособлены для других целей; также не включаются изделия, которые могут быть переделаны в другие товары без того, чтобы их сначала восстановили в качестве первоначального металла. Таким образом, в данную товарную позицию не включаются, например, стальные конструкции, пригодные для использования после замены изношенных частей; изношенные трамвайные рельсы, которые можно использовать как рудничные стойки или переделать в другие изделия путем вторичной прокатки; стальные напильники, пригодные для повторного использования после очистки и правки.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	шлак, дросс, окалина или прочие отходы производства черных металлов, даже если они пригодны для извлечения металла (товарная позиция 2619);
(б)	отходы и лом, непригодные для непосредственного использования в черной металлургии, так как они являются радиоактивными (товарная позиция 2844);
(в)	разломанные куски передельного или зеркального чугуна (товарная позиция 7201).
(Б) СЛИТКИ ДЛЯ ПЕРЕПЛАВКИ (ШИХТОВЫЕ СЛИТКИ)
Эти изделия определены в примечании 1ж к данной группе. К ним относятся слитки или чушки, обычно из высоколегированной стали, полученные в результате переплава мелкого лома (например, шлифовальной пыли или мелких токарных стружек) и отливки. Они не прокатываются и применяются в качестве добавок при производстве стали. Обладают шероховатой и неровной поверхностью с раковинами, трещинами, вдавленностями, появившимися в результате того, что отливка производилась в изношенные изложницы. Отливка в форме слитка производится без литниковой воронки. Вследствие этого у них нет прибыли или литника, при этом у них неровная поверхность, иногда в форме желоба у верхнего конца. На этой поверхности часто бывают трещины в виде лунок, в которых можно наблюдать остатки пористого дросса.

	7205 
	Гранулы и порошки из передельного и зеркального чугуна, черных металлов:

	
	7205 10 
	– гранулы

	
	
	– порошки:

	
	7205 21 
	– – из легированной стали

	
	7205 29 
	– – прочие



(А) ГРАНУЛЫ
Определение гранул дано в примечании 1з к данной группе.
В данную товарную позицию включаются гранулы, то есть дробь более или менее круглой формы, и граненые "звездочки".
Дробь получается в результате разливки жидких черных металлов в холодную воду или в струю воды; звездочки получаются дроблением крупной дроби или холодным дроблением листов и т.п. упрочненного металла.
Эти изделия включаются в данную товарную позицию независимо от того, проводилась или не проводилась их сортировка по размеру. Дробь и звездочки используются для очистки и удаления окалины или поверхностного упрочнения (дробеструйная обработка) металла, для полировки или гравировки металла или стекла, для обработки камня и т.п. Они также добавляются в бетон в качестве заполнителя, повышающего износостойкость, или для повышения его непроницаемости для рентгеновских лучей и гамма-лучей.
В данную товарную позицию также включаются проволочные окатыши, получаемые путем порезки проволоки из черных металлов, которая используется для целей, описанных выше.
	(Б) ПОРОШКИ	
Определение порошков дано в примечании 8б к разделу XV.
Порошки из передельного и зеркального чугуна, черных металлов представляют собой материалы, пригодные для прессования или спекания, которые получаются при распылении расплавленных черных металлов, восстановлении оксидов железа (сухой процесс), дроблении передельного чугуна, губчатого железа или стальной проволоки, осаждением (мокрый процесс), разложением карбонила железа, электролизом водных растворов солей железа или измельчением черных металлов (включая измельченные опилки).
Из этих порошков (включая порошок губчатого железа) можно путем спекания получать различные изделия, в том числе сердечники для электромагнитных катушек, используемых в телефонах, магнето и т.п. Они также применяются в производстве сварочных электродов и порошковых сварочных флюсов, в химической промышленности (особенно в качестве восстановителей), а иногда при изготовлении фармацевтических препаратов (порошок, полученный измельчением железных опилок).
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	порошки радиоактивного железа (изотопы) (товарная позиция 2844);
(б)	порошки железа, поставляемые в качестве лекарственных средств согласно товарной позиции 3003 или 3004;
(в)	гранулы и порошки ферросплавов (товарная позиция 7202);
(г)	опилки и токарная стружка черных металлов (товарная позиция 7204);
(д)	небольшие дефектные шарики для подшипников, которые, хотя часто используются для тех же целей, что и дробь, включаются в товарную позицию 7326 согласно примечанию 6 к группе 84. Такие шарики отличаются от дроби тем, что имеют более правильную и обработанную поверхность и выполнены из более качественной стали.

Подгруппа II
ЖЕЛЕЗО И HЕЛЕГИРОВАHHАЯ СТАЛЬ
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
При условии, что изделия выполнены из железа или нелегированной стали, в данную подгруппу включаются:
(1) Слитки или другие первичные продукты, такие как пудлинговые бруски, пакеты кричного железа, болванки, куски, включая сталь в расплавленном состоянии (товарная позиция 7206).
(2) Полуфабрикаты, такие как блюмы, заготовки, круглые заготовки, слябы, сутунки, грубо обработанные ковкой заготовки, заготовки для уголков, фасонных и специальных профилей (товарная позиция 7207).
(3) Плоский прокат (товарные позиции 7208 – 7212).
(4) Прутки, горячекатаные, в свободно смотанных бухтах (товарная позиция 7213) и прочие прутки (товарная позиция 7214 или 7215).
(5) Уголки, фасонные и специальные профили (товарная позиция 7216).
(6) Проволока (товарная позиция 7217).

	7206 
	Железо и нелегированная сталь в слитках или прочих первичных формах (кроме железа товарной позиции 7203):

	
	7206 10 
	– слитки

	
	7206 90 
	– прочие



(I) СЛИТКИ
Слитки представляют собой первичные продукты, в которые отливаются черные металлы после их производства с помощью одного из процессов, описанных в общих положениях к данной группе. Обычно они имеют квадратное, прямоугольное или восьмиугольное поперечное сечение, причем один конец делается толще другого, чтобы облегчить их извлечение из изложниц. У них правильная и однородная поверхность и они, по существу, не содержат дефектов.
Затем слитки подвергаются прокатке или ковке, обычно для получения полуфабрикатов, но иногда они перерабатываются непосредственно в прутки, листовой прокат или другие конечные изделия.
(II) ПРОЧИЕ ПЕРВИЧНЫЕ ФОРМЫ
Кроме стали в расплавленном состоянии, в данную товарную позицию включаются также болванки, куски, пудлинговые бруски и пакеты кричного железа.
Болванки и куски получают преимущественно из "спеков" или из "сгустков", сформировавшихся в результате прямого восстановления железной руды или электролитического осаждения. Когда основная часть шлака удаляется из болванок или кусков, находящихся в тестообразном состоянии, с помощью прессования, проковки или ковки получают пудлинговые бруски и пакеты кричного железа, которые после прокатки превращаются в изделие с характерной волнистой структурой благодаря наличию шлака. Эти изделия пригодны для специального применения, например, для якорных цепей и подъемных крюков.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	слитки для переплавки (товарная позиция 7204);
(б)	изделия, полученные методом непрерывного литья (товарная позиция 7207).

	7207 
	Полуфабрикаты из железа или нелегированной стали:

	
		
	– содержащие менее 0,25 мас.% углерода:

	
	7207 11
	– – прямоугольного (включая квадратное) поперечного сечения шириной менее двойной толщины

	
	7207 12
	– – прочие, прямоугольного (кроме квадратного) поперечного сечения

	
	7207 19
	– – прочие

	
	7207 20
	– содержащие 0,25 мас.% или более углерода



Определение полуфабрикатов дано в примечании 1и к данной группе. В примечании термин "подвергнутые первичной горячей прокатке" означает изделия, прошедшие операцию горячей прокатки, придающую им шероховатую поверхность.
В данную товарную позицию включаются блюмы, прямоугольные и круглые заготовки, слябы, сутунки, грубо обработанные ковкой изделия, заготовки для уголков, фасонных и специальных профилей и все изделия, полученные методом непрерывного литья.
(А) БЛЮМЫ, ЗАГОТОВКИ КВАДРАТНОГО
И КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, СЛЯБЫ И СУТУНКИ
Все эти изделия производятся горячей прокаткой или ковкой слитков, пудлинговые бруски или пакеты кричного железа включаются в товарную позицию 7206. Они представляют собой полуфабрикаты, предназначенные для дальнейшей горячей прокатки или ковки. Поэтому их изготовление не требует особой точности; кромки этих изделий неровные, а поверхность часто бывает выпуклой или вогнутой и может иметь дефекты, полученные во время производственных процессов (например, следы валков).
Блюмы в поперечном сечении обычно бывают квадратными и по размерам больше, чем заготовки квадратного сечения; последние могут быть квадратными или прямоугольными в поперечном сечении. Оба типа изделий применяются для прокатки стержней, прутков, уголков, фасонных и специальных профилей или для производства поковок и штамповок.
Круглые заготовки имеют круглое или многоугольное поперечное сечение с более чем четырьмя гранями и используются главным образом как промежуточные продукты для производства бесшовных стальных труб. Они могут отличаться от прутков не только общими характеристиками, присущими всем полуфабрикатам, но и тем, что они обычно поставляются длиной от 1 до 2 м и их концы часто обрезаны газовым резаком, что не производится в случае прутков, которые обычно режутся более аккуратно.
Слябы и сутунки также имеют прямоугольное (кроме квадратного) сечение, но их ширина значительно больше их толщины, причем толщина слябов больше толщины сутунок. Поэтому слябы используются для прокатки в плиты, тогда как сутунки обычно используются для получения листов или полосы. Сутунка для прокатки из нее жести представляет собой листовую заготовку, которая используется для производства белой жести. О различии между слябами и сутунками и определенными плитами см. пояснение к товарной позиции 7208 ниже.
(Б) КОВАНЫЕ ЗАГОТОВКИ
Это полуфабрикаты с шероховатой поверхностью и большими допусками по размерам, полученные из болванок или слитков под воздействием механических молотов или ковочных прессов. Им может придаваться приближенная по размерам форма, чтобы производство конечного изделия могло осуществляться без чрезмерных отходов, но в данную товарную позицию включаются только те изделия, которые требуют значительного дальнейшего формоизменения посредством ковки, прессования, токарной обработки и т.п. В данную товарную позицию можно, например, включать слиток, грубо переработанный ковкой в плоскую зигзагообразную заготовку, для которой требуется дальнейшая обработка для получения из нее судового коленчатого вала, но в нее не включается поковка коленчатого вала, готовая для чистовой обработки. Аналогично в данную товарную позицию не включаются штампованные поковки и штамповки, полученные в матрицах, поскольку изделия после этих операций готовы для чистовой обработки.
(В) ЗАГОТОВКИ ДЛЯ УГОЛКОВ, ФАСОННЫХ ИЛИ СПЕЦИАЛЬНЫХ ПРОФИЛЕЙ
Заготовки для уголков, фасонных или специальных профилей могут иметь поперечное сечение сложной формы, подогнанное под поперечное сечение конечного изделия и соответствующий процесс прокатки. В данную товарную позицию, например, включаются заготовки для широкополочных балок или швеллеров.
(Г) ПОЛУФАБРИКАТЫ, ПОЛУЧЕННЫЕ НЕПРЕРЫВНЫМ ЛИТЬЕМ
К данной категории изделий относятся все полуфабрикаты из железа или нелегированной стали любой формы, полученные в результате непрерывного литья.
В данном процессе сталь поступает из ковша в распределительное устройство, которое питает различные литейные линии. Эти линии включают:
(а)	водоохлаждаемый кристаллизатор без дна;
(б)	внешнюю систему охлаждения непрерывнолитой заготовки;
(в)	систему опорных и вытягивающих валков для непрерывного извлечения затвердевшего металла; и
(г)	систему отрезных машин с последующим устройством для удаления изделий.
Критерии различия между изделиями, полученными непрерывным литьем, и другими изделиями см. в пункте (III) общих положений к данной группе.

	7208 
	Прокат плоский из железа или нелегированной стали шириной 600 мм или более, горячекатаный, неплакированный, без гальванического или другого покрытия (+):

	
	7208 10 
	– в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, с рельефным рисунком

	
	
	– в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, протравленный, прочий:

	
	7208 25 
	– – толщиной 4,75 мм или более

	
	7208 26 
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7208 27 
	– – толщиной менее 3 мм

	
	
	– в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки,   прочий:

	
	7208 36 
	– – толщиной более 10 мм

	
	7208 37
	– – толщиной 4,75 мм или более, но не более 10 мм

	
	7208 38
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7208 39
	– – толщиной менее 3 мм

	
	7208 40
	– не в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, с рельефным рисунком

	
	
	– не в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, прочий:

	
	7208 51
	– – толщиной более 10 мм

	
	7208 52
	– – толщиной 4,75 мм или более, но не более 10 мм

	
	7208 53
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7208 54
	– – толщиной менее 3 мм

	
	7208 90
	– прочий



Определение плоского проката дано в примечании 1к к данной группе.
Изделия данной товарной позиции могут подвергаться следующей поверхностной обработке:
(1) Удаление окалины, травление, шабрение и другие процессы по удалению окалины и корки, образовавшихся в процессе нагрева металла.
(2) Нанесение грубого покрытия, предназначенного исключительно для защиты изделий от ржавчины или других видов окисления, для предотвращения скольжения во время транспортировки и для облегчения обращения с ними, например, нанесение лакокрасочных покрытий, содержащих активный антикоррозионный пигмент, например, свинцовый сурик, цинковую пыль, оксид цинка, хромат цинка, оксид железа (железный сурик, крокус), и нанесение непигментированных покрытий на основе масел, жира, воска, парафина, графита, дегтя или битума.
(3) Полирование, шлифование или аналогичная обработка.
(4) Искусственное оксидирование (путем различных химических процессов, таких как погружение в окислительный раствор), патинирование, воронение (черный отжиг), бронзирование (различными методами), которые также образуют пленку оксида на поверхности изделия, что улучшает его внешний вид. Эти операции повышают коррозионную стойкость изделия.
(5) Химическая обработка поверхности, например:
· фосфатирование, которое заключается в погружении изделия в раствор фосфатов металлов, в частности, марганца, железа и цинка; этот процесс известен как фосфатирование или бондеризация в зависимости от продолжительности операции и температуры ванны;
· оксалатизация, борирование и т.п., при которых применяются методы, аналогичные применяемым для фосфатирования, с использованием соответствующих солей или кислот;
· хроматирование, которое заключается в погружении продукта в раствор, главные составляющие которого хромовая кислота или хроматы.
К преимуществам этих методов химической обработки поверхности относится то, что они защищают поверхность металла, облегчают последующую холодную деформацию обработанных изделий и применение красок или других неметаллических защитных покрытий.
Плоский прокат данной товарной позиции может иметь рельефный рисунок на поверхности, полученный непосредственно в результате прокатки, например, борозды, выступы, клетки, прорези, ребра, ромбы, или же такие формы могут быть выполнены после прокатки (например, перфорацией, гофрированием, снятием фаски или закруглением у кромок) при условии, что в результате этих операций прокат не приобретает отличительных признаков изделий, включаемых в другие товарные позиции.
Однако в данную товарную позицию не включается плоский прокат, плакированный, с гальваническим или другим покрытием металлом или с покрытием неметаллическими материалами, такими как краски, эмали или пластмассы (товарная позиция 7210).
В данную товарную позицию также не включаются такие изделия плоского проката, которые плакированы драгоценными металлами (группа 71).
"Гофрированный листовой прокат" означает изделия, имеющие правильную волнообразную форму в виде кривой (например, синусоидальной) линии. В целях классификации изделий ширина гофрированной стороны должна приниматься равной эффективной ширине в гофрированном виде. Однако в данную товарную позицию не включаются так называемые ребристые изделия, имеющие угловой профиль (например, квадратный, треугольный или трапецеидальный) (обычно товарная позиция 7216).
В данную товарную позицию включается плоский прокат, имеющий форму, кроме прямоугольной или квадратной, любых размеров, при условии, что эти изделия не приобретают отличительных признаков изделий или продуктов других товарных позиций.
В данную товарную позицию включаются, inter alia, "широкополосные рулоны", "листы" и "плиты".
Кроме того, в данную товарную позицию включаются также определенные изделия, которые называются "широкополосный прокат" (известный в некоторых частях света как "универсальная широкополосная сталь").
В данной товарной позиции "широкополосный прокат" представляет собой изделия прямоугольного (кроме квадратного) поперечного сечения, не в рулонах, прошедшие горячую прокатку по четырем граням в закрытом калибре или на универсальном стане, толщиной не менее 4 мм и шириной 600 мм или более, но не более 1250 мм.
Таким образом, "широкополосный прокат" обладает более прямыми, более точно отделанными сторонами и более острыми кромками, чем "широкополосный рулон", "тонколистовой прокат" или "толстолистовой прокат". Они никогда не подвергаются вторичной прокатке, а прямо используются в стальных конструкциях и т.п. без дальнейшей механической обработки кромок.
"Широкополосный рулон", "толстолистовой прокат" и "тонколистовой прокат" получают путем горячей прокатки слитков, слябов и сутунок, после чего иногда производится их поперечная или продольная резка.
"Широкополосный рулон" можно отличить от "тонколистового проката" и "толстолистового проката", поскольку "толстолистовой прокат" и "тонколистовой прокат" выпускаются в плоском виде, в то время как "широкополосный рулон" поставляется смотанным в рулоны, состоящие из последовательно наложенных друг на друга слоев с почти плоскими сторонами.
Горячекатаные "широкополосные рулоны" используются либо непосредственно таким же способом, как "тонколистовой прокат" и "толстолистовой прокат", либо перерабатываются в другие изделия, такие как "листы" и "плиты", сварные трубы, гнутые фасонные и специальные  профили.
"Тонколистовой прокат" и "толстолистовой прокат" используются в судостроении, вагоностроении, производстве резервуаров, паровых котлов, мостов и других конструкций, где необходима высокая прочность. Некоторые "листы" и "плиты" могут иметь размеры, схожие с размерами слябов и сутунок. Однако их можно отличить от слябов и сутунок, поскольку:
(1) они чаще всего подвергаются поперечной прокатке (в продольном и поперечном направлении), а иногда косой прокатке, а слябы и сутунки подвергаются только черновой прокатке в продольном направлении (на слябинге или обжимном стане);
(2) их кромки обычно обрезаны ножницами или газовым резаком и имеют следы ножниц или пламени, в то время как слябы и сутунки имеют закругленные кромки;
(3) допуски на толщины и поверхностные дефекты являются очень жесткими, в то время как слябы и сутунки не обладают одинаковой толщиной и имеют различные поверхностные дефекты.
 В данную товарную позицию не включаются:
(а)	просечно-вытяжной лист из черных металлов (товарная позиция 7314);
(б)	заготовки изделий группы 82.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37, 7208 38, 7208 39,
7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54
В дополнение к горячей прокатке, продукция, относящаяся к этим субпозициям, может быть подвергнута следующей доработке или поверхностной обработке:
(1) Горячей правке.
(2) Отжигу, закалке, отпуску, поверхностному упрочнению, азотированию и другой аналогичной термической обработке с целью улучшения свойств металла.
(3) Если в контексте не оговорено иное, – поверхностной обработке, описанной в пунктах (1) и (2) пояснений к товарной позиции 7208.
Удаление окалины достигается:
(а)	кислотным травлением или восстановлением (химические или тепловые процессы), в сочетании или нет с обработкой известковым молоком (известкование);
(б)	механическим способом (состругиванием, грубой полировкой, грубой шлифовкой, пескоструйной обработкой и т.п.).
Изделия, подвергнутые удалению окалины механическим способом, обычно могут быть определены по следующим характерным признакам:
(i)	соструганная сталь имеет светлую поверхность с грубыми непрерывными параллельными полосами, которые отчетливо видны невооруженным глазом и определяются на ощупь;
(ii) грубо шлифованные и подвергнутые пескоструйной обработке поверхности обычно бывают неровными, с матовой поверхностью. Отчетливо видны следы, оставленные шлифующим инструментом. С другой стороны, тонкая шлифовка дает абсолютно гладкую, светлую поверхность, которая может быть даже зеркальной. Часто следы, оставляемые рабочим инструментом, практически не видны.
(4) Дрессировке, как описано в пункте (IV) (Б) общих положений к данной группе.
(5) Штамповке, вырубке, печатанию и т.д. простых надписей типа торговых марок.
(6) Резке на прямоугольную (включая квадратную) форму.
(7) Операциям, направленным исключительно на выявление дефектов в металле.

	7209
	Прокат плоский из железа или нелегированной стали шириной 600 мм или более, холоднокатаный (обжатый в холодном состоянии), неплакированный, без гальванического или другого покрытия (+):

	
	
	– в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии):

	
	7209 15 
	– – толщиной 3 мм или более

	
	7209 16
	– – толщиной более 1 мм, но менее 3 мм

	
	7209 17
	– – толщиной 0,5 мм или более, но не более 1 мм

	
	7209 18
	– – толщиной менее 0,5 мм

	
	
	– не в рулонах, без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии):

	
	7209 25 
	– – толщиной 3 мм или более

	
	7209 26
	– – толщиной более 1 мм, но менее 3 мм

	
	7209 27
	– – толщиной 0,5 мм или более, но не более 1 мм

	
	7209 28
	– – толщиной менее 0,5 мм

	
	7209 90
	– прочий



Положения пояснений к товарной позиции 7208 применимы, mutatis mutandis, к изделиям данной товарной позиции.
Критерии различия между холоднокатаными изделиями данной товарной позиции и горячекатаными изделиями товарной позиции 7208 определены в общих положениях к данной группе – см. пункт (IV) (Б).
Благодаря своим характерным свойствам (лучшая отделка поверхности, лучшая способность к холодной штамповке, более строгие допуски, как правило, меньшая толщина, более высокая механическая прочность и т.д.), изделия данной товарной позиции в основном применяются для целей, отличных от целей применения горячекатаных изделий, которые они все больше начинают заменять. В частности, они применяются для производства автомобильных кузовов, металлической фурнитуры, бытовых приборов, радиаторов центрального отопления, а также для изготовления уголков, фасонных и специальных профилей путем холодной деформации (штамповкой или фасонной обработкой). На них легко наносится покрытие (путем лужения, гальваностегии, лакировки, эмалирования, покраски, нанесения полимерных материалов и т.п.).
Они часто поставляются после отжига, нормализации или другой операции термической обработки. Если изделия имеют очень маленькую толщину (как правило, менее 0,5 мм) и если поверхность подвергалась травлению, чтобы стать пригодной для лужения, лакировки или печатания, то их можно описывать как "черную жесть", даже если они в рулонах.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26, 7209 27 и 7209 28
В дополнение к холодной прокатке, продукция, относящаяся к этим субпозициям, может быть подвергнута следующей доработке или поверхностной обработке:
(1) Правке.
(2) Отжигу, закалке, отпуску, поверхностному упрочнению, азотированию и другой аналогичной термической обработке с целью улучшения свойств металла.
(3) Травлению.
(4) Поверхностной обработке, описанной в пункте (2) пояснений к товарной позиции 7208.
(5) Штамповке, вырубке, печатанию и т.д. простых надписей типа торговых марок.
(6) Резке на прямоугольную (включая квадратную) форму.
(7) Операциям, направленным исключительно на выявление дефектов в металле.



	7210 
	Прокат плоский из железа или нелегированной стали шириной 600 мм или более, плакированный, с гальваническим или другим покрытием (+):

	
	
	– с гальваническим или другим покрытием оловом:

	
	7210 11
	– – толщиной 0,5 мм или более

	
	7210 12
	– – толщиной менее 0,5 мм

	
	7210 20
	– с гальваническим или другим покрытием свинцом, включая свинцово-оловянный сплав

	
	7210 30
	– электролитически оцинкованный

	
	
	– оцинкованный иным способом:

	
	7210 41
	– – гофрированный

	
	7210 49
	– – прочий

	
	7210 50
	– с гальваническим или другим покрытием оксидами хрома или хромом и оксидами хрома

	
	
	– с гальваническим или другим покрытием алюминием:

	
	7210 61
	– – с гальваническим или другим покрытием алюминиево-цинковыми сплавами

	
	7210 69
	– – прочий

	
	7210 70
	– окрашенный, лакированный или покрытый пластмассой

	
	7210 90
	– прочий



В данную товарную позицию входит тот же вид изделий, который описывается в товарной позиции 7208 или 7209, но для включения в данную товарную позицию эти изделия должны быть плакированы, иметь гальваническое или другое покрытие.
В контексте данной товарной позиции термин "плакированный, с гальваническим или другим покрытием" применим к изделиям, которые прошли обработку, описанную в пунктах (В) (2) (г) (iv), (v) и (В) (2) (д) общих положений к данной группе.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	плоские изделия, плакированные драгоценным металлом (группа 71);
(б)	изделия товарной позиции 8310.
Пояснения к субпозициям.
В субпозициях товарной позиции 7210 изделия, прошедшие более одного вида обработки, – плакирование, гальваническое или другое покрытие – должны классифицироваться в соответствии с последним видом обработки, которому они были подвергнуты. Однако химическая обработка поверхности, такая как хроматирование, не рассматривается как последний вид обработки.
Субпозиции 7210 30, 7210 41 и 7210 49
Изделия субпозиции 7210 30 были подвергнуты обработке, описанной в пункте (IV) (В) (2) (г) (iv) общих положений к группе 72, а изделия субпозиций 7210 41 и 7210 49 – прочей обработке, описанной в пункте (IV) (В) (2) (г) (iv) общих положений.
Для определения, каким (электролитическим или иным) способом осуществлено покрытие цинком, может быть использована следующая процедура:
· изделия прежде всего исследуются на наличие блесток визуально или с помощью микроскопа;
· если обнаружены блестки, то изделия получены путем погружения в расплавленный цинк. Если даже при 50-кратном увеличении блестки обнаружить не удается, то покрытие необходимо исследовать химическим способом;
· при обнаружении алюминия или при обнаружении свинца более 0,5 мас.% считается, что покрытие получено путем погружения изделия в расплавленный цинк. В противном случае изделие покрыто цинком электролитическим способом.

	7211 
	Прокат плоский из железа или нелегированной стали шириной менее 600 мм, неплакированный, без гальванического или другого покрытия (+):

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки:

	
	7211 13 
	– – прокатанный по четырем граням или в прямоугольном закрытом калибре, шириной более 150 мм и толщиной не менее 4 мм, не в рулонах и без рельефного рисунка

	
	7211 14
	– – толщиной 4,75 мм или более, прочий

	
	7211 19
	– – прочий

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии):

	
	7211 23
	– – содержащий менее 0,25 мас.% углерода

	
	7211 29
	– – прочий

	
	7211 90
	– прочий



В данную товарную позицию включаются те же виды изделий, которые описаны в товарной позиции 7208 или 7209, но для включения в данную товарную позицию изделия должны быть шириной менее 600 мм.
Положения пояснений к товарным позициям 7208 и 7209 применимы, mutatis mutandis, к изделиям данной товарной позиции, кроме положений, относящихся к ширине (см. также общие положения к данной группе).
Изделия данной товарной позиции включают "широкополосный прокат" ("универсальную широкополосную сталь") шириной более 150 мм, но менее 600 мм, а также мелкосортный прокат и полосовую сталь.
Мелкосортный прокат и полосовая сталь обычно вырабатываются путем горячей вторичной прокатки полуфабрикатов товарной позиции 7207. Затем они могут быть подвергнуты холодной прокатке, чтобы получить более тонкое изделие и лучшее качество отделки. Полосы получают также путем продольной резки "широкополосных рулонов", "тонколистового проката" или "толстолистового проката" товарной позиции 7208 или 7209.
Изделия данной товарной позиции могут подвергаться обработке (например, гофрированию, ребрению, рифлению, чеканке, скашиванию или закруглению кромок) при условии, что они в результате этого не приобретают характер изделий или продуктов, относящихся к другим товарным позициям.
Эти изделия используются для многих целей, например, для крепления ящиков, бочек и других контейнеров; в качестве исходного материала для белой жести; для производства сварных труб, инструментов (например, полотен для пил), холодногнутых уголков, фасонных или специальных профилей, конвейерных и приводных ремней, в автомобильной промышленности для изготовления многих других изделий (путем штамповки, гибки и т.п.).
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	скрученная проволока из черных металлов, используемая для ограждений (товарная позиция 7313);
(б)	рифленая полоса с одной зазубренной или скошенной кромкой, представляющая собой рифленые по длине гвозди, используемые для сборки деревянных деталей (товарная позиция 7317);
(в)	заготовки изделий группы 82 (включая полосовые заготовки для лезвий).
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7211 13, 7211 14 и 7211 19
См. пояснения к субпозициям 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37, 7208 38, 7208 39, 7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54.
Субпозиции 7211 23 и 7211 29
См. пояснения к субпозициям 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26, 7209 27 и 7209 28.

	7212
	Прокат плоский из железа или нелегированной стали шириной менее 600 мм, плакированный, с гальваническим или другим покрытием (+):

	
	7212 10
	– с гальваническим или другим покрытием оловом

	
	7212 20
	– электролитически оцинкованный

	
	7212 30
	– оцинкованный иным способом

	
	7212 40
	– окрашенный, лакированный или покрытый пластмассой

	
	7212 50
	– покрытый иным способом

	
	7212 60
	– плакированный



В данную товарную позицию включаются те же виды изделий, которые описываются в товарной позиции 7210, но для включения в данную товарную позицию они должны иметь ширину менее 600 мм.
В данную товарную позицию не включается изолированная электрическая полоса (товарная позиция 8544).
Пояснения к субпозициям.
См. пояснения к субпозициям товарной позиции 7210 в отношении изделий, которые имеют более чем один тип покрытия.
Субпозиции 7212 20 и 7212 30
См. пояснения к субпозициям 7210 30, 7210 41 и 7210 49.

	7213
	Прутки горячекатаные в свободно смотанных бухтах из железа или нелегированной стали:

	
	7213 10 
	– имеющие выемки, выступы, борозды или другие деформации, полученные в процессе прокатки

	
	7213 20 
	– из автоматной стали прочие

	
	
	– прочие:

	
	7213 91
	– – круглого сечения диаметром менее 14 мм

	
	7213 99
	– – прочие



Определение прутков горячекатаных в бухтах свободной мотки дано в примечании 1л к данной группе.
Эти изделия (известные также под названием "катанка") применяются главным образом для получения проволоки путем волочения (товарная позиция 7217), но также их можно использовать в других целях, в частности, в строительстве (например, в виде сварной сетки), в производстве гаек и болтов, в холодном волочении и т.п., а также при изготовлении сварочных электродов.
В данную товарную позицию включаются также прутки для производства арматуры или железобетона; такие изделия прокатываются с выступами или выемками (например, зубцы, канавки, гребни) при условии, что форма их общего поперечного сечения соответствует одной из геометрических форм, определенных в примечании 1л к данной группе. Эти выступы или выемки должны предназначаться исключительно для улучшения сцепления с бетоном и т.п.
В данную товарную позицию не включаются прутки такого типа, которые выпрямлены и разрезаны по длине (товарная позиция 7214).

	7214 
	Прутки из железа или нелегированной стали, без дальнейшей обработки, кроме ковки, горячей прокатки, горячего волочения или горячего экструдирования, включая прутки, скрученные после прокатки, прочие:

	
	7214 10
	– кованые

	
	7214 20 
	– имеющие выемки, выступы, борозды или другие деформации, полученные в процессе прокатки или скрученные после прокатки

	
	7214 30 
	– из автоматной стали прочие

	
	
	– прочие:

	
	7214 91
	– – прямоугольного (кроме квадратного) поперечного сечения

	
	7214 99
	– – прочие



Определение прочих прутков дано в примечании 1м к данной группе.
Прутки данной товарной позиции обычно производятся путем горячей прокатки или ковки блюмов, заготовок, пудлинговых брусков или пакетов кричного железа; иногда их также производят путем горячего волочения или горячего экструдирования. В общем случае прутки можно отличить от других катаных, кованых или тянутых изделий, поскольку:
(1) они обладают более ровной и отделанной поверхностью, чем пудлинговые бруски (товарная позиция 7206), блюмы, прямоугольные или круглые заготовки, слябы и сутунки (товарная позиция 7207). Их поперечное сечение является однородным, и при квадратной или прямоугольной форме они имеют острые кромки;
(2) они относительно толще своей ширины, чем изделия товарной позиции 7208 или 7211.
Прутки данной товарной позиции поставляются преимущественно в виде прямых отрезков или бунтов.
Изделия данной товарной позиции могут подвергаться такой поверхностной обработке, как:
(1) Удаление окалины, травление, шабрение и другие процессы по удалению окалины и корки, образовавшихся во время нагрева металла.
(2) Нанесение грубого покрытия, предназначенного исключительно для защиты изделий от ржавчины или других видов окисления, для предотвращения скольжения во время транспортировки и для облегчения обращения с ними, например, нанесение лакокрасочных покрытий, содержащих активный противокоррозионный пигмент, например, свинцовый сурик, цинковую пыль, оксид цинка, хромат цинка, оксид железа (железный сурик, крокус), и непигментированных покрытий на основе масел, жира, воска, парафина, графита, дегтя или битума.
(3) Снятие небольших количеств металла для испытаний.
В данную товарную позицию также включаются:
(1) Прутки, которые прокатываются с выступами или выемками (например, зубцами, канавками, гребнями), при условии, что форма их общего поперечного сечения соответствует одной из геометрических форм, определенных в примечании 1м к данной группе; эти выступы или выемки должны быть предназначены исключительно для улучшения сцепления с бетоном и т.п.
(2) Прутки, которые должны быть специально скрученными после прокатки, например, прутки, прокатанные с двумя или более продольными гребнями, которые приобрели спиральную форму после скручивания (стальные "витые прутки"); и
(3) Прутки с одним отверстием для облегчения транспортировки.
Однако в данную товарную позицию не включаются:
(а)	изделия, состоящие из двух или более катаных прутков, скрученных вместе (товарная позиция 7308);
(б)	вырезанные из прутков отрезки длиной, не превышающей максимальный размер поперечного сечения (товарная позиция 7326).

	7215 
	Прутки прочие из железа или нелегированной стали (+):

	
	7215 10 
	– из автоматной стали, без дальнейшей обработки, кроме холодной деформации или отделки в холодном состоянии

	
	7215 50
	– без дальнейшей обработки, кроме холодной деформации или отделки в холодном состоянии, прочие

	
	7215 90
	– прочие



В данную товарную позицию включаются прутки, кроме прутков товарной позиции 7213 или 7214.
Прутки данной товарной позиции могут:
(1) быть получены путем холодной деформации или  отделки в холодном состоянии, то есть подвергнуться холодному проходу через одну фильеру или более (холоднотянутые прутки), или шлифованию или обточке (шлифованные или калиброванные прутки);
(2) быть подвергнуты обработке (например, сверлению или доведению до точного размера, или дальнейшей поверхностной обработке, кроме разрешенной для изделий товарной позиции 7214, такой как гальваностегия, покрытие, или плакирование (см. пункт (IV) (В) общих положений к данной группе), если они в результате этого не приобретут характер изделий или продуктов, включаемых в другие товарные позиции.
Прутки, полученные холодной деформацией или отделкой в холодном состоянии, поставляются в виде прямых отрезков, поэтому их можно отличить от проволоки товарной позиции 7217, которая всегда поставляется в бухтах.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	прочие прутки из железа или нелегированной стали, скрученные после горячей прокатки (товарная позиция 7214);
(б)	пустотелые прутки для буровых работ (товарная позиция 7228);
(в)	изделия, состоящие из двух или более катаных прутков, скрученных вместе (товарная позиция 7308);
(г)	конические прутки из черных металлов (товарная позиция 7326).
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7215 10 и 7215 50
В дополнение к холодной деформации или отделке в холодном состоянии, изделия этих субпозиций могут быть подвергнуты следующей доработке или поверхностной обработке:
(1) Правке.
(2) Поверхностной обработке, описанной в пункте (2) пояснений к товарной позиции 7208.
(3) Штамповке, вырубке, печатанию и т.д. простых надписей типа торговых марок.
(4) Операциям, направленным исключительно на выявление дефектов в металле.

	7216 
	Уголки, фасонные и специальные профили из железа или нелегированной стали (+):

	
	7216 10 
	– швеллеры, двутавры или широкополочные двутавры, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования, высотой менее 80 мм

	
	
	– угловые профили или тавровые профили, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования, высотой менее 80 мм:

	
	7216 21 
	– – угловые профили

	
	7216 22 
	– – тавровые профили

	
	
	– швеллеры, двутавры или широкополочные двутавры, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования, высотой 80 мм или более:

	
	7216 31
	– – швеллеры

	
	7216 32
	– – двутавры

	
	7216 33
	– – широкополочные двутавры

	
	7216 40
	– угловые профили или тавровые профили, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования, высотой 80 мм или более

	
	7216 50
	– уголки, фасонные и специальные профили, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования, прочие

	
	
	– уголки, фасонные и специальные профили, без дальнейшей обработки, кроме холодной деформации или отделки в холодном состоянии:

	
	7216 61
	– – полученные из плоского проката

	
	7216 69
	– – прочие

	
	
	– прочие:

	
	7216 91
	– – холоднодеформированные или отделанные в холодном состоянии, полученные из плоского проката

	
	7216 99
	– – прочие



Определение уголков, фасонных и специальных профилей дано в примечании 1н к данной группе.
К профилям, чаще всего встречающимся в данной товарной позиции, относятся 
Н-профили (широкополочные двутавры), I-профили (двутавры), Т-профили (тавровые балки), омегаобразные, Z- и U-образные профили (включая желоба (швеллеры)); тупоугольные, остроугольные и прямоугольные угловые профили (L-профили) (неравнобокие угловые профили). Углы могут быть прямыми или закругленными, стороны равными или неравными, и кромки могут быть или не быть "бульбовыми" (углобульбовые профили или корабельные бимсовшебалки).
Уголки, фасонные и специальные профили обычно производят горячей прокаткой, горячим волочением, горячим экструдированием, горячей ковкой, ковкой блюмов или заготовок.
В данную товарную позицию включаются изделия, которые прошли холодную деформацию или отделку в холодном состоянии (например, холодное волочение и т.п.), а также уголки, фасонные и специальные профили, изготовленные на профилегибочном стане или на штамповочном прессе. Так называемые "ребристые листы", имеющие угловой профиль, также включаются в данную товарную позицию.
Изделия данной товарной позиции могут подвергаться обработке, такой как сверление, вырубка или скручивание, или такой поверхностной обработке, как плакирование, гальваническое или другое покрытие, – см. пункт IV (В) общих положений к данной группе, при условии, что они в результате этого не приобретают характерные признаки изделий или продуктов, относящихся к другим товарным позициям.
Более тяжелые уголки, фасонные и специальные профили (например, балки и стойки) используются для строительства мостов, зданий, судов и т.д.; более легкие профили применяются в производстве сельскохозяйственных орудий, машин и механизмов, автомобилей, ограждений, мебели, направляющих для раздвижных дверей или штор, осей зонтов и многочисленных других изделий.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	уголки, фасонные и специальные профили, сварные, а также шпунтовые конструкции (товарная позиция 7301) и изделия, используемые для железнодорожных или трамвайных путей (товарная позиция 7302);
(б)	изделия, предназначенные для использования в металлоконструкциях (товарная позиция 7308).
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7216 10, 7216 21, 7216 22, 7216 31, 7216 32, 7216 33 и 7216 40
При включении в эти субпозиции U-, I-, Н-, L- или Т-профилей (швеллеров, двутавров, широкополочных двутавров, угловых неравнобоких профилей или тавровых балок) высота должна определяться следующим образом:
· U-, I- или Н-профили (швеллеры, двутавры или широкополочные двутавры): расстояние между внешними поверхностями двух параллельных плоскостей;
· L-профили (угловые неравнобокие профили): высота самой большой внешней стороны;
· Т-профили (тавровые балки): общая высота профиля.
I-профиль (двутавр) (с узкими или средними полками) представляет собой изделие, у которого ширина полок не превышает 0,66 высоты профиля и менее 300 мм.
Субпозиции 7216 10, 7216 21, 7216 22, 7216 31, 7216 32, 7216 33, 7216 40 и 7216 50
Положения пояснений к товарной позиции 7214, касающиеся поверхностной обработки, применимы также к изделиям этих субпозиций.



Субпозиции 7216 61 и 7216 69
См. пояснения к субпозициям 7215 10 и 7215 50.

	7217 
	Проволока из железа или нелегированной стали (+):

	
	7217 10
	– без гальванического или другого покрытия, полированная или неполированная

	
	7217 20
	– оцинкованная

	
	7217 30
	– с гальваническим или другим покрытием прочими недрагоценными металлами

	
	7217 90
	– прочая



Определение проволоки данной товарной позиции дается в примечании 1о к данной группе.
Проволоку производят в основном из горячекатаных прутков товарной позиции 7213 волочением через фильеру, но она может быть также получена любым другим процессом холодной деформации (например, холодной прокаткой). Проволока поставляется в бухтах (с уложенными или неуложенными витками, с бухтодержателем или без него).
Проволока, которая подверглась обработке (например, гофрировке), остается в данной товарной позиции при условии, что в результате этого она не приобретает характер изделий, относящихся к другим товарным позициям.
Проволока, покрытая материалом, например, таким как текстильный, в том случае, когда сердечник из черных металлов является основным конструкционным элементом, а другой материал служит только как покрытие (например, железная и стальная проволока для изготовления каркасов шляп (шляпная проволока), стержней для искусственных цветов или бигуди) также включается в данную товарную позицию.
Проволока используется для многих целей, например, для изготовления ограждений, проволочных сеток, проволочных тканей, гвоздей, тросов, кнопок, иголок, инструментов и пружин.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	металлизированная нить (товарная позиция 5605), бечевка или шнур, армированный проволокой (товарная позиция 5607);
(б)	скрученная проволока, тросы, канаты и аналогичные изделия товарной позиции 7312;
(в)	колючая проволока; плоская скрученная одинарная проволока (колючая или неколючая), используемая для ограждений (товарная позиция 7313);
(г)	"спаренная" проволока, которая используется для ремизок текстильных машин. получаемая путем припаивания друг к другу двух нитей проволоки после волочения, проволока, скрученная в петельки у одного или обоих концов для последующего связывания (товарная позиция 7326);
(д)	сварочные электроды с покрытием и т.п. (товарная позиция 8311);
(е)	зазубренная проволока, используемая в качестве игольчатой гарнитуры (стальная игольчатая гарнитура) (товарная позиция 8448);
(ж)	изолированный электрический провод (включая эмалированный провод) (товарная позиция 8544);
(з)	струны музыкальных инструментов (товарная позиция 9209).
Пояснение к субпозициям.
См. пояснения к субпозициям товарной позиции 7210 в отношении продукции, имеющей более одного вида покрытия.

Подгруппа III
КОРРОЗИОННОСТОЙКАЯ СТАЛЬ
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Жаропрочная и жаростойкая сталь, а также другие виды стали, соответствующие признакам, определенным в примечании 1д к данной группе, должны классифицироваться как коррозионностойкая сталь.
Благодаря своей высокой коррозийной стойкости коррозионностойкая сталь находит широкое применение во многих областях, например, в производстве глушителей, каталитических преобразователей или баков трансформаторов.
В данную подгруппу входит коррозионностойкая сталь в формах, указанных в товарных позициях 7218 – 7223.

	7218
	Сталь коррозионностойкая в слитках или прочих первичных формах; полуфабрикаты из коррозионностойкой стали:

	
	7218 10 
	– слитки и прочие первичные формы

	
	
	– прочая:

	
	7218 91
	– – прямоугольного (кроме квадратного) поперечного сечения

	
	7218 99
	– – прочая



Положения пояснений к товарным позициям 7206 и 7207 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.

	7219 
	Прокат плоский из коррозионностойкой cтали, шириной 600 мм или более (+):

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, в рулонах:

	
	7219 11 
	– – толщиной более 10 мм

	
	7219 12
	– – толщиной 4,75 мм или более, но не более 10 мм

	
	7219 13
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7219 14
	– – толщиной менее 3 мм

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, не в рулонах:

	
	7219 21
	– – толщиной более 10 мм

	
	7219 22
	– – толщиной 4,75 мм или более, но не более 10 мм

	
	7219 23 
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7219 24
	– – толщиной менее 3 мм

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии):

	
	7219 31 
	– – толщиной 4,75 мм или более

	
	7219 32
	– – толщиной 3 мм или более, но менее 4,75 мм

	
	7219 33
	– – толщиной более 1 мм, но менее 3 мм

	
	7219 34
	– – толщиной 0,5 мм или более, но не более 1 мм

	
	7219 35
	– – толщиной менее 0,5 мм

	
	7219 90
	– прочий



Положения пояснений к товарным позициям 7208 – 7210 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7219 11, 7219 12, 7219 13, 7219 14, 7219 21, 7219 22, 7219 23 и 7219 24
См. пояснения к субпозициям 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37,
7208 38, 7208 39, 7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54.
Субпозиции 7219 31, 7219 32, 7219 33, 7219 34 и 7219 35
См. пояснения к субпозициям 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26,
7209 27 и 7209 28.

	7220 
	Прокат плоский из коррозионностойкой стали, шириной менее 600 мм (+):

	
	
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки:

	
	7220 11
	– – толщиной 4,75 мм или более

	
	7220 12 
	– – толщиной менее 4,75 мм

	
	7220 20
	– без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии)

	
	7220 90
	– прочий



Положения пояснений к товарной позиции 7211 или 7212 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7220 11 и 7220 12
См. пояснения к субпозициям 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37,
7208 38, 7208 39, 7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54.
Субпозиция 7220 20
См. пояснения к субпозициям 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26,
7209 27 и 7209 28.

	7221
	Прутки горячекатаные, в свободно смотанных бухтах, из коррозионностойкой стали



Положения пояснений к товарной позиции 7213 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.

	7222
	Прутки из коррозионностойкой стали прочие; уголки, фасонные и специальные профили из коррозионностойкой стали (+):

	
	
	– прутки без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования:

	
	7222 11
	– – круглого сечения

	
	7222 19
	– – прочие

	
	7222 20
	– прутки, без дальнейшей обработки, кроме холодной деформации или отделки в холодном состоянии

	
	7222 30
	– прутки прочие

	
	7222 40
	– уголки, фасонные и специальные профили



Положения пояснений к товарным позициям 7214 – 7216 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7222 20
См. пояснения к субпозициям 7215 10 и 7215 50.

	7223 
	Проволока из коррозионностойкой стали



Положения пояснений к товарной позиции 7217 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включается очень тонкая стерильная проволока из коррозионностойкой стали, используемая для наложения хирургических швов (товарная позиция 3006).

Подгруппа IV
ЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ ПРОЧАЯ; ПРУТКИ ПУСТОТЕЛЫЕ ДЛЯ БУРОВЫХ РАБОТ ИЗ ЛЕГИРОВАHHОЙ ИЛИ HЕЛЕГИРОВАHHОЙ СТАЛИ
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Определение других видов легированной стали дано в примечании 1е к данной группе, а определение пустотелых прутков для буровых работ – в примечании 1п к данной группе.
В данную подгруппу включается прочая легированная сталь, кроме коррозионностойкой стали, в форме слитков или других первичных форм, полуфабрикатов (например, блюмов, прямоугольных и круглых заготовок, слябов, сутунок, грубо обработанных ковкой изделий), плоского проката, в рулонах или нет (так называемые широкополосный прокат, широкополосные рулоны, толстолистовой и тонколистовой прокат или полосы), прутков, уголков, фасонных или специальных профилей или проволоки.
Все эти изделия могут быть подвергнуты обработке при условии, что в результате этого они не приобретут отличительных признаков изделий или продуктов, относящихся к другим товарным позициям (см. пояснения к товарным позициям 7206 – 7217).
К металлам, наиболее часто содержащимся в прочей легированной стали, относятся марганец, никель, хром, вольфрам, молибден, ванадий и кобальт; к наиболее распространенным неметаллическим составляющим относится кремний. Эти легирующие материалы придают стали специальные свойства, например, повышают ударную вязкость и износостойкость (например, марганцовистые стали); улучшают электрические свойства (кремнистые стали); повышают восприимчивость к отпуску (например, ванадиевые стали); или повышают скорость резания (например, хромовольфрамовые стали).
Прочая легированная сталь применяется для многих целей, где требуются специальные свойства (например, долговечность, повышенная твердость, ударная вязкость, прочность), например, для производства оружия, инструментов и ножевых изделий, а также машин и механизмов.
Легированные стали данной подгруппы включают в себя:
(1) Легированные строительные и конструкционные стали, обычно содержащие следующие элементы: хром, марганец, молибден, никель, кремний и ванадий.
(2) Легированные стали с повышенным пределом прочности при растяжении и улучшенной свариваемостью, содержащие, в частности, очень маленькие количества бора (0,0008 мас.% или более) или ниобия (0,06 мас.% или более).
(3) Легированные стали, содержащие хром или медь, которые обладают стойкостью к атмосферной коррозии.
(4) Легированные стали, называемые "трансформаторные" листы (с малыми магнитными потерями), обычно содержащие 3 – 4% кремния и, возможно, алюминий.
(5) Автоматные стали, которые не только соответствуют требованиям примечания 1е, но и содержат, по крайней мере, один из следующих элементов: свинец, серу, селен, теллур или висмут.
(6) Легированные стали для подшипников (обычно содержащие хром).
(7) Легированные марганцевокремнистые пружинные стали (содержащие марганец, кремний и, возможно, хром или молибден) и другие легированные стали для пружин.
(8) Немагнитные легированные стали, обладающие устойчивостью к удару и истиранию, с высоким содержанием марганца.
(9) Быстрорежущие стали: легированные стали, содержащие, наряду с другими легирующими элементами или без них, по крайней мере два из трех следующих элементов: молибден, вольфрам и ванадий при их суммарном содержании 7 мас.% или более, 0,6 мас.% или более углерода и 3 – 6 мас.% хрома.
(10) Недеформирующиеся инструментальные стали, содержащие обычно 12 мас.%  или более хрома и 2 мас.% или более углерода.
(11) Прочие легированные инструментальные стали.
(12) Стали для постоянных магнитов, содержащие алюминий, никель и кобальт.
(13) Немагнитные легированные стали, которые характеризуются содержанием в них марганца или никеля, кроме сталей, относящихся к подгруппе III.
(14) Стали для управляющих стержней ядерных реакторов (с большим содержанием бора).
В данную подгруппу включаются также прутки пустотелые для буровых работ из легированной или нелегированной стали (товарная позиция 7228).

	7224 
	Сталь легированная в слитках или других первичных формах прочая; полуфабрикаты из прочих легированных сталей:

	
	7224 10 
	– слитки и первичные формы прочие

	
	7224 90
	– прочая



Положения пояснений к товарным позициям 7206 и 7207 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.

	7225
	Прокат плоский из прочих легированных сталей, шириной 600 мм или более (+):

	
	
	– из стали кремнистой электротехнической:

	
	7225 11 
	– – текстурированной с ориентированным зерном

	
	7225 19
	– – прочей

	
	7225 30 
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, в рулонах, прочий

	
	7225 40
	– без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, не в рулонах, прочий

	
	7225 50 
	– без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии), прочий

	
	
	– прочий:

	
	7225 91
	– – электролитически оцинкованный

	
	7225 92
	– – оцинкованный иным способом

	
	7225 99
	– – прочий



Положения пояснений к товарным позициям 7208 – 7210 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7225 30 и 7225 40
См. пояснения к субпозициям 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37, 7208 38, 7208 39, 7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54.
Субпозиция 7225 50
См. пояснения к субпозициям 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26, 7209 27 и 7209 28.
Субпозиции 7225 91 и 7225 92
См. пояснения к субпозициям 7210 30, 7210 41 и 7210 49.

	7226 
	Прокат плоский из прочих легированных сталей, шириной менее 600 мм (+):

	
	
	– из стали кремнистой электротехнической:

	
	7226 11
	– – текстурированной с ориентированным зерном

	
	7226 19
	– – прочей

	
	7226 20
	– из стали быстрорежущей

	
	
	– прочий:

	
	7226 91
	– – без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки

	
	7226 92
	– – без дальнейшей обработки, кроме холодной прокатки (обжатия в холодном состоянии)

	
	7226 99
	– – прочий



Положения пояснений к товарным позициям 7211 и 7212 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиция 7226 91
См. пояснения к субпозициям 7208 10, 7208 25, 7208 26, 7208 27, 7208 36, 7208 37, 7208 38, 7208 39, 7208 40, 7208 51, 7208 52, 7208 53 и 7208 54.
Субпозиция 7226 92
См. пояснения к субпозициям 7209 15, 7209 16, 7209 17, 7209 18, 7209 25, 7209 26, 7209 27 и 7209 28.

	7227 
	Прутки горячекатаные, в свободно смотанных бухтах, из прочих легированных сталей:

	
	7227 10 
	– из стали быстрорежущей

	
	7227 20 
	– из стали кремнемарганцовистой

	
	7227 90
	– прочие



Положения пояснений к товарной позиции 7213 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.

	7228
	Прутки из прочих легированных сталей прочие; уголки, фасонные и специальные профили, из прочих легированных сталей; прутки пустотелые для буровых работ из легированной или нелегированной стали (+):

	
	7228 10
	– прутки из быстрорежущей стали

	
	7228 20
	– прутки из кремнемарганцовистой стали

	
	7228 30
	– прутки прочие, без дальнейшей обработки, кроме горячей прокатки, горячего волочения или экструдирования

	
	7228 40
	– прутки, без дальнейшей обработки, кроме ковки, прочие

	
	7228 50
	– прутки, без дальнейшей обработки, кроме холодной деформации или отделки в холодном состоянии, прочие

	
	7228 60
	– прутки прочие

	
	7228 70
	– уголки, фасонные и специальные профили

	
	7228 80
	– прутки пустотелые для буровых работ



(А) ПРОЧИЕ ПРУТКИ; УГОЛКИ, ФАСОННЫЕ И СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ
Положения пояснений к товарным позициям 7214 – 7216 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.
(Б) ПУСТОТЕЛЫЕ ПРУТКИ ДЛЯ БУРОВЫХ РАБОТ
Определение пустотелых прутков для буровых работ дано в примечании 1п к данной группе. Они известны также как буровая сталь.
Буровая сталь производится прошивкой заготовок из легированной или нелегированной стали, которые затем повторно прокатываются. Обычно они имеют круглое, гексагональное, восьмиугольное или квадратно-восьмиугольное (квадратное со стесанными углами) сечение. Стальные заготовки режутся на короткие отрезки для производства буровых головок, которые относятся к товарной позиции 8207; эти прутки можно также использовать отрезками длиной соответственно 5 или 6 м для передачи энергии при бурении. Канал, выполненный по всей длине прутка, обеспечивает подвод жидкости к режущей кромке, которая используется как для смазки, так и для предотвращения распространения пыли.
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7228 50
См. пояснения к субпозициям 7215 10 и 7215 50.

	7229 
	Проволока из прочих легированных сталей:

	
	7229 20 
	– из стали кремнемарганцовистой

	
	7229 90
	– прочая



Положения пояснений к товарной позиции 7217 применимы, mutatis mutandis, к продукции данной товарной позиции.

	Раздел XV
	Группа 72




1422
Группа 73
Изделия из черных металлов

Примечания:
1. В данной группе термин "чугунное литье" означает изделия, полученные путем литья, в которых железо преобладает по массе над каждым из других элементов в сплаве, и которые по химическому составу не соответствуют определению стали, данному в примечании 1г к группе 72.
В данной группе термин "проволока" означает горяче- или холоднодеформированные изделия любой формы поперечного сечения, размер которого не превышает 16 мм.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включается определенное количество специфических изделий, включаемых в товарные позиции 7301 – 7324, а к товарным позициям 7325 и 7326 относится группа изделий, неспецифических или не включенных в группу 82 или 83 и не попадающих в другие группы Номенклатуры, выполненных из черных металлов (в том числе из чугунного литья, определенного в примечании 1 к данной группе) или из стали.
Применительно к данной группе выражения "трубы и трубки" и "профили полые" имеют следующие значения:
(1) Трубы и трубки.
Концентрические полые изделия постоянного поперечного сечения только с одной замкнутой полостью вдоль всей их длины и имеющие одинаковые по форме внутреннюю и наружную поверхности. Стальные трубы в основном круглого, овального, прямоугольного (включая квадратное) поперечного сечения, но, кроме того, они также могут иметь поперечное сечение равностороннего треугольника и других правильных выпуклых многоугольников. Изделия с поперечным сечением, отличным от круглого, со скругленными углами по всей длине и трубы с обжатыми концами также следует рассматривать как трубы. Они могут быть полированными, с покрытием, изогнутыми (включая смотанные трубы), иметь резьбу и быть сочлененными или нет, просверленными, иметь суженную часть, быть развальцованными, обработанными на конус, снабженными фланцами, втулками или кольцами.
(2) Профили полые.
Полые изделия, не соответствующие вышеуказанному определению, и главным образом те изделия, у которых внутренняя и внешняя поверхности не имеют одинаковой формы.
Общие положения к группе 72 применимы, mutatis mutandis, к данной группе.

	7301
	Конструкции шпунтовые из черных металлов, сверленые или несверленые, перфорированные или неперфорированные, монолитные или изготовленные из сборных элементов; уголки, фасонные и специальные профили сварные, из черных металлов:

	
	7301 10 
	– конструкции шпунтовые

	
	7301 20 
	– уголки, фасонные и специальные профили



Шпунтовые конструкции состоят из профилей, полученных путем прокатки, волочения, прессования, гибки на прессах или на роликовых машинах, или путем соединения катаных частей (например, клепкой, сваркой, обжатием). Эти профили можно присоединить друг к другу либо просто шпунтовым замыканием, либо наложением их продольных сторон. Для этого оба типа данных конструкций имеют, по крайней мере, на продольных сторонах соединительные устройства (например, борозды, фланцы, шпунты).
В данную товарную позицию включаются:
(1) Угловые или ребристые части шпунтовых свай, которые являются секциями, предназначенными для образования углов; с этой целью используются либо гнутые профили, либо профили, разрезанные вдоль всей длины, после чего полученные таким образом части свариваются или склепываются под углом друг к другу.
(2) Соединяющие профили шпунтовых конструкций с тремя или четырьмя выступами для образования стенок перегородок.
(3) Соединяющие профили шпунтовых конструкций, форма которых обеспечивает возможность использования их для соединения различных типов шпунтовых конструкций.
(4) Канальчатые шпунтовые конструкции и колонны, которые забиваются в грунт таким образом, что они соединяются без принудительного замкового соединения. Канальчатые шпунтовые конструкции по форме являются волнистыми. Колонны шпунтовой конструкции сделаны из двух профилей, сваренных вместе.
Шпунтовые конструкции используются главным образом для возведения стенок в песчаных, водонасыщенных или затопленных грунтах для гражданских инженерных сооружений, таких как плотины, дамбы или траншеи.
В данную товарную позицию также включаются уголки, фасонные и специальные профили сварные. Пояснения к товарной позиции 7216 применимы, mutatis mutandis, к профилям, полученным с помощью сварки.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	сварные полые профили (товарная позиция 7306);
(б) шпунтовые конструкции, собранные в сваи, у которых нет "замков" для внешнего соединения (товарная позиция 7308).

	7302 
	Изделия из черных металлов, используемые для железнодорожных или трамвайных путей: рельсы, контррельсы и зубчатые рельсы, переводные рельсы, крестовины глухого пересечения, переводные штанги и прочие поперечные соединения, шпалы, стыковые накладки и подкладки, клинья, опорные плиты, крюковые рельсовые болты, подушки и растяжки, станины, поперечины и прочие детали, предназначенные для соединения или крепления рельсов:

	
	7302 10
	– рельсы

	
	7302 30
	– рельсы переводные, крестовины глухого пересечения, переводные штанги и прочие поперечные соединения

	
	7302 40
	– накладки стыковые и подкладки опорные

	
	7302 90
	– прочие



В данную товарную позицию включаются конструктивные элементы железнодорожных и трамвайных путей из черных металлов обычной или узкой колеи.
(1) Рельсы для железнодорожных или трамвайных путей представляют собой горячекатаные изделия. В данную товарную позицию включаются все рельсы любой длины, в том числе двухголовчатые рельсы, широкоподошвенные (с плоской подошвой) рельсы, желобчатые трамвайные рельсы, шлицованные рельсы для электрических трамваев и токопроводы и т.п.
В данную товарную позицию включаются все рельсы типа, обычно используемого для железнодорожных или трамвайных рельсовых путей независимо от их предполагаемого применения (подвесная дорога, самоходные краны и т.п.). Однако в нее не включаются рельсы, не относящиеся к типу железнодорожных или трамвайных (например, направляющие рельсы раздвижных дверей или рельсы лифта).
Контррельсы, также известные как направляющие рельсы или рельсы безопасности, крепятся к основным рельсам для предотвращения схода с рельсов вагонов у стрелочных переводов и на кривых участках пути.
Зубчатые рельсы предназначены для установки на крутых участках железной дороги. Зубчатые рельсы одного типа состоят из двух длинных параллельных брусков, соединенных близко расположенными поперечными стержнями; интервалы между этими стержнями предназначены для зацепления зубцов зубчатого колеса, расположенного под локомотивом. Ко второму типу относятся зубчатые рельсы, которые аналогичным образом сцепляются с зубчатым колесом.
Все вышеописанные рельсы могут быть прямыми, изогнутыми или иметь просверленные отверстия для болтов.
(2) Переводные рельсы, крестовины глухого пересечения, переводные штанги и прочие поперечные соединения, которые могут быть получены литьем или другим способом, используются на железнодорожных узлах или на пересечениях основной дороги.
(3) Шпалы из черных металлов используются для того, чтобы поддерживать рельсы и сохранять их параллельность. Они обычно прессуются в окончательную форму после прокатки, но могут быть также собраны путем сварки или склепывания нескольких элементов вместе. Обычно они имеют поперечное сечение в форме буквы "U" или "омега" с очень короткими плечиками, и они включаются в данную товарную позицию независимо от того, просверлены они или нет, пробиты, имеют ли прорези, оснащены ли подкладками или опорными плитами или интегральными крепежными приспособлениями.
(4) Стыковые накладки представляют собой горячекатаные, кованые или литые изделия различной формы (плоские, с заплечиками, уголковые и т.д.), которые используются для присоединения одного рельса к следующему. Они включаются в данную товарную позицию независимо от того, просверлены они, пробиты или нет.
(5) Рельсовые подкладки (обычно из чугунного литья) используются для крепления двухголовчатых рельсов к шпалам; они крепятся костылями или болтами.
Подкладочные клинья используются для удержания рельсов на подкладке.
Путевые подкладки (опорные пластины, накладки на шпалы) используются для крепления широкоподошвенных рельсов к шпалам. Они защищают шпалы и крепятся к ним скобами, болтами, глухарями, костылями или, в случае стальных изделий, сваркой.
Крюковые рельсовые болты аналогичным образом используются для крепления широкоподошвенных (с плоской подошвой) рельсов к шпалам; они прикрепляются болтами к шпалам и прижимают к ним плоскую подошву рельса.
В данную товарную позицию также включаются другие жесткие крепежные приспособления для железнодорожных рельсов, например, полученные путем сгибания стального стержня приблизительно в L-форме (форме неравнобокого уголка); короткая сторона прижимается к подошве рельса, а длинная сторона со слегка расплющенным, но не заостренным концом фиксируется в отверстии, предварительно просверленном в шпале.
Кроме того, упругие крепежные приспособления для рельсов также включаются в данную товарную позицию. Они производятся из пружинной стали и крепят рельс к шпале или к опорной пластине. Прижимное усилие достигается путем геометрического отклонения крепления от исходного "промышленного" положения. Между креплением и рельсом или между креплением и шпалой устанавливается прокладка или изолирующее приспособление, обычно из резины или пластмасс.
(6) Подушки и растяжки используются для закрепления рельсов в параллельном положении.
Некоторые растяжки и уголковые стержни предназначены для крепления болтами к ряду последовательно расположенных деревянных шпал; закрепленные таким образом под прямым углом к шпалам, они служат для предотвращения деформации (или "угона") пути в определенных точках.
(7) Другие специальные приспособления, противодействующие угону пути, представляют собой устройства, которые крепятся к рельсу в тех местах, где имеет место его продольное перемещение. Они крепятся к шпале или опорной плите для предотвращения такого продольного смещения.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	винты, болты, гайки, заклепки и костыли, используемые для крепления конструктивных элементов рельсового пути (товарные позиции 7317 и 7318);
(б)	собранные звенья пути, поворотные круги, упорные буфера платформ и габаритные ворота (товарная позиция 8608).

	7303 
	Трубы, трубки и профили полые, из чугунного литья



В данную товарную позицию включаются трубы, трубки и полые профили, изготовленные из чугунного литья, согласно примечанию 1 к данной группе.
Они могут быть изготовлены отливкой в литейные формы или центробежным литьем; в последнем случае расплавленный чугун поступает в горизонтальный цилиндр, который вращается с большой скоростью, и металл под воздействием центробежных сил прижимается к стенкам, на которых он затвердевает.
Эти трубы, трубки и полые профили могут быть прямыми или изогнутыми, с ровной поверхностью или ребристыми. Они могут соединяться раструбами, фланцами, сваркой или свинчиванием. Для облегчения сборки трубы с раструбами должны иметь один расширенный конец для введения в него конца другой трубы. Трубы с фланцами могут соединяться хомутами, гайками, болтами, скобами и т.п., в то время как трубы с резьбой и гладкие трубы собираются с помощью муфт, уплотняющих колец или хомутов.
В данную товарную позицию включаются также трубы, трубки и полые профили, имеющие несколько отверстий или ответвлений, а также покрытые, например, цинком, пластмассой, битумом.
Трубы и трубки данной товарной позиции используются главным образом для напорных или самотечных трубопроводов для воды, канализации, для газораспределительной сети низкого давления, в качестве ливневых лотков или дренажных труб.


В данную товарную позицию не включаются:
(а)	фитинги для труб или трубок (товарная позиция 7307);
(б)	трубы, трубки и полые профили, собранные в идентифицируемые части изделий, которые классифицируются в соответствующих товарных позициях, такие как, например, секции радиаторов центрального отопления (товарная позиция 7322) и части машин (раздел XVI).

	7304
	Трубы, трубки и профили полые, бесшовные, из черных металлов (кроме чугунного литья) (+):

	
	
	– трубы для нефте- или газопроводов:

	
	7304 11
	– – из коррозионностойкой стали

	
	7304 19
	– – прочие

	
	
	– трубы обсадные, насосно-компрессорные и бурильные обычные, используемые при бурении нефтяных или газовых скважин:

	
	7304 22
	– – трубы бурильные обычные из коррозионностойкой стали

	
	7304 23
	– – трубы бурильные обычные прочие

	
	7304 24
	– – прочие, из коррозионностойкой стали

	
	7304 29
	– – прочие

	
	
	– прочие, круглого поперечного сечения из железа или нелегированной стали:

	
	7304 31
	– – холоднотянутые или холоднокатаные (обжатые в холодном состоянии)

	
	7304 39
	– – прочие

	
	
	– прочие, круглого поперечного сечения из коррозионностойкой стали:

	
	7304 41
	– – холоднотянутые или холоднокатаные (обжатые в холодном состоянии)

	
	7304 49
	– – прочие

	
	
	– прочие, круглого поперечного сечения из другой легированной стали:

	
	7304 51
	– – холоднотянутые или холоднокатаные (обжатые в холодном состоянии)

	
	7304 59
	– – прочие

	
	7304 90
	– прочие



Трубы, трубки и полые профили данной товарной позиции могут изготавливаться с помощью следующих процессов:
(А)	Горячая прокатка промежуточного продукта, которым может быть либо прокатанный и обточенный слиток, либо прямоугольная или круглая заготовка, полученная прокаткой или непрерывным литьем. Данный процесс производства включает в себя следующее:
(1) Прошивку на стане поперечной прокатки (процесс Маннесманна), на прошивном дисковом стане или на прошивном прокатном стане для получения полой заготовки с большей толщиной стенок и большим внешним диаметром и меньшей длиной, чем у конечного изделия.
(2) Горячую раскатку на дорне или оправке:
· на трехвалковом раскатном стане (системы Ассела или Трансвала), который используется большей частью для производства подшипниковых труб, или на косовалковом прокатном стане (стан Дишера), или на стане-удлинителе, или
· на "непрерывном трубопрокатном стане" с применением "самоустанавливающейся" или подвижной удерживаемой оправки (процесс Нейвала или Далмайна), или
· на пилигримовом стане, или
· на стане Штифеля, или
· на реечном стане путем проталкивания заготовки в группу валков, или
· на редукционно-растяжном стане. В этом случае получают трубу, которая не требует дальнейшей обработки.
(Б)	Горячее прессование со стеклосмазкой (процесс Южина-Сежурне) или другим смазочным веществом. Этот метод включает следующие операции: прошивку, с расширением или без него, и выдавливание.
За операциями, описанными выше, следуют различные отделочные операции:
· горячая отделка: в этом случае заготовка после повторного нагрева проходит через калибровочный стан или через растяжной стан и, наконец, через правильный стан, или
· холодная отделка на оправке путем холодного волочения на волочильном стане или холодной прокатки на пилигримовом стане (процесс Маннесманна или Мегавала). Эти операции дают возможность получить из горячекатаных или прессованных труб, используемых в качестве заготовок, трубы с меньшей толщиной стенок (следует отметить, что процесс Трансвала позволяет непосредственно получать трубы с малой толщиной стенок) или меньшим диаметром, а также трубы с более жесткими допусками по диаметру или толщине стенок. В методы холодной обработки включаются также хонингование и обкатка роликами для получения полированных поверхностей (трубы с малой степенью шероховатости), которые требуются, например, для пневматических домкратов или гидравлических цилиндров.
(В)	Литье или центробежное литье.
(Г)	Формование "гильзы" методом глубокой вытяжки диска, расположенного поверх формообразователя, с последующим ее горячим волочением.
(Д)	Ковка.
(Е)	Механическая обработка заготовок с последующим холодным волочением или холодной прокаткой (обжатием в холодном состоянии) (за исключением пустотелых прутков для буровых работ, включаемых в товарную позицию 7228).
См. общие положения к данной группе, относящиеся к различию между трубами и трубками, с одной стороны, и полыми профилями, – с другой.
Изделия данной товарной позиции могут быть покрыты, например, пластмассой или стекловатой в сочетании с битумом.
В данную товарную позицию включаются также ребристые трубы или трубки и полые профили, с продольными или поперечными ребрами.
Изделия данной товарной позиции включают в себя, в частности, трубы типа применяемых в нефтепроводах или газопроводах, обсадные, насосно-компрессорные и бурильные трубы при бурении скважин на нефтяных и газовых месторождениях, трубы и трубки, пригодные для применения в паровых котлах, паронагревателях, теплообменниках, конденсаторах, печах для рафинирования, подогревателях питательной воды для электростанций, оцинкованные или черные трубы (так называемые газовые трубы) для парораспределительной или для газораспределительной или водораспределительной сети высокого или среднего давления в зданиях, а также трубы для уличных магистральных водопроводов или газопроводов. Кроме того, трубы и трубки используются для производства частей автомобилей или станков и механизмов, колец для шарикоподшипников, роликовых, конических или игольчатых подшипников, или для других механических целей, для строительных лесов, трубчатых конструкций или строительных сооружений.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	трубы и трубки из чугунного литья (товарная позиция 7303) и трубы и трубки из черных металлов товарной позиции 7305 или 7306;
(б)	полые профили из чугунного литья (товарная позиция 7303) и полые профили из черных металлов товарной позиции 7306;
(в)	фитинги для труб или трубок из черных металлов (товарная позиция 7307);
(г)	гибкие трубы из черных металлов, с фитингами или без них (включая термостатические сильфоны и компенсаторы) (товарная позиция 8307);
(д)	электроизоляционные трубки (товарная позиция 8547);
(е)	трубы, трубки и полые профили, собранные в специфические идентифицируемые изделия, например, подготовленные для использования в конструкциях (товарная позиция 7308), трубчатые секции радиаторов центрального отопления (товарная позиция 7322), выхлопной трубопровод для двигателей внутреннего сгорания (товарная позиция 8409), другие части машин (раздел ХVI), глушители и выхлопные трубы для транспортных средств группы 87 (например, товарная позиция 8708 или 8714), стойки седел и рамы для велосипедов (товарная позиция 8714).
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7304 11, 7304 19, 7304 22, 7304 23, 7304 24 и 7304 29
В данные субпозиции включаются все аналогичные изделия независимо от стандартов или технических условий, которым они удовлетворяют (например, стандарты 5L или 5LU Американского нефтяного института (API) для магистральных труб и стандарты 5A, 5AC или 5AX API для обсадных, насосно-компрессорных и бурильных труб).
Субпозиции 7304 31, 7304 39, 7304 41, 7304 49, 7304 51 и 7304 59
Чтобы установить различие между изделиями холодной прокатки и другими изделиями данных субпозиций, см. общие положения к группе 72, пункт (IV) (Б).

	7305 
	Трубы и трубки прочие (например, сварные, клепаные или соединенные аналогичным способом), с круглым сечением, наружный диаметр которых более 406,4 мм, из черных металлов (+):

	
	
	– трубы для нефте- или газопроводов:

	
	7305 11 
	– – прямошовные, изготовленные методом дуговой сварки под флюсом

	
	7305 12 
	– – прочие сварные прямошовные

	
	7305 19 
	– – прочие

	
	7305 20
	– трубы обсадные, используемые при бурении нефтяных или газовых скважин

	
	
	– прочие сварные:

	
	7305 31 
	– – сварные прямошовные

	
	7305 39 
	– – прочие

	
	7305 90 
	– прочие



Трубы и трубки данной товарной позиции производятся, например, путем сварки или клепки предварительно заготовленных, незамкнутых трубных заготовок, полученных из плоского проката.
Трубные заготовки могут изготавливаться:
· непрерывным продольным или спиральным формованием бесконечной полосы из рулонов плоского проката с помощью формовочных валков; или
· прессовым формованием листов с использованием плоского проката не в рулонах.
Применительно к сварным трубам стыкуемые кромки свариваются без присадочного металла путем оплавления или с помощью контактной сварки, или индукционной сварки, или дуговой сварки с присадочным металлом и флюсом или в газовой защитной среде для предотвращения окисления. В изделиях, полученных клепкой, стыкуемые кромки накладываются друг на друга и соединяются заклепками.
Изделия данной товарной позиции могут быть покрыты, например, пластмассой или стекловатой в сочетании с битумом.
Эти изделия включают в себя магистральные трубы для нефтепроводов или газопроводов, обсадные трубы для нефтяных или газовых скважин, трубы для магистральных водопроводов или пульпопроводов для угля или другого твердого материала, трубы для шпунтовых конструкций или строительных колонн, а также для гидроэнергетических трубопроводов, обычно усиленные армирующими кольцами.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	трубы, трубки и полые профили товарной позиции 7303, 7304 или 7306;
(б)	фитинги для труб или трубок из черных металлов (товарная позиция 7307);
(в)	трубы или трубки, собранные в специфические идентифицируемые изделия.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7305 11, 7305 12, 7305 19 и 7305 20
Положения пояснений к субпозициям 7304 11, 7304 19, 7304 22, 7304 23, 7304 24 и 7304 29 применимы, mutatis mutandis, к данным субпозициям.
Субпозиция 7305 11
В данную субпозицию включаются трубы, изготовленные из листовой стали путем непрерывного или прессового формования или прокатки с последующей дуговой сваркой с добавлением металла и с флюсом для предотвращения окисления металла в момент плавления.
После сварки остается валик металла, "сварной шов", который отчетливо виден на внешней поверхности полученной трубы.
Субпозиция 7305 12
В данную субпозицию включаются главным образом трубы, изготовленные из рулонов листовой стали путем непрерывного формования и последующей контактной или индукционной сварки без добавления металла. После сварки на внешней поверхности полученной трубы металлический валик отсутствует.



	7306
	Трубы, трубки и профили полые прочие (например, с открытым швом или сварные, клепаные или соединенные аналогичным способом), из черных металлов (+):

	
	
	– трубы для нефте- или газопроводов:

	
	7306 11
	– – сварные, из коррозионностойкой стали

	
	7306 19
	– – прочие

	
	
	– трубы обсадные и насосно-компрессорные, используемые при бурении нефтяных или газовых скважин:

	
	7306 21
	– – сварные, из коррозионностойкой стали

	
	7306 29
	– – прочие

	
	7306 30
	– прочие сварные, круглого поперечного сечения, из железа или нелегированной стали

	
	7306 40
	– прочие сварные, круглого поперечного сечения, из коррозионностойкой стали

	
	7306 50
	– прочие сварные, круглого поперечного сечения, из другой легированной стали

	
	
	– прочие сварные, некруглого поперечного сечения:

	
	7306 61
	– – квадратного или прямоугольного поперечного сечения

	
	7306 69
	– – прочего некруглого поперечного сечения

	
	7306 90 
	– прочие



Положения пояснений к товарной позиции 7305 применимы, mutatis mutandis, к изделиям данной товарной позиции.
В данную товарную позицию также включаются:
(1) Трубы и трубки, сваренные ковкой, известные как трубы и трубки, сваренные встык.
(2) Трубы и трубки с сомкнутыми кромками, то есть трубы и трубки, у которых кромки касаются или накрывают друг друга и которые известны как трубы с открытым швом. Однако изделия, имеющие щель по всей длине, рассматриваются как профили в товарной позиции 7216, 7222 или 7228.
(3) Трубы и трубки, в которых стыкуемые кромки соединяются зажимными скобами.
Некоторые сваренные прямошовные трубы данной товарной позиции подвергаются горячему или холодному волочению или прокатке с целью получения изделий с уменьшенным внешним диаметром или меньшей толщиной стенок и более жесткими допусками по размерам. Эти методы холодной обработки позволяют обеспечить различную поверхностную отделку, в том числе полированные поверхности, как указано в пояснении к товарной позиции 7304.
См. общие положения к данной группе, касающиеся различия между трубами и трубками и полыми профилями.
В данную товарную позицию включаются, в частности, магистральные трубы, используемые для нефтепроводов или газопроводов, обсадные трубы и насосно-компрессорные, используемые при бурении скважин на нефтяных или газовых месторождениях, трубы и трубки, пригодные для использования в паровых котлах, паронагревателях, теплообменниках, конденсаторах, подогревателях питательной воды для электростанций, оцинкованные или черные трубы (так называемые газовые трубы) для парораспределительной или водораспределительной сети высокого или среднего давления в зданиях, а также трубы для уличных водопроводных или газовых распределительных магистралей. Кроме того, трубы, трубки и полые профили используются для производства частей автомобилей или станков и механизмов, рам велосипедов, детских колясок или для других конструкционных целей, для строительных лесов или трубчатых конструкций, или для строительных конструкций. Трубы "с открытым швом" используются, например, как каркасы для металлической мебели.
В данную товарную позицию включаются также трубы, трубки и полые профили, покрытые пластмассой или стекловатой в сочетании с битумом, а также ребристые трубы с продольными или поперечными ребрами.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	трубы и трубки из чугунного литья (товарная позиция 7303) и трубы и трубки из черных металлов товарной позиции 7304 или 7305;
(б)	полые профили из чугунного литья (товарная позиция 7303) и полые профили из черных металлов товарной позиции 7304;
(в)	фитинги для труб или трубок из черных металлов (товарная позиция 7307);
(г)	гибкие трубы из черных металлов, с фитингами или без них (включая термостатические сильфоны и компенсаторы) (товарная позиция 8307);
(д)	электроизоляционные трубки (товарная позиция 8547);
(е)	трубы, трубки и полые профили, собранные в специфические идентифицируемые изделия, например, подготовленные для использования в конструкциях (товарная позиция 7308), трубчатые секции радиаторов центрального отопления (товарная позиция 7322), выхлопной трубопровод для двигателей внутреннего сгорания (товарная позиция 8409), другие части машин (раздел ХVI), глушители и выхлопные трубы для транспортных средств группы 87 (например, товарная позиция 8708 или 8714), стойки седел и рамы для велосипедов (товарная позиция 8714).
Пояснение к субпозициям.
Субпозиции 7306 11, 7306 19, 7306 21 и 7306 29
Положения пояснений к субпозициям 7304 11, 7304 19, 7304 22, 7304 23, 7304 24 и 7304 29 применимы, mutatis mutandis, к данным субпозициям.

	7307 
	Фитинги для труб или трубок (например, соединения, колена, сгоны), из черных металлов:

	
	
	– фитинги литые:

	
	7307 11
	– – из нековкого чугуна

	
	7307 19
	– – прочие

	
	
	– прочие, из коррозионностойкой стали:

	
	7307 21 
	– – фланцы

	
	7307 22
	– – колена, отводы и сгоны, снабженные резьбой

	
	7307 23
	– – фитинги для сварки встык

	
	7307 29
	– – прочие

	
	
	– прочие:

	
	7307 91 
	– – фланцы

	
	7307 92
	– – колена, отводы и сгоны, снабженные резьбой

	
	7307 93
	– – фитинги для сварки встык

	
	7307 99
	– – прочие


В данную товарную позицию включаются фитинги из черных металлов, используемые главным образом для соединения двух труб вместе или для присоединения трубы к какому-либо устройству, или для заглушки трубы. Однако в данную товарную позицию не включаются изделия, которые используются для установки труб и трубок, но не составляют единое целое с ними (например, подвески, стойки и аналогичные опорные устройства, которые только закрепляют или поддерживают трубы и трубки на стенах, зажимные кольца или хомуты (шланговые хомуты), используемые для крепления гибких труб или шланга к жестким трубам, кранам, соединительным деталям и т.п.) (товарная позиция 7325 или 7326).
Соединение обеспечивается:
· свинчиванием, когда применяются нарезные фитинги из черных металлов;
· или сваркой, когда применяются привариваемые встык или раструбные приварные стальные фитинги. В случае сварки встык концы фитингов и труб должны быть заторцованы или на них должна быть снята фаска;
· или контактом, когда применяются съемные стальные фитинги.
Таким образом, в данную товарную позицию включаются плоские фланцы и фланцы с буртиками, колена, отводы и двойные отводы, переходные патрубки, тройники, крестовины, заглушки и пробки, штуцеры, фитинги для трубчатых ограждений и строительных элементов, ответвления, разветвления, муфты или патрубки, очистные лючки, ниппели, сгоны, зажимы и хомуты.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	зажимы и другие устройства, специально предназначенные для сборки частей конструкций (товарная позиция 7308);
(б)	болты, гайки, винты и т.п., пригодные для использования при сборке фитингов для труб или трубок (товарная позиция 7318);
(в)	термостатические сильфоны и компенсаторы (товарная позиция 8307);
(г)	подвески, стойки и аналогичные опорные устройства, описанные выше, а также оправки для труб, с резьбой или без нее, снабженные кольцом, крюком и т.п. (например, используемые для крепления моечных линий) (товарная позиция 7326);
(д)	фитинги, оснащенные кранами, затычками, клапанами и т.п. (товарная позиция 8481);
(е)	изоляционные соединения для труб электропроводки (товарная позиция 8547);
(ж)	соединительные детали для сборки рам велосипедов или мотоциклов (товарная позиция 8714).

	7308 
	Металлоконструкции из черных металлов (кроме сборных строительных конструкций товарной позиции 9406) и их части (например, мосты и их секции, ворота шлюзов, башни, решетчатые мачты, перекрытия для крыш, строительные фермы, двери и окна и их рамы, пороги для дверей, жалюзи, балюстрады, опоры и колонны); листы, прутки, уголки, фасонные профили, трубы и аналогичные изделия, из черных металлов, предназначенные для использования в металлоконструкциях (+):

	
	7308 10 
	– мосты и секции мостов

	
	7308 20 
	– башни и решетчатые мачты

	
	7308 30 
	– двери, окна и их рамы и пороги для дверей

	
	7308 40
	– оборудование для металлических строительных лесов, опалубок, подпорных стенок или шахтной крепи

	
	7308 90
	– прочие


В данную товарную позицию включаются комплектные или некомплектные металлические конструкции, а также их части. Применительно к данной товарной позиции эти конструкции характеризуются тем, что установленные однажды в какое-то положение, они, как правило, остаются в этом положении. Обычно они собираются из прямоугольных и круглых стержней, прутков, труб, уголков, фасонных профилей, тонких и толстых листов, обручной стали, полосовой стали, кованых или литых деталей, с помощью клепки, болтовых соединений, сварки и т.п. Такие конструкции иногда включают изделия других товарных позиций, такие как проволочная сетка или просечно-вытяжные металлические листы товарной позиции 7314. В части конструкций включаются скрепляющие приспособления и другие устройства, специально предназначенные для сборки металлических конструкционных элементов круглого поперечного сечения (трубчатого или иной формы). Данные устройства обычно имеют выступы с нарезными отверстиями, в которые во время сборки вставляются винты для крепления хомутов к трубам.
Кроме металлоконструкций и частей конструкций, упомянутых в данной товарной позиции, в нее также включаются такие изделия, как:
шахтные каркасы и надземные конструкции; регулируемые или телескопические стойки, трубчатые стойки, выдвижные балки кессонной крепи, трубчатые строительные леса и аналогичное оборудование; шлюзные ворота, пирсы, волноломы и молы; наземные конструкции маяка; мачты, мостки, леера, переборки и т.п. для судов; балконы и веранды; жалюзи, ворота, раздвижные двери; собранные решетчатые или перильные ограждения; шлагбаумы для переездов и аналогичные ограждения; каркасы для теплиц и парников; многополочные стеллажи для сборки и постоянной установки в магазинах, цехах, складах и т.п.; прилавки и стойки; некоторые защитные ограждения для автомобильных дорог, выполненные из листового металла, уголков или фасонных профилей.
В данную товарную позицию также включаются такие части, как плоские катаные изделия, "широкополосный прокат", в том числе так называемая универсальная широкополосная сталь, полосы, уголки, стержни, фасонные профили и трубы, которые были подвергнуты подготовительным операциям (например, просверлены, согнуты или надрезаны) для применения в конструкциях.
Кроме того, в данную товарную позицию включаются изделия, состоящие из отдельных катаных прутков, скрученных вместе, которые также используются для армирования или предварительного напряжения бетона.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	сборные шпунтовые конструкции (товарная позиция 7301);
(б)	кессонные панели, предназначенные для укладки бетона, имеющие характер опалубных форм (товарная позиция 8480);
(в)	конструкции, четко идентифицируемые как части машинного оборудования (раздел ХVI);
(г)	конструкции раздела ХVII, такие как путевое оборудование и устройства для железнодорожных и трамвайных путей, и механическое сигнальное оборудование товарной позиции 8608; рамы шасси подвижного железнодорожного состава и т.п. или транспортных средств (группа 86 или 87) и плавучие конструкции группы 89;
(д)	передвижные стеллажи (товарная позиция 9403).

Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7308 30
В данную субпозицию также включаются защитные двери из стали для всех типов жилищ.

	7309 
	Резервуары, цистерны, баки и аналогичные емкости, из черных металлов, для любых веществ (кроме сжатого или сжиженного газа) вместимостью более 300 л, с облицовкой или теплоизоляцией или без них, но без механического или теплотехнического оборудования



Данные контейнеры обычно устанавливаются в качестве стационарных приспособлений для хранения или для производственных целей, например, на фабриках, химических заводах, красильнях, газовых заводах, пивоваренных заводах, на перегонных и рафинировочных заводах и, в меньшей степени, в жилых домах, магазинах и т.д. В данную товарную позицию включаются емкости для любого материала, кроме сжатого или сжиженного газа. Емкости для подобного газа включаются в товарную позицию 7311 независимо от их вместимости. Контейнеры, оснащенные механическим или термическим оборудованием, таким как мешалки, охлаждающие или нагревательные змеевики или электрические элементы, включаются в группу 84 или 85.
Однако емкости, которые просто оборудованы кранами, клапанами, уровнемерами, предохранительными клапанами, манометрами и т.п., остаются в данной товарной позиции.
Емкости могут быть открытыми или закрытыми, облицованными эбонитом, пластмассой или цветными металлами или покрыты термоизоляционными материалами (например, асбестом, шлако- или стекловатой) независимо от того, защищена или не защищена эта облицовка наружным кожухом из листового металла.
В данную товарную позицию также включаются емкости, изолированные посредством двойных стенок или двойных днищ, при условии, что отсутствует устройство, предназначенное для циркуляции обогревающей или охлаждающей жидкости между стенками. (Емкости с такими устройствами не включаются – см. товарную позицию 8419.)
В данную товарную позицию включаются:
резервуары для бензина или нефти; чаны, используемые в солодовнях для вымачивания ячменя; бродильные чаны для жидкости (вина, пива и т.п.); чаны для декантации или осветления жидкостей любого типа; ящики для отпуска и отжига металлических изделий; резервуары для хранения воды (бытовые или иного типа), в том числе уравнительные резервуары для системы центрального отопления; контейнеры для твердых веществ.
В данную товарную позицию также не включаются контейнеры, специально предназначенные и оборудованные для перевозки одним или несколькими видами транспорта (товарная позиция 8609).

	7310 
	Цистерны, бочки, барабаны, канистры, ящики и аналогичные емкости, из черных металлов, для любых веществ (кроме сжатого или сжиженного газа) вместимостью не более 300 л, с облицовкой или теплоизоляцией или без них, но без механического или теплотехнического оборудования:

	
	7310 10 
	– вместимостью 50 л или более

	
	
	– вместимостью менее 50 л:

	
	7310 21
	– – банки консервные, закрываемые пайкой или отбортовкой

	
	7310 29
	– – прочие



В то время как к предыдущей товарной позиции относятся емкости вместимостью более 300 л, обычно устанавливаемые как стационарные устройства на заводах и т.п., в данную товарную позицию включаются контейнеры вместимостью не более 300 л, выполненные из листового черного металла, но с размерами, которые позволяют их легко передвигать и транспортировать, обычно используемые для торговых перевозок и упаковки товаров, а также емкости, устанавливаемые стационарно.
К более крупным емкостям, включаемым в данную товарную позицию, относятся бочки для дегтя или нефти; канистры для бензина; фляги для молока; бочки и барабаны для спирта, латекса, каустической соды, карбида кальция, красителей или других химических реагентов. К более мелким емкостям относятся ящики, бидоны, банки и т.п., используемые главным образом для торговой упаковки масла, молока, пива, консервов, фруктов или фруктового сока, печенья, чая, кондитерских изделий, табака, сигарет, крема для обуви, медикаментов и т.п.
Бочки могут быть, в частности, снабжены обручами или иными приспособлениями для облегчения их транспортировки или могут быть ими усилены. Все емкости могут быть оснащены кранами, шпунтами, крышками или другими закрывающими устройствами для облегчения их заполнения и опорожнения.
В данную товарную позицию также включаются бочки и т.п., изолированные посредством двойных стенок или двойных днищ, при условии, что отсутствует устройство для циркуляции обогревающей или охлаждающей жидкости между стенками. (Контейнеры с такими устройствами не включаются – см. товарную позицию 8419.)
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	изделия товарной позиции 4202;
(б)	банки для печенья, чайницы, сахарницы и аналогичные бытовые или кухонные контейнеры и банки (товарная позиция 7323);
(в)	коробки для табака, портсигары, пудреницы, ящики для инструментов и аналогичные контейнеры для личного или профессионального применения (товарная позиция 7325 или 7326);
(г)	сейфы, ящики, специально предназначенные для хранения денег или документов, и аналогичные изделия (товарная позиция 8303);
(д)	изделия товарной позиции 8304;
(е)	декоративные коробки (товарная позиция 8306);
(ж)	контейнеры, специально предназначенные и оборудованные для перевозки одним или несколькими видами транспорта (товарная позиция 8609);
(з)	термосы и вакуумные сосуды прочие в собранном виде товарной позиции 9617.

	7311 
	Емкости для сжатого или сжиженного газа, из черных металлов



В данную товарную позицию включаются емкости любой вместимости, которые используются для транспортировки или хранения сжатого или сжиженного газа (например, гелия, кислорода, аргона, водорода, ацетилена, диоксида углерода или бутана).
Некоторые емкости представляют собой прочные цилиндры, баллоны, бутыли и т.п., испытанные при высоком давлении; они могут быть несварными или сварными (например, у оснований, вокруг середины или вдоль длины). Другие емкости состоят из внутреннего сосуда и одной или нескольких внешних оболочек, причем промежуточное пространство может быть заполнено изоляционным материалом, поддерживаться под вакуумом или содержать криогенную жидкость, что таким образом создает условия для хранения некоторых сжиженных газов при атмосферном или низком давлении.
Эти емкости могут быть оснащены управляющими, регулирующими и измерительными приборами, например, клапанами, кранами, манометрами, уровнемерами и т.п.
Некоторые емкости (например, для ацетилена) содержат инертное пористое вещество, например, кизельгур, древесный уголь или асбест, пропитанное связующим веществом, например, цементом. Иногда для пропитки используют ацетон с целью облегчения заполнения контейнера и предотвращения опасности взрыва, которая возникает, если сжатию подвергается один ацетилен.
В других емкостях, например, предназначенных для подачи жидкости или газа по требованию, сжиженный газ испаряется исключительно под воздействием температуры атмосферного воздуха, проходящего по змеевику, прикрепленному к внутренней стенке внешней оболочки.
В данную товарную позицию не включаются паровые аккумуляторы (товарная позиция 8404).

	7312 
	Скрученная проволока, тросы, канаты, плетеные шнуры, стропы и аналогичные изделия, из черных металлов, без электрической изоляции:

	
	7312 10
	– скрученная проволока, тросы и канаты

	
	7312 90
	– прочие



В данную товарную позицию включается скрученная проволока, полученная путем плотной свивки двух или более проволок, а также тросы и канаты всех размеров, которые в свою очередь получаются путем скручивания таких проволок вместе. При условии, что они по своей сути остаются изделиями из проволоки из черных металлов, тросы и канаты могут выполняться с сердечниками из растительных материалов (пеньки, джута и т.п.) или покрываться текстильными материалами, пластмассой и т.п.
Тросы и канаты обычно имеют круглое поперечное сечение, но в данную товарную позицию также включаются шнуры, имеющие обычно прямоугольное (в том числе квадратное) поперечное сечение, полученные плетением одиночных или скрученных проволок.
В данную товарную позицию включаются такие канаты, тросы, шнуры и т.п. независимо от того, разрезаны ли они по длине или не разрезаны или снабжены крюками, карабинами, вертлюгами, кольцами, наконечниками, зажимами, замками и т.п. (при условии, что они в результате этого не приобретают отличительных признаков изделий других товарных позиций), или объединены в одинарные или составные ремни, стропы и т.п.
Эти изделия применяются при подъеме грузов (с помощью кранов, лебедок, блоков, подъемников и т.п.) в горном деле, карьерных разработках, в морском деле и т.д.; при буксировке; в качестве тросов; для приводных ремней; для установки или закрепления мачт, вышек и т.п.; для ограждения; для камнерезных работ (обычно трехпрядная проволока из специальной стали) и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	колючая проволока и свободно скрученная двойная проволока для ограждений, неколючая (товарная позиция 7313);
(б)	изолированный электрический кабель (товарная позиция 8544);
(в)	тормозные тросы, тросы акселераторов и аналогичные тросы, пригодные для применения в транспортных средствах, группы 87.

	7313 
	Проволока колючая из черных металлов; скрученная обручная сталь или одинарная плоская проволока, колючая или неколючая, свободно скрученная двойная проволока для ограждений, из черных металлов


В данную товарную позицию включаются следующие виды обручной стали и проволоки, которые используются для заборов и ограждений (определение проволоки дано в примечании 2 к данной группе):
(1) Колючая проволока, состоящая из слабо скрученных стальных проволок, с колючками или иногда небольшими заостренными кусочками ленточного металла, расположенными на близком расстоянии друг от друга.
(2) Узкая плоская обручная сталь или проволока, зазубренная через определенные интервалы и используемая как альтернатива колючей проволоке.
(3) Скрученная обручная сталь или одинарная плоская проволока. Такое ленточно-проволочное заграждение часто используется под названием "торсадес". Оно состоит из узкой обручной полосовой стали или плоской проволоки, которая легко скручивается. Эти изделия включаются в данную товарную позицию независимо от того, имеют ли они зубцы или нет.
(4) Свободно скрученная проволока, состоящая из двух стальных проволок и пригодная для использования в качестве ограждения, также известная под названием "торсадес".
В данную товарную позицию также включаются "даннертс" и аналогичные заграждения из колючей проволоки, которые иногда уже закреплены на деревянных или металлических столбах; они используются для военных целей, ограждений и т.п. Обручная сталь и проволока обычно имеют гальваническое или другое покрытие (например, покрытые пластмассой).
В данную товарную позицию не включаются плотно скрученная проволока или тросы, которые также иногда применяются для ограждений (товарная позиция 7312).

	7314 
	Металлическая ткань (включая бесконечные ленты), решетки, сетки и ограждения из проволоки, из черных металлов; просечно-вытяжной лист из черных металлов (+):

	
	
	– плетеная ткань:

	
	7314 12 
	– – бесконечные ленты из коррозионностойкой стали для машин

	
	7314 14 
	– – плетеная ткань из коррозионностойкой стали прочая

	
	7314 19 
	– – прочая

	
	7314 20
	– решетки, сетки и ограждения, сваренные в местах пересечения, из проволоки с максимальным размером поперечного сечения 3 мм или более, с ячейками размером 100 см2 или более

	
	
	– решетки, сетки и ограждения, сваренные в местах пересечения, прочие:

	
	7314 31 
	– – оцинкованные

	
	7314 39 
	– – прочие

	
	
	– ткани, решетки, сетки и ограждения прочие:

	
	7314 41
	– – оцинкованные

	
	7314 42
	– – покрытые пластмассой

	
	7314 49 
	– – прочие

	
	7314 50 
	– просечно-вытяжной лист






(А) МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ТКАНЬ (ВКЛЮЧАЯ БЕСКОНЕЧНЫЕ ЛЕНТЫ),
РЕШЕТКИ, СЕТКИ И ОГРАЖДЕНИЯ
Эти изделия изготавливаются главным образом путем переплетения проволоки из черных металлов с помощью машины или вручную. Методы производства в общих чертах напоминают методы, применяемые в текстильной промышленности (для простой основной и уточной ткани, трикотажных изделий или кроше и т.п.).
В данную товарную позицию включается проволочная решетка, в которой отдельные проволоки свариваются в местах пересечения или связываются в этих точках с помощью дополнительной проволоки независимо от того, были эти проволоки переплетены или нет.
Термин "проволока" означает горяче- или холоднодеформированные изделия любой формы поперечного сечения, размер которого не превышает 16 мм, такие как катаная проволока, проволочные прутки и плоская полоса, вырезанная из листового металла (см. примечание 2 к данной группе).
Изделия данной товарной позиции могут использоваться для многих целей, например, для промывки, сушки или фильтрования многих материалов; для изготовления ограждений, сеток для защиты пищевых продуктов и сеток для защиты от насекомых, защитных ограждений для машинного оборудования, транспортерных лент, стеллажей, матрацев, обивки для мебели, сит и грохотов и т.п., а также для армирования железобетона и т.п.
Материал может выпускаться в рулонах, в виде непрерывной ленты (например, для транспортерных лент) или листов, разрезанных или не разрезанных по форме; может быть двух- или многослойным.
(Б) ПРОСЕЧНО-ВЫТЯЖНОЙ ЛИСТ
Просечно-вытяжной металлический лист представляет собой изделие в виде сетки с ромбическими ячейками, полученными путем растягивания листового или полосового металла, в котором сделаны параллельные надрезы.
Изделие является достаточно жестким и прочным и применяется вместо проволочной решетки или перфорированных листов для оград, ограждений для машинного оборудования, настилов пешеходных мостиков или подкрановых путей, армирования различных строительных материалов (например, бетона, цемента, штукатурки, стекла) и т.д.
Кроме изделий, изготовленных из проволочной сетки, которые обычно не включаются в данную товарную позицию, следующие изделия включаются в другие группы, а именно:
(а)	ткань из металлических нитей, используемая в одежде, в качестве мебельной ткани или для аналогичныех целей (товарная позиция 5809);
(б)	пластмасса или асбест, армированные проволочной сеткой, армированное стекло (группы 39, 68 и 70, соответственно); сетка бриканьона (проволочная сетка в обожженной глине, применяемая в строительстве) (группа 69); кровельные картонные щиты, обычно пропитанные дегтем и армированные проволочной сеткой (группа 48). Однако плетеная сетка и т.п., слегка покрытая пластмассой (даже если заполнены ячейки), а также проволочная сетка или решетка с подкладкой из бумаги, которые применяются в цементировании, в штукатурных работах и т.п., включаются в данную товарную позицию;
(в)	металлическая ткань и т.п., выполненная в виде частей машинного оборудования, например, путем сборки с другими материалами (группа 84 или 85);
(г)	металлическая ткань и т.п., вставленная в ручные сита и решета (товарная позиция 9604).


Пояснения к субпозициям.
Субпозиции 7314 12, 7314 14 и 7314 19
Термин "плетеная ткань" означает только те изделия из проволоки, которые изготавливаются таким же способом, как и текстильные ткани, с двухниточными системами, пересекающимися под прямыми углами.
Ткань обычно имеет полотняное переплетение, хотя она может иметь также саржевое или иное переплетение. Уток представляет собой непрерывную нить, которая проходит поперек основы справа налево и наоборот. Ткань вырабатывается на ткацких станках непрерывного действия. Места, где нити пересекаются, могут быть усилены (например, путем связывания дополнительной нитью). Ткань такого типа может состоять из относительно широко расставленных нитей, образуя сетку с квадратными ячейками. Гофрированные разновидности изготавливаются из гофрированных нитей; сгибы взаимно связываются, придавая местам пересечения большую жесткость. В других случаях ткань может быть получена из прямых нитей, после чего ее прессуют; конечная деформация в точках пересечения усиливает переплетение.
Ткань может выпускаться в рулонах или листах, разрезанных по длине или по форме; кромки листов могут быть заварены или запаяны.

	7315
	Цепи и их части, из черных металлов:

	
	
	– цепи шарнирные и их части:

	
	7315 11
	– – цепи роликовые

	
	7315 12 
	– – цепи прочие

	
	7315 19 
	– – части

	
	7315 20 
	– цепи противоскольжения

	
	
	– цепи прочие:

	
	7315 81 
	– – цепи плоскозвенные с распоркой

	
	7315 82
	– – прочие, со сварными звеньями

	
	7315 89 
	– – прочие

	
	7315 90 
	– части прочие



В данную товарную позицию включаются цепи из чугунного литья (обычно ковкого литейного чугуна), черных металлов независимо от размеров, процесса изготовления или от предполагаемого использования.
В нее включаются шарнирные цепи (например, роликовые цепи, бесшумные цепи и цепи Галля), бесшарнирные цепи, включая плоскозвенные цепи с распоркой (кованые, литые, сварные, штампованные из листового или полосового металла или выполненные из проволоки и т.д.) и втулочно-катковые цепи.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Трансмиссионные цепи мотоциклов, автомобилей или станков.
(2) Якорные или швартовные цепи; подъемные, транспортные или тяговые цепи; цепи противоскольжения автомобилей.
(3) Цепи для матрацев, цепочки для пробок раковин, смывных бачков и т.п.
Все эти цепи могут быть оснащены дополнительными принадлежностями (например, крючками, карабинами, вертлюгами, муфтами, хомутами и разъемными хомутами, а также тройниками). Цепи могут иметь разную длину и использоваться в различных целях.
Части из черных металлов, специально предназначенные для цепей, например, звенья, ролики, втулки и т.п., для шарнирных цепей, звенья и серьги для бесшарнирных цепей также рассматриваются в данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а) цепочки, имеющие характер бижутерии товарной позиции 7117 (например, цепочки для часов и брелков);
(б)	цепи, оснащенные режущими зубьями и т.п., которые используются как цепные пилы или режущие инструменты (группа 82), или другие изделия, в которых цепи играют вспомогательную роль, например, ковшовые цепи, крючковые конвейерные цепи или приспособления для растягивания, предназначенные для отделки в текстильной промышленности;
(в)	закрывающие устройства для дверей, оснащенные цепочками (товарная позиция 8302);
(г)	мерные цепи (товарная позиция 9015).

	7316
	Якоря, кошки и их части, из черных металлов



В данную товарную позицию включается только тот тип якорей, которые используются для удержания на месте разнотоннажных судов, морских платформ, буев, бакенов, плавучих мин и т.п.; в нее не включаются другие изделия, которые иногда называются "якорями" (например, изделия, используемые для соединения кирпичной кладки или для крепления стропил к стенам здания).
Якоря могут быть оснащены поперечиной или штоком, выполненными иногда из дерева, с жестким или нежестким креплением лап якоря.
В данную товарную позицию также включаются кошки; эти изделия меньше, чем якоря, и имеют более двух лап (обычно четыре), но не имеют штока. Они используются для удержания на месте небольших судов, прикрепления их к другим судам и т.п., для вылавливания потонувших предметов и для зацепления за деревья, скалы и т.п.
В данную товарную позицию включаются также части якорей или кошек.

	7317
	Гвозди, кнопки, чертежные кнопки, рифленые гвозди, скобы (кроме включенных в товарную позицию 8305) и аналогичные изделия, из черных металлов, с головками или без головок из других материалов, кроме изделий с медными головками



В данную товарную позицию включаются:
(А)	Гвозди, кнопки, скобы (кроме включенных в товарную позицию 8305) и аналогичные изделия, изготовляемые следующими способами:
(1) Холодная штамповка из проволоки требуемой толщины. Такие проволочные гвозди обычно имеют плоскую или закругленную шляпку, хотя некоторые из них шляпок не имеют и заострены с одного или двух концов. Конусные гвозди и кнопки делаются таким же способом, только обрезаются наискосок.
(2) Ковка (вручную или машиной) из железной заготовки требуемой толщины, которая сначала проковывается, после чего шляпка штампуется на гвоздильном станке.
(3) Резка из листа или полосы металла, после чего при необходимости следует механическая или ручная отделка.
(4) Горячая прокатка прутков в гвоздильных машинах, которые одновременно формируют стержень и шляпку гвоздя.
(5) Штамповка шляпки из небольшого металлического кружка, причем ранее приготовленный стержень одновременно соединяется со шляпкой. Этот процесс обычно используется для гвоздей с круглыми шляпками, например, обивочных гвоздей.
(6) Отливка гвоздей.
Существует много типов аналогичных изделий, в том числе:
проволочные гвозди однородного поперечного сечения для плотницких работ и т.п.; формовочные гвозди; гвозди для оконных стекол; сапожные гвозди; скобы (изолированные или нет), заостренные на обоих концах, для электропроводки, картинных рам, оград и т.п., и другие скобы, не представленные в обоймах; заостренные винтовые гвозди со скрученными телами и нешлицованными головками; гвозди с широкими головками и шпильки для сапожников, мебельщиков и т.п.; подошвенные гвозди для прочной обуви; гвозди для подвешивания картин, зеркал, для оград и т.п.; ненарезные гвозди для подковки животных; ненарезные гвозди против скольжения для животных; небольшие треугольники и т.п. (обычно из жести), используемые для крепления оконных стекол в рамах; декоративные гвозди для мебельщиков; гвозди для маркировки железнодорожных шпал.
(Б)	Прочие специальные типы гвоздей, костылей и т.п., такие как:
(1) Кованые скобы (обычно с прямоугольным поперечным сечением стержня, который согнут под прямым углом и заострен на концах), которые используются для крепления каменной кладки, тяжелых лесоматериалов и т.п.; костыли для крепления рельсов к шпалам.
(2) Рифленые гвозди с одной кромкой, зазубренной или скошенной, для сборки деревянных деталей; они включаются в данную товарную позицию, даже если представлены в виде заготовки (в форме полосы).
(3) Гвозди с крюками и кольцами, которые производятся штамповкой листового металла или ковкой. Один конец таких гвоздей заострен, а другой загнут под прямым углом или в кольцо; используются для подвешивания различных предметов.
(4) Чертежные кнопки всех типов для чертежных досок, канцелярских целей и т.п. с плоскими или закругленными шляпками.
(5) Кардные иглы для текстильных кардочесальных машин и аналогичные.
Все вышеуказанные изделия включаются в данную товарную позицию независимо от наличия или отсутствия шляпки из цветных металлов (кроме меди или ее сплавов) или других материалов (фарфор, стекло, дерево, каучук, пластмасса и т.д.), а также от того, имеют они или нет гальваническое покрытие из меди, позолочены, посеребрены, покрыты лаком и т.п. или покрыты каким-либо другим материалом.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	крюки и кольца ввертные, остроконечные самонарезающие винты с прорезанной головкой и неостроконечные самонарезающие винты (товарная позиция 7318);
(б)	набойки для обуви, с крепежными шипами или без них; крюки для картин с крепежными гвоздями; пряжки для ремней (товарная позиция 7326);
(в)	гвозди, кнопки и т.п., с головками из меди или медных сплавов (товарная позиция 7415);
(г)	проволочные скобы в блоках (например, для канцелярских целей, обивки мебели, упаковки) (товарная позиция 8305);
(д)	колки фортепьяно (товарная позиция 9209).

	7318
	Винты, болты, гайки, глухари, ввертные крюки, заклепки, шпонки, шплинты, шайбы (включая пружинные) и аналогичные изделия, из черных металлов (+):

	
	
	– изделия, снабженные резьбой:

	
	7318 11 
	– – глухари

	
	7318 12
	– – шурупы для дерева прочие

	
	7318 13 
	– – крюки и кольца ввертные

	
	7318 14
	– – винты самонарезающие

	
	7318 15
	– – винты и болты прочие, в комплекте с гайками или шайбами или без них

	
	7318 16
	– – гайки

	
	7318 19 
	– – прочие

	
	
	– изделия без резьбы:

	
	7318 21 
	– – шайбы пружинные и шайбы стопорные прочие

	
	7318 22 
	– – шайбы прочие

	
	7318 23 
	– – заклепки

	
	7318 24 
	– – шпонки и шплинты

	
	7318 29 
	– – прочие



(А) ВИНТЫ, БОЛТЫ И ГАЙКИ
Болты и гайки (включая резьбовые стержни), шпильки и другие винты для металла, нарезанные на станке, метчиком или ненарезанные, шурупы для дерева и глухари имеют резьбу (в конечном изделии) и применяются для сборки или крепления изделий таким образом, чтобы их можно было легко и без повреждений разобрать.
Болты и винты для металла представляют собой стержни цилиндрической формы, имеющие плотную наклонную резьбу; они редко заострены, имеют шлицованные головки или головки для крепления гаечным ключом, или они могут быть потайными. Болт предназначен для крепления гайкой, в то время как винты для металла чаще всего ввинчиваются для закрепления в отверстие, нарезанное в материале, и поэтому они, как правило, имеют резьбу по всей длине, а болты обычно имеют часть стержня без резьбы.
В данную товарную позицию включаются все типы крепежных болтов и металлических винтов независимо от формы и назначения, включая болты-скобы, резьбовые стержни (то есть цилиндрические стержни с резьбой на одном конце), шпильки (то есть короткие стержни, имеющие резьбу с обоих концов) и штифты (то есть стержни, имеющие резьбу по всей длине).
Гайки представляют собой металлические детали для крепления болтов. Обычно они имеют резьбу по всей длине, но иногда бывают глухими. В данную товарную позицию включаются барашковые, крыльчатые гайки и т.п. С болтами иногда применяются стопорные гайки (обычно более тонкие и зазубренные).
Заготовки для болтов и ненарезанных гаек также включаются в данную товарную позицию.
Шурупы для дерева отличаются от болтов и винтов для металла конусообразной формой, заостренными концами и имеют более наклонную резьбу для прорезания отверстия в материале. Кроме того, шурупы почти всегда имеют шлицованные и утопленные головки, они никогда не используются с гайками.
Глухари (костыли) представляют собой большие шурупы с квадратными или шестигранными нешлицованными головками. Они применяются для крепления рельсов к шпалам и для сборки стропил и аналогичных крупных деревянных конструкций.
В данную товарную позицию включаются самонарезающие (Parker) винты; они напоминают шурупы тем, что имеют шлицованную головку и нарезающую резьбу, а также заостряются или сходят на конус у конца. Поэтому они могут сами ввинчиваться в тонкие листы металла, мрамор, шифер, пластмассу и т.п.
В данную товарную позицию также включаются все незаостренные, а также заостренные забиваемые винты (или винтовые гвозди) при условии, что они имеют шлицованные головки. Забиваемые винты имеют резьбу с большим наклоном и зачастую  загоняются в материал молотком, но в большинстве случаев могут быть удалены только с помощью отвертки.
В данную группу не включаются:
(а)	заостренные винтовые гвозди с нешлицованными головками (товарная позиция 7317);
(б)	завинчивающиеся пробки (товарная позиция 8309);
(в)	винтовые механизмы, иногда называемые винтами, которые используются для передачи движения или действующие иным образом в качестве активной части машины (например, винты Архимеда; червячные механизмы и нарезные валы для прессов; механизмы закрытия клапанов и вентилей и т.п.) (группа 84);
(г)	колки фортепьяно и аналогичные части музыкальных инструментов с резьбой (товарная позиция 9209).

(Б) ВВЕРТНЫЕ КРЮКИ И КОЛЬЦА
Эти изделия используются для подвешивания или закрепления других предметов и отличаются от дюбелей с крюками из предыдущей товарной позиции только тем, что имеют резьбу.
(В) ЗАКЛЕПКИ
Заклепки отличаются от изделий, описанных выше, тем, что у них отсутствует резьба; они обычно цилиндрические с круглой, плоской, усеченно-конической или потайной головкой.
Они применяются для постоянного соединения металлических частей (например, в крупных каркасах, судах и контейнерах).
В данную товарную позицию не включаются трубчатые или раздвоенные заклепки общего назначения (товарная позиция 8308), но заклепки, которые только частично являются полыми, остаются в данной товарной позиции.
(Г) ШПЛИНТЫ И ШПОНКИ
Шплинты, обычно сдвоенной формы, используются для установки в отверстия шпинделей, валов, болтов и т.п., чтобы предотвратить смещение закрепленных на них деталей.
Шпонки и конические штифты используются для аналогичных целей, но обычно бывают более крупными и массивными; они могут быть предназначены, как и шплинты, для того, чтобы проходить в сквозные отверстия (в этом случае они часто имеют клинообразную форму) или для установки в пазы или канавки, вырезанные вокруг вала, шпинделя и т.п., и в этом случае они могут иметь различную форму, например, подковообразную или коническую.
Пружинные кольца изготавливаются различной формы: от простого кольца с зазором до более сложных видов (с глазками или бороздками для того, чтобы облегчить их применение с помощью специальных клещей). Они всегда предназначены независимо от формы для установки в канавку либо вокруг вала, либо внутри цилиндрического отверстия, чтобы предотвратить относительное перемещение деталей.
(Д) ШАЙБЫ
Шайбы обычно представляют собой небольшие тонкие диски с отверстием в середине; они помещаются между гайкой и одной из закрепляемых деталей для ее защиты. Шайбы могут быть сплошными, разрезными (например, пружинящие шайбы Гровера), изогнутыми, конусообразными и т.д.
Пояснения к субпозициям.
Субпозиция 7318 12
Термин "винт" не распространяется на ввертные крюки и кольца с винтами; последние включаются в субпозицию 7318 13.
Субпозиция 7318 14
В данную субпозицию включаются самонарезающие винты (Parker), описанные в пояснениях к товарной позиции 7318, пункт (А).

	7319 
	Иглы швейные, спицы вязальные, шила, крючки вязальные, иглы деккерные и аналогичные изделия, для ручной работы, из черных металлов; английские и прочие булавки, из черных металлов, в других товарных позициях не поименованные или не включенные:

	
	7319 40 
	– булавки английские и прочие булавки

	
	7319 90 
	– прочие



(А) ШВЕЙНЫЕ ИГЛЫ, ВЯЗАЛЬНЫЕ СПИЦЫ, ШИЛА, ВЯЗАЛЬНЫЕ КРЮЧКИ, ИГЛЫ ДЕККЕРНЫЕ И АНАЛОГИЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
В данную товарную позицию включаются иглы и спицы, используемые для ручного шитья, вязания, вышивания, вязания кроше, ковроткачества и т.п.
В нее включаются:
(1) Швейные иглы, штопальные иглы, вышивальные иглы, рогожные иглы, матрацные иглы, парусные иглы, переплетные иглы, мебельные иглы, ковровые иглы, сапожные иглы (включая шило с ушком), иглы с треугольными остриями для скорняжных работ и т.п.
(2) Вязальные спицы (длинные иглы без глазков).
(3) Шила всех типов (включая шнуровальные иглы для футбольных мячей) для протягивания шнурков, струн, лент и т.п.
(4) Вязальные крючки (спицы с крючком на одном конце, которые используются для изготовления вязаных изделий кроше).
(5) Иглы деккерные, которые используются для проколки ткани при вышивании.
(6) Сетевязальные иглы, заостренные с одного или с обоих концов.
Некоторые из этих изделий иногда снабжены рукоятками.
В данную товарную позицию также включаются заготовки, например, незаконченные черенки изделий (с глазками или без них); иглы с глазками, но незаостренные или неполированные; черенки деккерных игл и шил, не снабженные рукоятками.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	сапожные шила без глазков, а также колющие инструменты типа стилета для скорняжных, канцелярских и т.п. работ (товарная позиция 8205);
(б)	машинные иглы для вязания, изготовления кружев, вышивания и т.п. (товарная позиция 8448); иголки для швейных машин (товарная позиция 8452);
(в)	иглы звукоснимателей (товарная позиция 8522);
(г)	иглы для медицинских, хирургических, стоматологических или ветеринарных целей (товарная позиция 9018).
(Б) АНГЛИЙСКИЕ БУЛАВКИ И ПРОЧИЕ БУЛАВКИ,
В ДРУГОМ МЕСТЕ НЕ ПОИМЕНОВАННЫЕ ИЛИ НЕ ВКЛЮЧЕННЫЕ
Булавки этой категории товаров могут иметь головки или другие вспомогательные части из прочих недрагоценных металлов, стекла, пластмасс и т.п. при условии, что они не становятся изделиями, имеющими характер украшений, и остаются, по существу, булавками из черных металлов. В данную группу включаются:
(1) английские булавки;
(2) обычные булавки.
К данной категории товаров также относятся заостренные иголки для брошек, значков (с шарнирными соединениями или без них), заколки для шляп и т.п.; булавки и заостренные иголки для прикрепления этикеток, насаживания насекомых и т.п.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	галстучные булавки, значки и т.п., булавки для шляп и аналогичные изделия для личного украшения (товарная позиция 7117);
(б)	чертежные кнопки (товарная позиция 7317);
(в)	гребни для волос; шпильки для волос; зажимы для завивки, бигуди и аналогичные предметы (товарная позиция 8516 или 9615).

	7320 
	Пружины, рессоры и листы для них, из черных металлов:

	
	7320 10
	– рессоры листовые и листы для них

	
	7320 20
	– пружины винтовые

	
	7320 90
	– прочие



В данную товарную позицию включаются пружины всех типов из черных металлов независимо от области их применения, кроме пружин часов всех видов товарной позиции 9114.
Пружины изготавливаются из листового металла, проволоки или прутков, обладающих упругостью, позволяющей возвращаться к своей первоначальной форме даже после значительного изменения формы.
В данную товарную позицию включаются следующие типы пружин:
(А)	Листовые рессоры (однослойные или многослойные), которые используются преимущественно в системах подвески транспортных средств (например, железнодорожных локомотивов и подвижного состава, автомобилей и телег).
(Б)	Пружины винтовые, которые делятся на две основные категории:
(1) Пружины спиральные винтовые, включающие в себя пружины сжатия, растяжения и кручения, выполненные из проволоки или из прутков круглого или прямоугольного поперечного сечения. Они используются для разных целей (например, в транспортных средствах и в машиностроении).
(2) Спиральные пружины, обычно конические, выполненные из проволоки или прутков прямоугольного или овального поперечного сечения, или из плоского полосового металла. Они применяются главным образом в амортизаторах, буферах железнодорожных сцепок, садовых ножницах, машинках для стрижки волос и т.п.
(В)	Плоские пружины и плоские спиральные пружины, которые применяются в двигателях с пружинным приводом, в замках и т.п.
(Г)	Тарельчатые пружины и кольцевые пружины (типа используемых в железнодорожных буферах и т.п.).
Пружины могут быть оснащены болтами-скобами (например, для листовых рессор) или другими соединительными элементами для монтажа или крепления.
Листы для рессор также включаются в данную товарную позицию.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	пружины для стержней или палок зонтов или тентов (товарная позиция 6603);
(б)	пружинные шайбы (товарная позиция 7318);
(в)	пружины в сборе с другими изделиями, например, автоматические устройства для закрывания дверей (товарная позиция 8302), идентифицируемых частей машин (раздел XVI) или аппаратуры и приборов групп 90, 91 и т.п.;
(г)	амортизаторы и торсионные валы раздела XVII.

	7321 
	Печи отопительные, печи отопительно-варочные и печи для приготовления пищи (включая печи со вспомогательными котлами центрального отопления), фритюрницы, жаровни, горелки для плит, подогреватели для разогрева пищи и аналогичные бытовые устройства неэлектрические, и их части, из черных металлов:

	
	
	– устройства для приготовления и подогрева пищи:

	
	7321 11
	– – только на газовом или на газовом и других видах топлива

	
	7321 12 
	– – на жидком топливе

	
	7321 19 
	– – прочие, включая устройства на твердом топливе

	
	
	– прочие устройства:

	
	7321 81
	– – только на газовом или на газовом и других видах топлива

	
	7321 82
	– – на жидком топливе

	
	7321 89 
	– – прочие, включая устройства на твердом топливе

	
	7321 90 
	– части



В данную товарную позицию входит ряд приборов, которые удовлетворяют всем следующим требованиям:
(i)	предназначаться для получения и использования тепла с целью обогрева пространства, приготовления пищи или доведения до температуры кипения;
(ii)	использовать твердое, жидкое или газовое топливо или другой источник энергии (например, солнечную энергию), но не электричество;
(iii)	применяться в домашнем хозяйстве или в походных условиях.
Данные приборы идентифицируются в соответствии с типом, одной или несколькими характеристиками, такими как общие размеры, конструкция, максимальная теплоотдача, вместимость печи или топки в случае твердого топлива, размер бака в случае применения жидкого топлива. Критерием оценки данных характеристик рассматриваемых приборов является то, что они не должны работать на уровне, превышающем требования домашнего хозяйства.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Печи отопительные, обогреватели, топки и камины типа применяемых для обогрева пространства, в качестве жаровен и т.п.
(2) Газовые и масляные радиаторы, включающие нагревательные элементы для выполнения аналогичных задач.
(3) Кухонные плиты, печи и варочные камеры.
(4) Печи, включающие нагревательные элементы (например, для жаренья, печения хлеба и мучных кондитерских изделий).
(5) Спиртовые или пламенные печи, лагерные печи, походные печи и т.п.; газовые горелки; пластинчатые обогреватели, включающие нагревательные элементы.
(6) Баки для кипячения воды с топками или другими нагревательными элементами.
В данную товарную позицию также включаются печи со вспомогательными котлами центрального отопления. Однако в данную товарную позицию не включаются приборы, в которых для нагрева одновременно используется и электроэнергия так же, как и в случае, например, когда варочные камеры оборудованы комбинированными газоэлектрическими плитами (товарная позиция 8516).
Все эти изделия могут быть покрыты эмалью, никелем, медью и т.п., оснащены принадлежностями из других недрагоценных металлов или облицованы жаростойкими материалами.
В данную товарную позицию также включаются изделия, выполненные из черных металлов и идентифицируемые как части вышеуказанных приборов (например, внутренние полки печи, противни и решетки, зольники, огневые коробки, газовые горелки, нефтяные горелки, дверцы, грили, ножки, поручни, держатели для полотенец и стойки для тарелок).
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	радиаторы для центрального отопления, воздухонагреватели или распределительные устройства для подачи горячего воздуха, а также их части, товарной позиции 7322;
(б)	печи и котлы, непригодные для оснащения их нагревательными элементами (товарная позиция 7323);
(в)	паяльные лампы и горны переносные (товарная позиция 8205);
(г)	топочные горелки (товарная позиция 8416);
(д)	промышленные или лабораторные печи и камеры товарной позиции 8417;
(е)	машины и оборудование для нагрева, варки, жаренья, дистилляции и т.п., а также аналогичное лабораторное оборудование товарной позиции 8419. В ту же товарную позицию включаются, inter alia:
(i)	неэлектрические проточные или емкостные водонагреватели (для бытовых или небытовых нужд);
(ii)	некоторые специализированные приборы для нагревания, варки и т.п., которые обычно не применяются в домашнем хозяйстве (например, противоточные кофеварки; фритюрницы; стерилизаторы, сушильные шкафы, камеры и другие устройства с паровым или косвенным обогреванием, часто включающие в себя нагревательные спирали, двойные стенки, двойные днища и т.п.);
(ж) электротермические аппараты товарной позиции 8516.

	7322 
	Радиаторы для центрального отопления с неэлектрическим нагревом и их части, из черных металлов; воздухонагреватели и распределительные устройства для подачи горячего воздуха (включая устройства для подачи также свежего или кондиционированного воздуха) с неэлектрическим нагревом, оборудованные встроенным вентилятором или воздуходувкой с приводом от двигателя и их части, из черных металлов:

	
	
	– радиаторы и их части:

	
	7322 11 
	– – из чугунного литья

	
	7322 19 
	– – прочие

	
	7322 90
	– прочие



В данную товарную позицию включаются:
(1) Радиаторы для центрального отопления, то есть приборы, предназначенные для обогрева пространства, обычно состоящие из группы "секций", включающих фланцевые или ребристые трубы или полые панели, по которым циркулируют поступающие от котла пар или вода. Такие радиаторы могут быть заключены в кожух из дерева или металла.
В эту категорию товаров также включаются приборы, состоящие из комбинации радиатора, через который проходит горячая или холодная вода, и эжекторных форсунок, через которые проходит кондиционированный воздух под давлением. Оба устройства смонтированы в общем корпусе, оснащенном решеткой. Когда блок радиатора отключается, прибор работает как распределитель кондиционированного воздуха.
В данную товарную позицию не включаются воздушные кондиционеры (товарная позиция 8415) или электрические радиаторы (товарная позиция 8516).
(2) Изделия, идентифицируемые как "секции" и другие части радиаторов.
В качестве частей не рассматриваются следующие изделия:
(а)	трубы и фитинги, служащие для соединения котлов и радиаторов центрального отопления (товарные позиции 7303 – 7307);
(б)	стояки радиаторов (товарная позиция 7325 или 7326);
(в)	паровыпускные или водопроводные вентили, краны и т.п. (товарная позиция 8481).
(3) Воздухонагреватели, в которых применяется топливо любого типа (например, уголь, жидкое топливо, газ).
Эти автономные нагреватели, стационарные или передвижные, состоят главным образом из камеры сгорания (с горелкой) или топочной камеры, теплообменника (трубчатого блока и т.п.), который передает тепло, отдаваемое продуктами сгорания, проходящими через него, воздуху, находящемуся вдоль его внешней поверхности, и вентилятора или воздуходувки с приводом от электродвигателя. Обычно эти нагреватели снабжаются трубой для отвода продуктов сгорания.
Воздухонагреватели (стационарные или передвижные), которые вырабатывают горячий воздух для прямого рассеяния, отличаются от радиаторов, обладающих собственными нагревательными элементами (как описано в пояснении к товарной позиции 7321), тем, что они имеют в своем составе воздуходувное устройство (вентилятор или воздуходувку), которое служит для распределения или направления горячего воздуха в различные зоны, которые должны обогреваться.
Воздухонагреватели могут быть оснащены различными вспомогательными устройствами, например, горелками (с их топливоподкачивающими насосами), электрическими вентиляторами для подачи воздуха к горелкам, регулирующими или контролирующими приборами (термостатами, высокотемпературными термометрами и т.п.), воздушными фильтрами и т.п.
(4) Распределительные устройства для подачи горячего воздуха, которые состоят из воздухонагревательного элемента, обычно включающего блок фланцевых или ребристых труб и электрический вентилятор, смонтированные в одном корпусе, снабженном воздуховыпускными отверстиями (решетка или регулируемые жалюзи).
Эти распределительные устройства рассчитаны на подсоединение к котлу центрального отопления и могут быть приспособлены для установки на пол, крепления на стене или подвешивания к потолку, балкам, стойкам и т.п.
Некоторые из этих приборов могут быть оснащены воздухоприемниками для свежего воздуха, что дает возможность использовать их для распределения свежего воздуха, когда отключается их нагревательный элемент.
Однако в данную товарную позицию не включаются распределительные устройства для кондиционированного воздуха, которые регулированием комнатного термостата смешивают теплый и холодный воздух, подаваемый под высоким давлением, и состоят, по существу, из смесительной камеры и двух впускных сопел, оснащенных регулирующими клапанами, которые управляются пневматическим приводом, причем все элементы монтируются в одном корпусе и не включают ни радиатор, ни вентилятор или воздуходувку с приводом от электродвигателя (товарная позиция 8479).
Воздухонагреватели и распределительные устройства для подачи горячего воздуха включаются в данную товарную позицию независимо от места их применения. Поэтому в данную товарную позицию включаются воздухонагреватели для отопления помещений и для сушки различных материалов (фуража, зерна и т.п.) и устройства для обогревания транспортных средств раздела XVII. Однако распределительные устройства для подачи горячего воздуха, в которых используется тепло, вырабатываемое двигателем транспортного средства, и которые должны быть обязательно подсоединены к двигателю, включаются в раздел XVII согласно примечанию 1ж к разделу XV и примечанию 3 к разделу XVII.
(5) Изделия, идентифицируемые как части воздухонагревателей или распределительных устройств для подачи горячего воздуха (теплообменники, сопла, воздуховоды прямого распределения воздуха, воздушные клапаны, решетки и т.п.).
Однако следующие изделия не рассматриваются в качестве частей:
(а)	трубы и фитинги для соединения котлов с некоторыми распределительными устройствами для подачи горячего воздуха (товарные позиции 7303 – 7307);
(б)	вентиляторы (товарная позиция 8414), воздушные фильтры (товарная позиция 8421), контролирующие и автоматические регулирующие устройства (группа 90) и т.п.

	7323 
	Изделия столовые, кухонные или прочие изделия для бытовых нужд и их части, из черных металлов; "шерсть" из черных металлов; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия, из черных металлов:

	
	7323 10 
	– "шерсть" из черных металлов; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия

	
	
	– прочие:

	
	7323 91 
	– – из чугунного литья, неэмалированные

	
	7323 92 
	– – из чугунного литья, эмалированные

	
	7323 93
	– – из коррозионностойкой стали

	
	7323 94
	– – из черных металлов (кроме чугунного литья), эмалированные

	
	7323 99
	– – прочие



(А) СТОЛОВЫЕ, КУХОННЫЕ ИЛИ ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ
ДЛЯ БЫТОВЫХ НУЖД И ИХ ЧАСТИ
К данной категории товаров относится широкий ассортимент изделий из черных металлов, более конкретно не поименованных в других товарных позициях Номенклатуры, которые используются для столовых, кухонных или других бытовых нужд; сюда относятся те же самые изделия, используемые в гостиницах, ресторанах, пансионатах, больницах, столовых, казармах и т.п.
Данные изделия могут быть из чугуна или из стальных листов, плит, мелкосортного проката, полосы, проволоки, проволочной сетки, проволочной ткани и т.п. и могут быть изготовлены любым способом (отливкой, ковкой, вырубкой, штамповкой и т.д.). Они могут быть снабжены крышками, ручками или другими частями или приспособлениями из других материалов при условии, что они сохраняют отличительные признаки изделий из черных металлов.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Кухонные изделия, такие как кастрюли, пароварки, работающие под давлением варочные камеры, сковороды с крышкой для консервирования и для тушения, жаропрочные кастрюли, котлы для варки рыбы; миски; жаровни, формы для жарения или выпечки; рашперы, духовки, не рассчитанные на установку в них нагревательных элементов; чайники; дуршлаги; сковороды с ручкой; формы для желе или кондитерских изделий; кувшины для воды; бытовые молочные бидоны; банки и контейнеры для хранения продуктов на кухне (хлебницы, чайницы, сахарницы и т.п.); салатницы; кухонные средства измерения объема; стойки для тарелок, воронки.
(2) Столовые изделия, такие как подносы, блюда, тарелки, глубокие тарелки для супа или овощей, соусницы; сахарницы, масленки; молочники или сливочники; тарелки для закусок; кофейники и кофеварки (не включаются бытовые кофеварки, снабженные источником нагрева (товарная позиция 7321)), заварные чайники; чашки, кружки, стаканы; рюмки для яиц, чашки для ополаскивания пальцев; блюда и корзинки для хлеба или фруктов; подставки для чайников или аналогичные изделия; ситечки для чая, графинчики для масла или уксуса; подставки для ножей; ведерки для охлаждения вина и т.п., подставки для винных бутылок; кольца для салфеток, зажимы для скатерти.
(3) Прочие изделия для бытовых нужд, такие как котлы для мытья посуды; ведра, мусорные ящики, ведерки для угля и ящики; лейки; пепельницы; грелки; корзины для бутылок; переносные сетки для чистки обуви; подставки для утюгов; корзины для белья, фруктов, овощей и т.п.; почтовые ящики; вешалки для одежды, подставки для обуви; коробки для завтрака.
К данной категории товаров относятся также части перечисленных выше изделий из черных металлов, такие как крышки, ручки, рукояти, отсеки для варочных камер и т.п.


(Б) "ШЕРСТЬ" ИЗ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ; МОЧАЛКИ ДЛЯ ЧИСТКИ КУХОННОЙ ПОСУДЫ, ПОДУШЕЧКИ ДЛЯ ЧИСТКИ ИЛИ ПОЛИРОВКИ, ПЕРЧАТКИ И АНАЛОГИЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
"Шерсть" из черных металлов состоит из очень тонкой спутанной проволоки или полосок, обычно расфасована в пакеты, готовые для розничной продажи.
Мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия изготавливаются из проволоки, полосок, стальной "шерсти" и т.п., иногда они снабжены ручкой; при условии, что они в основном являются металлическими изделиями, эти товары остаются в данной товарной позиции независимо от того, вплетены в них текстильные материалы или нет.
Кроме "шерсти" из черных металлов, которая находит разнообразное применение, эти изделия используются преимущественно для бытовых нужд (например, для чистки кухонной посуды или санитарных приборов, для полировки металлических изделий, для ухода за половыми досками, паркетом, другими деревянными напольными покрытиями и прочими изделиями из дерева).
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	банки, ящики и аналогичные емкости товарной позиции 7310;
(б)	печи, кухонные плиты, варочные камеры, камины и т.п. товарной позиции 7321;
(в)	корзины для бумаг (товарная позиция 7325 или 7326 в зависимости от конкретного случая);
(г)	изделия для бытовых нужд, имеющие отличительные признаки инструментов, например, лопаты всех типов; штопоры; терки для сыра и т.п.; шпиговальные иглы; ключи для консервных банок; щипцы для орехов; устройства для открывания бутылок; щипцы для завивки волос; утюги; каминные щипцы; сбивалки для яиц; вафельницы; кофемолки, мельницы для размола перца; мясорубки; соковыжималки, давилки для овощей, овощемялки (группа 82);
(д)	ножевые изделия и ложки, вилки, черпаки и т.п. товарных позиций 8211 – 8215;
(е)	сейфы, ящики для хранения денег и документов (товарная позиция 8303);
(ж)	декоративные изделия (товарная позиция 8306);
(з)	бытовые весы (товарная позиция 8423);
(и)	электрооборудование бытовое группы 85 (в частности, приборы и устройства товарных позиций 8509 и 8516);
(к)	небольшие подвесные вентилируемые и охлаждаемые ящики или шкафы для сохранения продуктов от насекомых и воздействий окружающей среды и прочая мебель группы 94;
(л)	лампы и осветительное оборудование товарной позиции 9405;
(м)	ручные сита (товарная позиция 9604), сигаретные зажигалки и прочие зажигалки (товарная позиция 9613), термосы и вакуумные сосуды прочие товарной позиции 9617.

	7324
	Оборудование санитарно-техническое и его части, из черных металлов:

	
	7324 10
	– раковины и умывальники из коррозионностойкой стали

	
	
	– ванны:

	
	7324 21 
	– – из чугунного литья, неэмалированные или эмалированные

	
	7324 29 
	– – прочие

	
	7324 90
	– прочее, включая части



В данную товарную позицию входит широкий ассортимент изделий из черных металлов, более конкретно не поименованных в других товарных позициях Номенклатуры, которые применяются в санитарно-технических целях.
Данные изделия могут быть отлиты из чугуна или изготовлены из листов и мелкосортного проката, плит, полосы, проволоки, проволочной сетки, проволочной ткани и т.п. из черных металлов любым способом (отливкой, ковкой, вырубкой, штамповкой и т.д.). Они могут быть снабжены крышками, ручками или другими частями или приспособлениями из других материалов при условии, что они сохраняют при этом отличительные признаки изделий из черных металлов.
В данную товарную позицию включаются ванны, биде, сидячие ванны, ножные ванны, раковины, умывальники, унитазы со смывным бачком; мыльницы и корзиночки для губки; душевые поддоны, гигиенические сосуды, писсуары, подкладные судна, ночные горшки, туалетные поддоны и смывные емкости, оснащенные или не оснащенные собственными механизмами, плевательницами, держателями для туалетной бумаги.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	канистры, ящики и аналогичные емкости товарной позиции 7310;
(б)	небольшие навесные медицинские и туалетные шкафчики и прочая мебель группы 94.

	7325
	Изделия литые прочие из черных металлов:

	
	7325 10
	– из нековкого чугуна

	
	
	– прочие:

	
	7325 91 
	– – шары перемалывающие и аналогичные изделия для мельниц

	
	7325 99
	– – прочие



В данную товарную позицию включаются все литые изделия из черных металлов, в другом месте не поименованные или не включенные.
В данную товарную позицию включаются смотровые трапы, решетки, люки и аналогичные литые изделия для канализационных, водопроводных и аналогичных систем; стояки гидрантов и их кожухи; питьевые фонтанчики; стоячие почтовые ящики, стойки пожарной сигнализации, тумбы и т.п.; водосточные желоба и ливневые лотки; тюбинги; шары для применения в мельницах; металлургические ковши и тигли, не оснащенные механическим или термическим оборудованием; противовесы; искусственные цветы, листья и т.п. (кроме изделий товарной позиции 8306); бутыли для ртути.
В данную товарную позицию не включаются отливки, которые являются изделиями, входящими в другие товарные позиции Номенклатуры (например, распознаваемые части машин или механических устройств), или неотделанные отливки, которые требуют дальнейшей обработки, сохраняя при этом отличительные признаки готовых изделий.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	изделия описанного выше типа, полученные другими процессами, кроме литья (например, спеканием) (товарная позиция 7326);
(б)	статуи, вазы, урны и кресты, используемые для декоративных целей (товарная позиция 8306).

	7326
	Изделия прочие из черных металлов (+):

	
	
	– кованые или штампованные, но без дальнейшей обработки:

	
	7326 11 
	– – шары перемалывающие и аналогичные изделия для мельниц

	
	7326 19
	– – прочие

	
	7326 20
	– изделия из проволоки, изготовленной из черных металлов

	
	7326 90
	– прочие



В данную товарную позицию включаются все изделия из черных металлов, полученные ковкой или вырубкой, резкой или штамповкой или другими способами, такими как гибка, сборка, сварка, обточка, вальцовка или перфорация, кроме изделий, включенных в предыдущие товарные позиции данной группы или оговоренных в примечании 1 к разделу XV, или включенных в группу 82 или 83, или более конкретно поименованных в других товарных позициях Номенклатуры.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Подковы; набойки для обуви, имеющие или не имеющие крепежные шипы; кошки для влезания на столбы; вентиляционные решетки; венецианские шторы; крепежные кольца для шлемов и касок; стальные принадлежности для электропроводки (например, подпорки, скобы, кронштейны); принадлежности для подвешивания или соединения гирлянд изоляторов (тяги подвески, обоймы, консоли, ушки или кольца со штифтовыми соединениями, шаровые муфты, подвески, натяжные зажимы и т.п.); некалиброванные стальные шары (см. примечание 6 к группе 84); столбы ограждений, стойки тентов, колышки для привязывания скота и т.п.; кольца для садовых оград, подпорки для деревьев, гороха и т.п.; стяжные муфты для связывания проволочных ограждений; черепица (кроме той, что используется в строительстве, и попадает в товарную позицию 7308) и водосточные желоба; стяжные кольца или хомуты (шланговые хомуты), применяемые для крепления гибких труб или шлангов к жестким трубам, кранам и т.п.; подвески, оттяжки и аналогичные поддерживающие элементы для крепления трубопроводов (кроме зажимов и других устройств, предназначенных для сборки трубчатых элементов металлических конструкций, которые включаются в товарную позицию 7308); мерные емкости (кроме бытовых – товарная позиция 7323); втулки; дорожные столбики; кованые крюки, например, для кранов; карабины для любых целей; приставные лестницы и лестницы-стремянки; эстакады; подставки или жеребейки (кроме формовочных гвоздей, – см. товарную позицию 7317) для стержней литейной формы; искусственные цветы или листья из черных металлов (но не включаются изделия товарной позиции 8306 и бижутерия товарной позиции 7117).
(2) Изделия из проволоки, такие как силки, ловушки, мышеловки, садки для угрей и т.п.; проволочная обвязка для фуража и т.п.; ободные ленты для шин; спаренная или двойная проволока для ремизок текстильных машин, получаемая спаиванием двух одинарных проволок; носовые кольца для животных; матрацные крючки, мясницкие крюки, подвески водосточного желоба и т.п.; корзины для бумаг.
(3) Некоторые коробки и ящики для инструментов, не имеющие специальной формы или не приспособленные для размещения соответствующих инструментов с их принадлежностями или без них (см. пояснения к товарной позиции 4202); коробки для гербариев и других коллекций, коробки для безделушек; косметички или пудреницы; портсигары, коробки для табака и т.п., но не включаются емкости товарной позиции 7310, бытовые контейнеры (товарная позиция 7323) и декоративные изделия (товарная позиция 8306).
В данную товарную позицию также включаются вакуумные чашечные держатели (присоски), состоящие из основания, ручки, рычага и резинового диска, которые предназначены для временного крепления предмета (стекла, в частности) с тем, чтобы его можно было перемещать.
В данную товарную позицию не включаются поковки, которые являются изделиями, попадающими в другие товарные позиции Номенклатуры (например, распознаваемые части машин или механических устройств), или неотделанные поковки, которые требуют дальнейшей обработки, однако, сохраняя при этом отличительные признаки готовых изделий.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	изделия товарной позиции 4202;
(б)	резервуары, баки, цистерны и аналогичные емкости товарной позиции 7309 или 7310;
(в)	литые изделия из черных металлов (товарная позиция 7325);
(г)	конторское или канцелярское оборудование, например, подставки для книг, чернильницы, подставки для ручек, бювары, пресс-папье и подставки для конторских печатей (товарная позиция 8304);
(д)	статуи, вазы, урны и кресты, используемые для декоративных целей (товарная позиция 8306);
(е)	многополочные стеллажи для постоянной установки в магазинах, цехах, складах и т.п. (товарная позиция 7308) и мебель с полками товарной позиции 9403;
(ж)	проволочные каркасы для производства текстильных или бумажных абажуров (товарная позиция 9405).
Пояснение к субпозициям.
Субпозиции 7326 11 и 7326 19
После ковки или штамповки изделия этих субпозиций могут быть подвергнуты следующей доработке или поверхностной обработке:
удаление заусенцев и других дефектов штамповки путем грубой очистки, ковки, обрубки или опиловки, устранение окалины путем погружения в кислоту; простая пескоструйная обработка; обдирка или грубое отбеливание и другие операции, направленные исключительно на обнаружение дефектов в металле; нанесение грубых покрытий из графита, масла, дегтя, сурика или аналогичных продуктов, предназначенных для защиты от коррозии; штамповка, пробивка, печатание и т.п. с простыми надписями, такими как торговые марки.

	Раздел XV
	Группа 73




Группа 74
Медь и изделия из нее

Примечание:
1.	Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Медь рафинированная – металл, содержащий не менее 99,85 мас.% меди, или металл, содержащий не менее 97,5 мас.% меди, при условии, что содержание по массе каждого другого элемента не превышает пределов, указанных в следующей таблице:
Другие элементы
	Элемент
	Предельное содержание, мас.%

	Ag
	серебро
	0,25

	As
	мышьяк
	0,5

	Cd
	кадмий
	1,3

	Cr
	хром
	1,4

	Mg
	магний
	0,8

	Рb
	свинец
	1,5

	S
	сера
	0,7

	Sn
	олово
	0,8

	Te
	теллур
	0,8

	Zn
	цинк
	1,0

	Zr
	цирконий
	0,3

	Прочие элементы* (для каждого из них)
	0,3

	*К прочим элементам относятся, например, Al, Be, Co, Fe, Mn, Ni, Si



б)	Медные сплавы – металлические сплавы, кроме нерафинированной меди, в которых медь превосходит по массе каждый другой элемент при условии, что:
i)	содержание по массе, по крайней мере, одного из других элементов превосходит предел, указанный в вышеприведенной таблице; или
ii)	общее содержание других элементов превышает 2,5 мас.%.
в)	Лигатуры – сплавы, содержащие среди других элементов более 10 мас.% меди, не пригодные для деформирования в холодном состоянии и используемые в основном в качестве добавок при производстве других сплавов или в качестве раскислителей, десульфураторов или для других аналогичных целей в металлургии цветных металлов. Однако фосфид меди (фосфористая медь), содержащий более 15 мас.% фосфора, включается в товарную позицию 2848.
г)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. 
    Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
Заготовки для производства проволоки и прокатки, концы которых сведены на конус или обработаны каким-либо иным способом для облегчения их ввода в агрегат для дальнейшей обработки, например, для волочения проволоки (заготовка для проволоки) или для производства труб, относятся, однако, к необработанной меди, включаемой в товарную позицию 7403.
д)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги, труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
е)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. 
ж) Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий, включаемых в товарную позицию 7403), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение, со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий, включаемых в другие товарные позиции.
В товарные позиции 7409 и 7410 включаются, inter alia, плиты, листы, полосы или ленты и фольга, имеющие рельефную поверхность (например, борозды, выступы, клетки, ромбы), а также изделия перфорированные, гофрированные, полированные или имеющие покрытие, при условии, что при этом они не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
з)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадрат), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника со скругленными углами по всей их длине также должны относиться к трубам и трубкам при условии, что их внутреннее и наружное поперечные сечения концентричны и имеют одну и ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечание к субпозициям:
1. Употребляемые в данной группе термины имеют следующие значения:
a)	Сплавы на основе меди и цинка (латуни) – сплавы меди и цинка, содержащие или не содержащие другие элементы. Если другие элементы присутствуют, то:
–	цинк по массе должен превышать каждый из этих других элементов;
–	при наличии никеля его содержание не должно превышать 5 мас.% (см. медно-никелево-цинковые сплавы (нейзильберы)); и
· при наличии олова его содержание не должно превышать 3 мас.% (см. медно-оловянные сплавы (бронзы)). 
б)	Сплавы на основе меди и олова (бронзы) – сплавы меди и олова, содержащие или не содержащие другие элементы. При наличии других элементов содержание по массе олова превосходит содержание по массе каждого из этих элементов, за исключением того случая, когда при содержании олова 3 мас.% или более содержание по массе цинка может превосходить содержание по массе олова, но оно должно составлять менее 10 мас.%.
в)	Сплавы на основе меди, никеля и цинка (нейзильберы) – сплавы меди, никеля и цинка, содержащие или не содержащие другие элементы. Содержание никеля при этом составляет 5 мас.% или более (см. медно-цинковые сплавы (латуни)).
г)	Сплавы на основе меди и никеля – сплавы меди и никеля, содержащие или не содержащие другие элементы, но в любом случае с содержанием не более 1 мас.% цинка. При наличии других элементов содержание по массе никеля превосходит содержание по массе каждого из этих элементов.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются медь и ее сплавы, а также некоторые изделия из них.
Медь получают из различных руд (см. пояснения к товарной позиции 2603), а также из металла, находящегося в природном состоянии, или извлекают из отходов и лома.
Медь извлекают из сульфидных руд посредством пирометаллургической переработки. При этом размолотая и обогащенная руда обжигается, когда необходимо удалить избыток серы, и затем плавится в печах для получения медного штейна.
В некоторых случаях обогащенная руда плавится во взвешенном состоянии в печах с воздушным или кислородным дутьем (так называемая "взвешенная плавка") без предварительного обжига.
Медный штейн обрабатывается в конвертере для максимального удаления железа и серы и получения "черновой меди" (названа так потому, что имеет шершавую и ноздреватую поверхность). Черновая медь рафинируется в отражательной печи для получения меди огневого рафинирования и, если требуется, может быть подвергнута в дальнейшем электролитическому рафинированию.
Для оксидных руд, а также для некоторых других руд и шламов применяется гидрометаллургический процесс (выщелачивание) (см. пояснения к товарной позиции 7401).
Медь – очень ковкий и пластичный материал. После серебра она является лучшим проводником тепла и электричества. В чистом состоянии она применяется, в частности, в виде проволоки для электрических цепей, в виде катушек или пластин в качестве охлаждающих элементов, но главным образом она используется для производства сплавов.
В соответствии с примечанием 5 к разделу XV (см. общие положения к данному разделу) к числу сплавов на основе меди, классифицируемых вместе с медью, относятся:
(1) Сплавы на основе меди и цинка (латуни) (см. примечание 1а к субпозициям) с различным соотношением в них меди и цинка, например, обычная латунь, используемая для различных целей; латунь золотистого цвета (томпак), используемая при изготовлении бижутерии и галантерейных товаров.
Медно-цинковые сплавы, содержащие небольшое количество других элементов, образуют специальные латуни с характерными свойствами. Специальные латуни включают высокопрочную латунь (часто известную как марганцовистая бронза), используемую в кораблестроении, а также свинцовую латунь, железную латунь, алюминиевую латунь и кремниевую латунь.
(2) Сплавы на основе меди и олова (бронзы) (см. примечание 1б к субпозициям), иногда содержащие другие элементы, которые придают сплаву особые свойства. Бронзы включают бронзу для чеканки монет; твердую бронзу для зубчатых колес, подшипников или прочих частей машин; металл для колоколов; бронзу для художественного литья; свинцовистую бронзу, используемую для подшипников; фосфористую бронзу (или раскисленную бронзу), используемую для изготовления пружин и тонкой металлической сетки для фильтров, сит и т.д.
(3) Сплавы на основе меди, никеля и цинка (нейзильберы) (см. примечание 1в к субпозициям) обладают высокой коррозионной стойкостью и прочностью. Они используются в основном в телекоммуникационном оборудовании (inter alia, в телефонном оборудовании); среди других областей применения можно отметить использование в частях инструментов, метчиках и высококачественных метизах, скользящих соединительных элементах, различных деталях электротехнической промышленности, таких как клеммы, пружины, соединители, штепсельные розетки и т.д., украшения и архитектурные металлические детали, а также в химическом и пищевом оборудовании. Некоторые из этих сплавов применяются также для изготовления столовых приборов и т.п.
(4) Сплавы на основе меди и никеля (купроникели) (см. примечание 1г к субпозициям) часто содержат небольшое количество алюминия или железа. Они представляют собой семейство сплавов, отличающихся коррозионной стойкостью к морской воде, и поэтому они широко применяются в морском деле или кораблестроении, в частности, для охладителей или трубопроводов, а также при чеканке монет или при изготовлении электрических резисторов (электросопротивлений).
(5) Алюминиевая бронза состоит в основном из меди с алюминием и применяется в тех областях техники, где требуются высокие прочностные свойства, коррозионная стойкость и твердость.
(6) Бериллиевая медь (иногда известная как бериллиевая бронза) состоит в основном из меди с бериллием и, благодаря ее твердости, высокой прочности и коррозионной стойкости, используется для разнообразных пружин, литьевых форм для пластмасс, в качестве сварочных электродов и для неискрящего оборудования.
(7) Медно-кремниевый сплав состоит в основном из меди и кремния и отличается высокой прочностью и коррозионной стойкостью. Используется, в частности, для производства резервуаров, болтов и крепежных элементов.
(8) Хромистая медь в основном используется для сварочных электродов.
В данную группу включаются:
(А)	 Штейны и прочие промежуточные продукты металлургического производства меди, а также необработанная медь, медные отходы и лом (товарные позиции 7401 – 7405).
(Б)	Медные порошки и чешуйки (товарная позиция 7406).
(В) Изделия, полученные в основном прокаткой, экструзией, волочением или ковкой меди товарной позиции 7403 (товарные позиции 7407 – 7410). 
(Г)	Различные изделия, описанные в товарных позициях 7411 – 7418, и прочие изделия товарной позиции 7419, в которые включаются все другие изделия из меди, кроме изделий, описанных в примечании 1 к разделу XV, а также включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Продукты и изделия из меди часто подвергаются различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла и т.д. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72, и не влияют на классификацию изделий.
Классификация композиционных изделий, особенно готовых изделий, приведена в общих положениях к разделу XV.

	7401 
	Штейн медный; медь цементационная (медь осажденная)



(А)	Медный штейн.
Его получают плавлением обожженной сульфидной медной руды для отделения сульфида меди от пустой породы и других металлов, которые образуют шлак, всплывающий на поверхность штейна. Штейн состоит в основном из сульфидов меди и железа и обычно имеет вид черных или коричневых гранул (в случае выпуска расплавленного штейна в воду) или грубой массы с тусклым металлическим блеском.
(Б)	Цементационная медь (осажденная медь).
Цементационная медь (осажденная медь) представляет собой продукт, полученный осаждением (цементацией), то есть путем добавления железа к водному раствору, полученному от выщелачивания некоторых обожженных руд или отходов. Она представляет собой мелкий черный порошок, содержащий оксиды и нерастворимые примеси. Она иногда применяется в покрытиях, защищающих морские суда от обрастания и в сельскохозяйственных фунгицидах, но чаще добавляется в шихту, загружаемую в печь для выплавки медного штейна.
Цементационную медь не следует путать с медным порошком, относящимся к товарной позиции 7406, который не содержит примесей.

	7402 
	Медь нерафинированная; медные аноды для электролитического рафинирования



В данную товарную позицию включаются:
(1) Черная медь. Представляет собой неочищенную медь, полученную обычно в шахтной печи путем плавления оксидных медных руд или неочищенного медного скрапа. Содержание меди колеблется в широких пределах и обычно составляет 60 – 85 мас.%.
(2) Черновая медь. Представляет собой неочищенную медь, получаемую в конвертере путем продувки воздуха через расплавленный медный штейн. Во время металлургического передела происходит окисление серы, железа и прочих примесей. Содержание меди обычно составляет около 98 мас.%. 
(3) Медные аноды для электролитического рафинирования.
Медь, частично рафинированная в процессе окислительной плавки, отливается в аноды для дальнейшего рафинирования электролизом. Эти аноды обычно имеют форму слябов (плоских заготовок) с двумя проушинами для подвешивания их в электролитической ванне. Не следует их путать с анодами для нанесения гальванического покрытия меди (товарная позиция 7419).

	7403
	Медь рафинированная и сплавы медные необработанные:

	
	
	– медь рафинированная:

	
	7403 11 
	– – катоды и секции катодов

	
	7403 12 
	– – заготовки для изготовления проволоки

	
	7403 13 
	– – заготовки для прокатки

	
	7403 19
	– – прочая

	
	
	– сплавы медные:

	
	7403 21 
	– – сплавы на основе меди и цинка (латуни)

	
	7403 22 
	– – сплавы на основе меди и олова (бронзы)

	
	7403 29 
	– – прочие медные сплавы (кроме лигатур товарной позиции 7405)



В данную товарную позицию включаются необработанные рафинированная медь и медные сплавы, как указано в примечаниях 1а и 1б к данной группе, соответственно.
Рафинированную медь, содержащую не менее 99,85 мас.% меди, получают электролитическим рафинированием, электролизом, химической очисткой или огневым окислительным рафинированием. Прочую рафинированную медь (содержащую не менее 97,5 мас.% меди) обычно получают легированием вышеуказанной рафинированной меди другими, одним или более, элементами до максимального предельного содержания, приведенного в таблице в примечании 1а к данной группе.
Медь рафинированная отливается в слитки или чушки для переплавки (например, для получения сплава) или в заготовки для производства проволоки, в слябы для прокатки, в биллеты (включая заготовки с круглым поперечным сечением) и аналогичные формы для прокатки, экструзии, волочения или ковки в плиты, листы, полосы, проволоку, трубы и другие изделия.
Электролитически рафинированная медь иногда имеет форму катодов, состоящих из пластин или листов с двумя проушинами, скобами, за которые первоначальные исходные листы подвешиваются в электролитической ванне, или разрезаны на секции.
Рафинированная медь может также иметь форму сферических частиц, в основном используемых для легирования, а иногда для размалывания ее в порошок. Однако медные порошки и чешуйки относятся к товарной позиции 7406.
В данную товарную позицию включаются литые и спеченные слябы, бруски, прутки и слитки и т.д. при условии, что они после получения не подвергались никакой иной обработке, кроме простого снятия заусенцев или окалины (для удаления поверхностного слоя, содержащего большое количество медных оксидов), или обрезке, обрубке, зачистке и т.д. для удаления твердой корки или других литейных дефектов или подвергались обработке поверхности с одной ее стороны для осмотра (контроль качества).
Спеченные изделия получают из медного порошка или из порошка медных сплавов, или из медного порошка, смешанного с порошками других металлов, путем их прессования (сжатия) и спекания (нагревания до температуры ниже точки плавления этих металлов). В спеченном состоянии изделия являются пористыми, имеют малую прочность и обычно подвергаются прокатке, экструдированию, ковке и т.д. для достижения ими необходимой плотности. Эти прокатанные и т.п. изделия не включаются в данную товарную позицию (например, товарные позиции 7407, 7409).
В данную товарную позицию также включаются заготовки для производства проволоки и заготовки для прокатки, имеющие сходящиеся на конус концы или обработанные каким-либо иным способом, чтобы облегчить их ввод в оборудование для переработки, например, в моток проволоки или в трубы.
При условии соблюдения вышеупомянутых условий, касающихся обработки изделий после их производства, литые бруски или прутки данной товарной позиции могут включать, в частности:
(1) Изделия, отлитые в специальные формы (так называемое "литье в кокиль") и имеющие круглое, квадратное или шестиугольное сечение и обычно не превышающие в длину 1 м.
(2) Удлиненные изделия, полученные в результате процесса непрерывной разливки, при котором расплавленный металл непрерывно подается в водоохлаждаемый кристаллизатор, где он быстро затвердевает.
Оба типа изделий, "кокильные" и бруски, полученные непрерывной разливкой, часто используются для одних и тех же целей – для прокатки, вытяжки или экструзии прутков.

	7404
	Отходы и лом медные



Положения пояснений к товарной позиции 7204, касающиеся отходов и лома, применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции, кроме медного шлака, медной окалины и медных остатков, которые рассматриваются в товарной позиции 2620. Медные отходы данной товарной позиции включают шлам, полученный при волочении меди и содержащий в основном медный порошок, смешанный со смазкой, которая используется при волочении.
В данную товарную позицию не включаются слитки или аналогичные необработанные формы из переплавленных медных отходов и лома (товарная позиция 7403).

	7405 
	Лигатуры на основе меди



Лигатуры определены в примечании 1в к данной группе.
Лигатуры, относящиеся к данной товарной позиции, представляют собой сплавы, содержащие среди других элементов более 10 мас.% меди, и которые из-за их состава являются слишком хрупкими для обычной металлообработки. Они используются для введения в латуни, бронзы или алюминиевые бронзы других элементов с более высокой температурой плавления, чем у этих сплавов, либо сильно окисляющихся элементов (то есть алюминия, кадмия, мышьяка, магния) или элементов, улетучивающихся при температуре плавления, а также для облегчения получения некоторых сплавов путем добавления в них раскислителей, десульфураторов или аналогичных элементов (например, кальция).
Медь действует как растворитель или разбавитель других элементов и должна содержаться в количествах, достаточных для снижения точки плавления, подавления окисления или сублимации лигатуры. Однако если содержание меди слишком велико, металл чрезмерно разбавляет другие элементы, введенные в сплавы. Содержание меди в этих изделиях обычно колеблется между 30 и 90%, но в особых случаях оно может быть выше или ниже этих пределов.
Таким образом, в данную товарную позицию не включаются, например, любые медно-никелевые сплавы, даже если они предназначены для использования в качестве лигатуры, поскольку медно-никелевые сплавы обычно пластичны при любых соотношениях компонентов. Другие сплавы, например, медно-марганцовистые и медно-кремниевые, могут быть или не быть пластичными в соответствии с соотношением входящих в состав сплава металлов; в этих случаях в данную товарную позицию включаются только те сплавы, которые не отличаются пластичностью.
Лигатуры, включаемые в данную товарную позицию, охватывают сплавы меди с алюминием, бериллием, бором, кадмием, хромом, железом, магнием, марганцем, молибденом, кремнием, титаном или ванадием.
Лигатуры обычно выпускаются в форме небольших блоков или брикетов, разделенных для удобства дробления, в виде хрупких стержней или цилиндров и имеют вид грубых литых изделий.
Фосфид меди (фосфористая медь), содержащий более 15 мас.% фосфора, включается в товарную позицию 2848.

	7406
	Порошки и чешуйки медные:

	
	7406 10 
	– порошки неслоистой структуры

	
	7406 20 
	– порошки слоистой структуры; чешуйки



В данную товарную позицию включаются медные порошки, определенные в примечании 8б к разделу XV, и медные чешуйки, исключая цементационную (осажденную) медь, которая представляет собой черный порошок и относится к товарной позиции 7401. При условии соблюдения положений примечания 7 к разделу XV в данную товарную позицию включаются также медные порошки, смешанные с другими металлическими порошками (например, "бронзовый порошок", состоящий из простой смеси медного и оловянного порошков).
Медные порошки получают в основном электролитическим осаждением или распылением (то есть инжектированием тонкой струи расплавленного металла в выходящую с высокой скоростью поперечную струю воды, пара, воздуха или других газов).
Кроме того, в дополнение к двум указанным выше основным процессам, медные порошки могут быть также получены в меньших количествах газовым восстановлением мелкораздробленных оксидов, осажденных из растворов, или тонким измельчением твердых кусков. Порошки с пластинчатой структурой и чешуйки обычно получают путем размалывания фольги. Пластинчатость может быть установлена невооруженным глазом или в случае чешуек – через увеличительное стекло, но для тонких порошков требуется микроскоп.
Способ получения порошков определяет такие характерные параметры, как размер частиц и их форма (которая может быть более или менее правильной, шарообразной, сферической или пластинчатой). Порошки с пластинчатой структурой часто имеют полированный вид и могут иметь следы смазки или восковой субстанции (например, стеариновой кислоты или парафина), используемой при их изготовлении.
Порошки после их прессования и спекания используются в подшипниках, втулках и многих других деталях машин. Они также применяются как химические или металлургические реагенты, для всевозможных видов пайки (с твердым и мягким припоем), для изготовления специальных цементов, для покрытия неметаллических поверхностей в качестве основы для гальваностегии и т.д. Чешуйки используются в основном как металлический пигмент для приготовления чернил и красок. Чешуйки непосредственно применяются как металлическое красящее вещество путем их напыления, например, на лакированную поверхность, к которой они прилипают.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	некоторые порошки или чешуйки, используемые при приготовлении красок, иногда известных как "бронза" или "золото", но являющихся в действительности химическими соединениями, такими как некоторые соли сурьмы, дисульфиды олова и т.д. (группа 28 или 32, если они в виде готовых красок);
(б)	порошки или чешуйки, полученные в качестве красителей, красок или аналогичных изделий (то есть приготовленные вместе с другими красящими веществами или поставляемые в виде суспензий, дисперсий или паст со связующим веществом или растворителем) (группа 32);
(в)	медь в форме сферических частиц товарной позиции 7403;
(г)	блестки, нарезанные из медной фольги (товарная позиция 8308).

	7407
	Прутки и профили медные:

	
	7407 10
	– из рафинированной меди

	
	
	– из медных сплавов:

	
	7407 21
	– – из сплавов на основе меди и цинка (латуни)

	
	7407 29 
	– – прочие



Определение прутков дано в примечании 1г, а профилей – в примечании 1д к данной группе.
Изделия, описываемые в данной товарной позиции, обычно получают прокаткой, экструзией или волочением, но они также могут быть получены ковкой (на прессе или молоте). Затем они могут быть обработаны в холодном состоянии (если это требуется после отжига) путем холодного волочения, правки или применения других процессов, которые обеспечивают получение изделий высокой точности. Они также могут быть подвергнуты механической обработке (например, сверлению, вырубке, скручиванию или гофрировке) при условии, что при этом они не приобретают отличительных признаков изделий или продуктов других товарных позиций. К данной товарной позиции относятся также полые профили, включая ребристые трубы и трубки, полученные экструзией. Однако трубы и трубки, к которым ребра или выступы прикреплены, например, сваркой, не включаются в данную товарную позицию и относятся обычно к товарной позиции 7419.
Прутки, полученные литьем (включая так называемое "кокильное" и непрерывное литье) или спеканием, относятся к товарной позиции 7403 при условии, что они после изготовления не подвергались иной обработке, кроме простого снятия заусенцев или окалины. Однако если на данной стадии они были подвергнуты другим видам обработки, они относятся к данной товарной позиции при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков изделий других товарных позиций.
Заготовки для производства проволоки и заготовки для прокатки, имеющие сходящие на конус концы или обработанные каким-либо иным способом, чтобы облегчить их ввод в оборудование для их переработки, например, в моток проволоки или трубы, относятся, однако, к товарной позиции 7403.

	7408
	Проволока медная:

	
	
	– из рафинированной меди:

	
	7408 11
	– – с максимальным размером поперечного сечения более 6 мм

	
	7408 19
	– – прочая

	
	
	– из медных сплавов:

	
	7408 21 
	– – из сплавов на основе меди и цинка (латуни)

	
	7408 22 
	– – из сплавов на основе меди и никеля (купроникеля) или сплавов на основе меди, никеля и цинка (нейзильбера)

	
	7408 29 
	– – прочая



Определение проволоки дано в примечании 1е к данной группе.
Проволоку получают прокаткой, экструзией или волочением и хранят в бухтах. Второй абзац пояснений к товарной позиции 7407 применим, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	очень тонкая стерильная бронзовая проволока, используемая в хирургии для наложения швов (товарная позиция 3006);
(б)	металлизированная нить (товарная позиция 5605);
(в)	бечевки или шнуры, армированные проволокой (товарная позиция 5607);
(г)	скрученная проволока, тросы и другие изделия (товарная позиция 7413);
(д)	сварочные электроды с покрытием и т.д. (товарная позиция 8311);
(е)	изолированный электрический провод и кабель (включая эмалированный провод) (товарная позиция 8544);
(ж)	струны музыкальных инструментов (товарная позиция 9209).
	7409 
	Плиты, листы и полосы или ленты медные, толщиной более 0,15 мм:

	
	
	– из рафинированной меди:

	
	7409 11 
	– – в рулонах

	
	7409 19 
	– – прочие

	
	
	– из сплавов на основе меди и цинка (латуни):

	
	7409 21 
	– – в рулонах

	
	7409 29
	– – прочие

	
	
	– из сплавов на основе меди и олова (бронзы):

	
	7409 31 
	– – в рулонах

	
	7409 39 
	– – прочие

	
	7409 40
	– из сплавов на основе меди и никеля (купроникеля) или сплавов на основе меди, никеля и цинка (нейзильбера)

	
	7409 90
	– из прочих медных сплавов



В данную товарную позицию включаются изделия, определенные в примечании 1ж к данной группе, когда толщина изделия превышает 0,15 мм.
Плиты и листы обычно получают горячей или холодной прокаткой некоторых изделий товарной позиции 7403; медные полосы или ленты могут быть прокатаны или получены разрезанием листов. 
Все подобные изделия включаются в данную товарную позицию при условии, что после обработки (такой как разрезание для получения нужной формы, перфорирование, гофрировка, оребрение, прорезание желобков, полирование, покрытие, чеканка или закругление краев) они не приобретают отличительных признаков изделий других товарных позиций (см. примечание 1ж к данной группе).
Предельная толщина 0,15 мм включает толщину покрытия лаком и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	фольга толщиной не более 0,15 мм (товарная позиция 7410);
(б)	просечно-вытяжной лист из меди (товарная позиция 7419);
(в)	изолированная электрическая полоса (товарная позиция 8544).

	7410 
	Фольга медная (без основы или на основе из бумаги, картона, пластмасс или аналогичных материалов), толщиной (не считая основы) не более 0,15 мм:

	
	
	– без основы:

	
	7410 11
	– – из рафинированной меди

	
	7410 12 
	– – из медных сплавов

	
	
	– с основой:

	
	7410 21 
	– – из рафинированной меди

	
	7410 22 
	– – из медных сплавов



В данную товарную позицию включаются изделия, определенные в примечании 1ж к данной группе, когда их толщина не превышает 0,15 мм.
Фольгу, относящуюся к данной товарной позиции, получают прокаткой, штамповкой или электролизом. Она выпускается в виде очень тонких листов (в любом случае толщина не превышает 0,15 мм). Самая тонкая фольга, применяемая для имитации позолоты и т.д., очень непрочна; обычно она перекладывается листами бумаги и хранится в виде буклетов. Другая фольга, которая используется при изготовлении галантерейных товаров, часто имеет подложку из бумаги, картона, пластмассы или аналогичного материала как для удобства хранения или транспортировки, так и для облегчения последующей обработки и т.д. Фольга рассматривается в данной товарной позиции независимо от того, имеет ли она чеканку, разрезана ли она для придания ей соответствующей формы (прямоугольной или другой), имеет ли она перфорацию, покрытие (из золота, серебра, лака и т.д.) или печать.
Предельная толщина 0,15 мм включает покрытие лаком и т.д., но основа из бумаги и т.д. не включается в эту величину.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	фольга для тиснения (также известная как книжечка из фольги), содержащая медный порошок, агломерированный желатином, клеем или другим связующим веществом, или медь, осажденная на бумагу, пластмассу или иную подложку, используемая для печатания обложек книг, шляпных лент и т.д. (товарная позиция 3212);
(б)	отпечатанные ярлыки и этикетки из медной фольги, идентифицируемые как конкретные печатные изделия (товарная позиция 4911);
(в)	металлизированная нить (товарная позиция 5605);
(г)	плиты, листы и полосы или ленты толщиной более 0,15 мм (товарная позиция 7409);
(д)	фольга в виде новогодних и рождественских елочных украшений (товарная позиция 9505).

	7411 
	Трубы и трубки медные:

	
	7411 10
	– из рафинированной меди

	
	
	– из медных сплавов:

	
	7411 21
	– – из сплавов на основе меди и цинка (латуни)

	
	7411 22 
	– – из сплавов на основе меди и никеля (купроникеля) или сплавов на основе меди, никеля и цинка (нейзильбера)

	
	7411 29
	– – прочие



Трубы и трубки определены в примечании 1з к данной группе.
Пояснения к товарным позициям 7304 – 7306 применимы, mutatis mutandis, к сфере действия данной товарной позиции и методам изготовления изделий.
Большинство медных труб и трубок изготавливаются бесшовными, но иногда они могут быть изготовлены пайкой или сваркой краев полосы или другими способами. Бесшовные трубы и трубки обычно изготавливаются прошивкой и экструзией болванки для получения трубной заготовки, которая подвергается горячей прокатке или волочению через матрицу до достижения требуемого размера. Иногда трубы и трубки могут быть экструдированы до их окончательного размера без волочения.
Медные трубы и трубки имеют много областей применения (например, в пищевой промышленности, в нагревательных, охлаждающих, дистилляционных, рафинирующих или паровых устройствах), а также используются в строительстве для подачи воды или газа. Конденсаторные трубы из медных сплавов широко используются в кораблестроении и на силовых станциях, поскольку они очень коррозионноустойчивы, в частности, к соленой воде. 
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	полые профили, включающие ребристые трубы и трубки, полученные экструзией (товарная позиция 7407);
(б)	фитинги для труб или трубок (товарная позиция 7412);
(в)	трубы и трубки, к которым ребра или выступы прикреплены, например, сваркой (в основном товарная позиция 7419);
(г)	гибкие трубы (товарная позиция 8307);
(д)	трубы и трубки, изготовленные в виде идентифицируемых изделий других групп, например, частей машин (раздел XVI).

	7412 
	Фитинги медные для труб или трубок (например, муфты, колена, фланцы):

	
	7412 10 
	– из рафинированной меди

	
	7412 20 
	– из медных сплавов



Пояснения к товарной позиции 7307 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	болты и гайки, используемые для сборки или крепления труб или трубок (товарная позиция 7415);
(б)	фитинги с кранами, клапанами, вентилями и т.д. (товарная позиция 8481).

	7413 
	Скрученная проволока, тросы, плетеные шнуры и аналогичные изделия из меди без электрической изоляции



Пояснения к товарной позиции 7312 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Вследствие превосходной электропроводности медь обычно используется для электрических проводов и тросов; они относятся к данной товарной позиции независимо от того, имеют они или не имеют жилу из стали или из какого-либо другого металла, при условии, что медь превосходит ее по массе (см. примечание 7 к разделу XV).
Однако в данную товарную позицию не включаются изолированные электрические провода и кабели (товарная позиция 8544).

[7414]

	7415
	Гвозди, кнопки, кнопки чертежные, скобы (кроме относящихся к товарной позиции 8305) и аналогичные изделия из меди или из черных металлов с медными головками; винты, болты, гайки, глухари, ввертные крюки, заклепки, шпонки, шплинты, шайбы (включая пружинные) и аналогичные изделия из меди (+):

	
	7415 10 
	– гвозди и кнопки, кнопки чертежные, скобы и аналогичные изделия

	
	
	– изделия без резьбы прочие:

	
	7415 21 
	– – шайбы (включая пружинные шайбы)

	
	7415 29 
	– – прочие

	
	
	– изделия с резьбой прочие:

	
	7415 33
	– – винты; болты и гайки

	
	7415 39
	– – прочие



Пояснения к товарным позициям 7317 и 7318 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции, за исключением того, что в нее также включаются гвозди с железным или стальным стержнем, но с медной шляпкой (в основном используемые для обивки мебели или в декоративных работах).
Подошвы для обуви с сапожными гвоздями или без них не включаются в данную товарную позицию (товарная позиция 7419).
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7415 33
Термин "винт" не распространяется на ввертные крюки и ввертные кольца; они относятся к субпозиции 7415 39.

[7416]

[7417]

	7418
	Изделия столовые, кухонные или прочие изделия для бытовых нужд и их части, из меди; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия из меди; оборудование санитарно-техническое и его части, из меди:

	
	7418 10
	– изделия столовые, кухонные или прочие изделия для бытовых нужд и  их части; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для  чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия

	
	7418 20 
	– оборудование санитарно-техническое и его части



Пояснения к товарным позициям 7321, 7323 и 7324 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Данная товарная позиция включает, inter alia, медные бытовые приборы для приготовления или подогрева пищи, например, небольшие приборы, такие как бензиновые, парафиновые, спиртовые печки, которые обычно используются для путешествий, в походах и т.д., а также в бытовых целях. В данную товарную позицию также включается бытовая аппаратура, описанная в пояснениях к товарной позиции 7322.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	бытовые предметы, имеющие отличительные признаки инструментов (группа 82) (см. пояснения к товарной позиции 7323);
(б)	паяльные лампы (товарная позиция 8205);
(в)	ножевые изделия и ложки, вилки, ковши и т.д. (товарные позиции 8211 – 8215);
(г)	украшения (товарная позиция 8306);
(д)	машины и оборудование, использующие нагрев, варку, жаренье, дистилляцию и т.д., или аналогичное лабораторное оборудование товарной позиции 8419, например:
(1) водонагреватели неэлектрические безынерционные или тепловые водные аккумуляторы (для бытовых или промышленных целей);
(2) кофеварки и некоторые другие специальные устройства для нагрева, варки и т.д., не применяемые в быту;
(е)	бытовое оборудование, включаемое в группу 85 (в частности, оборудование и изделия товарной позиции 8509 или 8516);
(ж)	изделия группы 94;
(з)	ручные сита (товарная позиция 9604);
(и)	сигаретные зажигалки и прочие зажигалки (товарная позиция 9613);
(к)	распылители ароматических веществ и аналогичные распылители (товарная позиция 9616).

	7419
	Изделия из меди прочие (+):

	
	7419 10 
	– цепи и их части

	
	
	– прочие:

	
	7419 91 
	– – литые, фасонные, штампованные или кованые, но не подвергнутые дальнейшей обработке

	
	7419 99 
	– – прочие



В данную товарную позицию включаются все изделия из меди, кроме изделий, которые описаны в предыдущих товарных позициях данной группы или в примечании 1 к разделу XV, в группе 82 или 83 или в каких-либо других товарных позициях Номенклатуры.
В данную товарную позицию, в частности, включаются:
(1) Английские булавки и другие булавки (кроме шляпных булавок и других декоративных булавок и чертежных кнопок) из меди, в другом месте не поименованные или не включенные.
(2) Резервуары, цистерны, баки и аналогичные емкости из меди для хранения и транспортировки любых материалов любого объема с облицовкой или без нее или с теплоизоляцией или без нее, но не соединенные с механическим или термическим оборудованием (см. пояснения к товарным позициям 7309 и 7310).
(3) Емкости для сжатого или сжиженного газа (см. пояснения к товарной позиции 7311).
(4) Цепи и их части из меди (см. пояснения к товарной позиции 7315), кроме цепей, имеющих отличительные признаки бижутерии (например, цепочки для часов и прочие цепочки) (товарная позиция 7117).
(5) Изделия из меди типа перечисленных в пояснениях к товарным позициям 7325 и 7326.
(6) Аноды для гальваностегии из меди или медных сплавов (например, латуни) (см. пункт (А) пояснений к товарной позиции 7508).
(7) Трубы и трубки, к которым прикреплены ребра или выступы, например, с помощью сварки, в другом месте не поименованные или не включенные.
(8) Ткань, решетки и сетки из медной проволоки и просечно-вытяжной лист из меди.
(9) Пружины, кроме пружин для часов всех видов товарной позиции 9114.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	ткань из металлической нити, используемая в одежде, в качестве мебельной ткани или для аналогичных целей (товарная позиция 5809);
(б)	готовые металлические пластины из проволочной сетки, используемые для пайки (товарная позиция 8311);
(в)	проволочная ткань, используемая в ручных ситах или решетках (товарная позиция 9604).


Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7419 91
Пояснения к субпозициям 7326 11 и 7326 19 применимы, mutatis mutandis, к данной субпозиции. В случае литых или формованных изделий следы от литника могут быть удалены.

	Раздел XV
	Группа 74




Группа 75
Никель и изделия из него

Примечание:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
б)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги, труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
в)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины.
г)	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий товарной позиции 7502), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение, со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
В товарную позицию 7506 включаются, inter alia, плиты, листы, полосы или ленты и фольга, имеющие рельефную поверхность (например, борозды, выступы, клетки, ромбы), а также изделия перфорированные, гофрированные, полированные или имеющие покрытие, при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
д)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадрат), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника, со скругленными углами по всей их длине также должны быть отнесены к трубам и трубкам при условии, что их внутреннее и наружное поперечные сечения концентричны и имеют одну и ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечания к субпозициям:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Никель нелегированный – металл, содержащий суммарно не менее 99 мас.% никеля с кобальтом, при условии, что:
i)	содержание кобальта не более 1,5 мас.%; и
ii)	содержание каждого из других элементов не превышает пределов, указанных в следующей таблице:
Другие элементы
	Элемент
	Предельное содержание, мас.%

	Fe
	железо
	0,5

	O
	кислород
	0,4

	Прочие элементы (для каждого из них)
	0,3



б)	Никелевые сплавы – металлические сплавы, в которых содержание по массе никеля превышает содержание по массе каждого из других элементов, при условии, что:
i)	содержание кобальта составляет более 1,5 мас.%;
ii)	содержание по массе, по крайней мере, одного из других элементов должно быть больше, чем предельное значение, указанное в таблице; или
iii)	общее содержание элементов, кроме никеля и кобальта, составляет более 1 мас.%.
Hесмотря на положения примечания 1в к данной группе, в рамках субпозиции 7508 10 термин "проволока" означает только изделия, свернутые или не свернутые в бухты, и с любой формой поперечного сечения, размер которого не превышает 6 мм.


ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются никель и его сплавы и некоторые изделия из них.
Никель представляет собой относительно твердый серовато-белый металл с температурой плавления 1453 °C. Он является ферромагнетиком, отличается ковкостью, пластичностью, прочностью, а также стойкостью к коррозии и окислению.
Никель в основном используется в производстве многих сплавов, особенно в производстве легированной стали, для покрытия других металлов обычно методом электролитического осаждения и в качестве катализатора во многих химических реакциях. Необработанный чистый никель также широко используется на химических предприятиях. Кроме того, никель и его сплавы используются для чеканки монет.
В данную группу в соответствии с положениями примечания 5 к разделу XV включаются следующие основные сплавы никеля:
(1) Сплавы никель-железо. Сюда включаются сплавы, используемые в тросах подводных лодок, сердечниках индукционных катушек, магнитных экранах и т.д., вследствие их высокой магнитной проницаемости и низкого гистерезиса.
(2) Сплавы никель-хром или никель-хром-железо. Сюда включаются различные промышленные сплавы, обладающие высокой прочностью и хорошей сопротивляемостью к окислению при высоких температурах, а также стойкостью ко многим коррозионным средам. Эти материалы применяются для нагревательных элементов в электронагревательных приборах, а также для таких изделий, как муфели и реторты, используемые при термообработке стали и других металлов, или в виде труб и трубок для высокотемпературных химических или нефтехимических процессов. К данной категории относятся также особые сплавы, известные как "жаропрочные сплавы", которые используются в случаях необходимости высокой прочности при повышенных температурах, а именно, в основном в турбинах самолетов, в которых из них изготовлены лопатки и лопасти, в камерах сгорания, в переходных секциях и т.д. Часто эти сплавы содержат молибден, вольфрам, ниобий, алюминий, титан и т.д., которые повышают прочность сплава на никелевой основе.
(3) Сплавы никель-медь. Эти сплавы, которые, кроме коррозионной стойкости, обладают высокой прочностью, используются, например, для валов и крепежных элементов пропеллеров, а также в насосах, клапанах, трубопроводах и других видах оборудования, подверженного действию некоторых минеральных или органических кислот, щелочей и солей.
В данную группу включаются:
(А)	 Никелевые штейны, агломераты оксидов никеля и другие промежуточные продукты металлургии никеля, необработанный никель, отходы никелевого производства и лом (товарные позиции 7501 – 7503).
(Б)	Никелевые порошки и чешуйки (товарная позиция 7504).
(В)	 Изделия, обычно получаемые прокаткой, ковкой, вытяжкой или экструзией необработанного никеля, включаемого в товарную позицию 7502 (товарные позиции 7505 и 7506).
(Г)	Трубы, трубки и фитинги (товарная позиция 7507) и аноды для гальваностегии и прочие изделия товарной позиции 7508, в которую включаются все изделия из никеля, кроме изделий, описанных в примечании 1 к разделу XV или включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Продукты и изделия из никеля могут быть подвергнуты различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла и т.д. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72, и не влияют на классификацию изделий (см., однако, специальный случай анодов для гальваностегии (товарная позиция 7508)).
Классификация композиционных изделий представлена в общих положениях к разделу XV.

	7501 
	Штейн никелевый, агломераты оксидов никеля и другие промежуточные продукты металлургии никеля:

	
	7501 10 
	– штейн никелевый

	
	7501 20 
	– агломераты оксидов никеля и другие промежуточные продукты металлургии никеля



(1) Никелевый штейн.
Никелевый штейн получают в процессе переработки (обжига, плавления и т.д.) никелевых руд. Он состоит в зависимости от особенностей руд и процессов их переработки из сульфидов никеля-железа, сульфидов никеля-железа-меди, сульфидов никеля или сульфидов никеля-меди.
Штейн обычно имеет форму литых чушек или слябов (часто разбитых на куски для облегчения погрузки или транспортировки), гранул или порошка (особенно в случае некоторых сульфидных никелевых штейнов).
Эти штейны используются для производства необработанного никеля.
(2) Прочие промежуточные продукты металлургического производства никеля.
К ним относятся:
(i)	загрязненные оксиды никеля, например, агломераты оксидов никеля, оксид никеля в порошкообразном состоянии ("зеленый оксид никеля"), получаемые путем переработки железосодержащих сульфидов никеля или оксидных руд. Эти загрязненные оксиды используются в основном при получении легированных сталей. 
Агломераты оксидов никеля обычно имеют вид порошка или комков размером до 50 мм;
(ii)	загрязненный ферроникель, который, вследствие высокого содержания в нем серы (0,5% или более), фосфора и других примесей, не может быть использован как легирующий компонент в производстве стали без предварительной очистки. Очищенный ферроникель используется почти исключительно в черной металлургии при производстве некоторых специальных сталей; поэтому он как ферросплав относится к товарной позиции 7202 при условии соблюдения положений примечания 1в к группе 72;
(iii)	никелевая шпейза, то есть комковатая смесь арсенидов, не представляющая в настоящее время большой коммерческой ценности.

	7502 
	Никель необработанный:

	
	7502 10 
	– никель нелегированный

	
	7502 20 
	– сплавы никелевые


Необработанный никель обычно имеет вид слитков, чушек, окатышей, пластинок, кубиков, гранул, брикетов, сферических частиц, катодов или других электроосаждаемых форм. Эти первичные формы в основном используются в качестве легирующих добавок при получении легированных сталей и сплавов цветных металлов и в производстве некоторых химических веществ. Некоторые формы используются в титановых корзинах для нанесения никелевого покрытия или для получения никелевого порошка.
Черновой никель обычно отливается в аноды для рафинирования с помощью электролиза. Аноды, включаемые в данную товарную позицию, обычно имеют форму пластин с двумя проушинами для подвешивания их в электролитической ванне. Их не следует путать с анодами для гальваностегии, описанными в пояснениях к товарной позиции 7508.
Катоды представляют собой пластины, полученные электроосаждением на "исходные листы" из чистого никеля, к которым прикреплены две никелевые петли (ушки) для подвешивания в электролитической ванне. Когда очищенный никель осаждается, "исходный лист" становится составной и неотделимой частью катодов.
Необрезанные катоды обычно транспортируются без удаления этих петель, которые часто несут на сварном шве слой осажденного никеля. Их не следует путать с крюками для подвешивания, которые крепятся к некоторым гальваническим анодам, служащим для получения никелевых покрытий. Необрезанные катоды имеют обычно больший размер (приблизительно 96 х 71 х 1,25 см), чем гальванические аноды в виде листов, которые редко превышают по ширине 30,5 см.
Катоды, которые были просто обрезаны или разрезаны на полосы или небольшие прямоугольные куски, относятся к данной товарной позиции независимо от их размеров или назначения. Их можно отличить от анодов для гальваностегии, относящихся к товарной позиции 7508, потому что они не снабжены крюками для подвешивания или не имеют приспособлений (например, отверстий или выступов) для крепления крюков.
В данную товарную позицию также не включаются никелевые порошки и чешуйки (товарная позиция 7504).

	7503 
	Отходы и лом никелевые



Определение отходов и лома, представленное в положениях пояснений к товарной позиции 7204, применимо, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	шлак, зола и никелевые остатки (товарная позиция 2620);
(б)	слитки и аналогичные необработанные формы, полученные переплавкой никелевых отходов и лома (товарная позиция 7502).

	7504 
	Порошки и чешуйки никелевые



В данную товарную позицию включаются никелевые порошки и чешуйки всех типов независимо от их назначения. Термин "порошки" определен в примечании 8б к разделу XV.
В зависимости от их физических характеристик порошки и чешуйки используются в нелегированном виде в пластинах для никель-кадмиевых батарей, при получении сульфата никеля, хлорида никеля и других солей никеля, в качестве связующего агента для карбидов металлов, для получения никелевых сплавов (например, легированных сталей), а также в качестве катализаторов.
Они также используются в чистом или легированном виде или в смеси с порошками других металлов (например, железа) для прессования и спекания с получением различных технических изделий, например, магнитов, а также для непосредственной прокатки в листы, полосы или фольгу.
В данную товарную позицию не включаются агломераты оксидов никеля (товарная позиция 7501).

	7505 
	Прутки, профили и проволока никелевые:

	
	
	– прутки и профили:

	
	7505 11
	– – из никеля нелегированного

	
	7505 12 
	– – из никелевых сплавов

	
	
	– проволока:

	
	7505 21 
	– – из никеля нелегированного

	
	7505 22
	– – из никелевых сплавов



Эти изделия, определенные в примечаниях 1а, 1б и 1в к данной группе, соответствуют аналогичным изделиям из меди, за исключением специально изготовленных анодов для гальваностегии (см. пояснения к товарной позиции 7508). При условии соблюдения этого исключения положения пояснений к товарным позициям 7407 и 7408 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются: 
(а)	металлизированная нить (товарная позиция 5605);
(б)	прутки или профили, предназначенные для использования в конструкциях (товарная позиция 7508);
(в)	изолированные электрические шины (обычно носящие название "шинопровод") и провода (включая эмалированные) (товарная позиция 8544).

	7506 
	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга никелевые:

	
	7506 10 
	– из никеля нелегированного

	
	7506 20 
	– из никелевых сплавов



В данную товарную позицию включаются плиты, листы, полосы или ленты и фольга, определенные в примечании 1г к данной группе; эти изделия соответствуют изделиям из меди, описанным в пояснениях к товарным позициям 7409 и 7410.
Плиты и листы могут быть использованы для плакирования черных металлов посредством сварки, прокатки и т.д. и для конструкционных элементов оборудования, в частности, для химической промышленности.
В данную товарную позицию не включается просечно-вытяжной лист (товарная позиция 7508).

	7507 
	Трубы, трубки и фитинги для них (например, муфты, колена, фланцы) никелевые:

	
	
	– трубы и трубки:

	
	7507 11 
	– – из никеля нелегированного

	
	7507 12 
	– – из никелевых сплавов

	
	7507 20 
	– фитинги для труб или трубок



Определение "трубы и трубки" дано в примечании 1д к данной группе.
Положения пояснений к товарным позициям 7304 – 7307 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Вследствие высокой коррозионной стойкости (при воздействии кислот, пара и т.д.), трубы, трубки и фитинги из никеля или его сплавов используются в аппаратуре для химической, пищевой, бумагоделательной и других отраслей промышленности, в производстве паровых конденсаторов, игл для инъекций и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	полые профили (товарная позиция 7505);
(б)	никелевые болты и гайки, используемые для сборки или крепления труб, и т.д. (товарная позиция 7508);
(в)	фитинги с вентилями, кранами, клапанами и т.д. (товарная позиция 8481);
(г)	трубы, трубки и их фитинги, изготовленные в виде специфических идентифицируемых изделий, например, частей машин (раздел ХVI).

	7508 
	Изделия из никеля прочие:

	
	7508 10 
	– ткань, решетки и сетки из никелевой проволоки

	
	7508 90 
	– прочие



(А) АНОДЫ ДЛЯ ГАЛЬВАНОСТЕГИИ,
ВКЛЮЧАЯ АНОДЫ, ПОЛУЧЕННЫЕ ЭЛЕКТРОЛИЗОМ
К данной категории товаров относятся аноды из чистого никеля для получения покрытий электролитическим осаждением. Они могут быть литыми, полученными прокаткой, волочением, экструзией или могут быть изготовлены из катодов или изделий другой формы, полученных электролитическим осаждением, которые включаются в товарную позицию 7502. Эти аноды могут быть в следующих формах:
1. в специальных формах (в виде звезд, колец, фасонных профилей) для создания максимальной анодной поверхности, подходящей для покрываемого изделия, а в случае стержневых анодов (обычно имеющих овальную, эллиптическую, ромбовидную или ромбоидальную форму поперечного сечения) – длиной, подходящей для использования в качестве анода; или
2. в форме плит (плоских или изогнутых), полос или лент, листов, дисков (плоских или волнистых), полусфер или шаров. Для включения в данную товарную позицию они должны иметь отличительные признаки, благодаря которым они могли бы быть отнесены к анодам для гальваностегии, то есть они должны иметь прикрепленные к ним крюки для подвешивания их в электролитической ванне или иметь приспособления для крепления этих крюков (например, резьбовые элементы, отверстия или выступы). 
Эти аноды обычно отличаются высокой степенью чистоты. Небольшие количества некоторых примесей могут, однако, оставаться в них после прохождения процесса изготовления или могут быть добавлены специально для обеспечения, например, деполяризации анодов и получения одинаковой реакции всей поверхности анода на внешнее воздействие и во избежание потерь никеля вследствие образования шлама. Эти свойства вместе с идентифицируемыми выше характеристиками отличают аноды для гальваностегии от литых анодов для электролитического рафинирования, описанных в пояснениях к товарной позиции 7502, которые не включаются в данную товарную позицию.
Эти традиционные аноды для нанесения никелевого покрытия, однако, все чаще заменяются анодами в форме корзин, например, никелевые гранулы, засыпанные в титановые корзины (см. пояснения к товарной позиции 7502).
В данную товарную позицию также не включаются следующие изделия, предназначенные или не предназначенные для использования в гальваническом покрытии никелем или превращения в аноды для гальваностегии:
(а)	плиты (катоды), полученные просто электролизом, обрезанные или необрезанные, или разрезанные на полосы или небольшие прямоугольные куски, но без дальнейшей обработки (товарная позиция 7502);
(б)	окатыши необработанные (товарная позиция 7502);
(в)	прутки, полученные литьем, прокаткой или экструзией без особых требований к форме, длине или обработке, как указано выше (товарная позиция 7502 или 7505);
(г)	плиты, полученные просто прокаткой (товарная позиция 7506).
(Б) ПРОЧИЕ
Сюда входят все изделия из никеля, кроме изделий, включенных в предыдущую категорию товаров или в предыдущие товарные позиции данной группы, или в примечание 1 к разделу XV, или изделий, входящих в группу 82 или 83 или поименованных более конкретно в другом месте  Номенклатуры.
Сюда входят, inter alia:
(1) Конструкции, такие как оконные рамы, и части конструкций.
(2) Резервуары, цистерны и аналогичные емкости любого объема, не соединенные с механическим или термическим оборудованием.
(3) Ткань, решетки и сетки из никелевой проволоки и просечно-вытяжной лист.
(4) Никелевые гвозди, кнопки, гайки, болты, винты и другие изделия такого типа, которые описаны в пояснениях к товарным позициям 7317 и 7318.
(5) Пружины, кроме пружин для часов всех видов товарной позиции 9114.
(6) Бытовые и санитарно-гигиенические приборы и их части.
(7) Заготовки для монет в виде никелевых дисков с приподнятыми краями.
(8) Никелевые изделия, соответствующие изделиям из черных металлов, описанным в пояснениях к товарным позициям 7325 и 7326.

	Раздел XV
	Группа 75




Группа 76
Алюминий и изделия из него

Примечание:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
б)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги, труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что при этом они не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
в)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины.
г)	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий товарной позиции 7601), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение, со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера, при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
В товарные позиции 7606 и 7607 включаются, inter alia, плиты, листы, полосы или ленты и фольга, имеющие рельефную поверхность (например, борозды, выступы, клетки, ромбы), а также изделия перфорированные, гофрированные, полированные или имеющие покрытие, при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
д)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадрат), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника, со скругленными углами по всей их длине также должны быть отнесены к трубам и трубкам при условии, что их внутреннее и наружное поперечные сечения концентричны и имеют ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечания к субпозициям:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Алюминий нелегированный – металл, содержащий не менее 99 мас.% алюминия, при условии, что содержание по массе каждого из других элементов не превышает пределов, указанных в следующей таблице:
Другие элементы
	
Элемент
	Предельное содержание, мас.%

	Fe+Si
	(железо плюс кремний)
	1,0

	Прочие элементы 1 
(для каждого из них)
	0,12

	1 К прочим элементам относятся, например, хром, медь, магний, марганец, никель и цинк (Cr, Cu, Mg, Mn, Ni, Zn)

	2 Содержание меди допускается в количествах более 0,1 мас.%, но не более 0,2 мас.% при условии, что содержание хрома или марганца при этом не более 0,05 мас.%



б)	Алюминиевые сплавы – металлические сплавы, в которых содержание по массе алюминия превышает содержание по массе каждого из других элементов, содержащихся в сплаве, при условии, что:
i)	содержание по массе, по крайней мере, одного из других элементов или железа с кремнием, взятых вместе, будет превышать предельное содержание по массе, указанное в таблице; или
ii)	общее содержание других элементов составляет более 1 мас.%.
2. Hесмотря на положения примечания 1в к данной группе, в рамках субпозиции 7616 91 термин "проволока" означает только изделия, свернутые или не свернутые в бухты, и с любой формой поперечного сечения, размер которого не превышает 6 мм.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются алюминий и его сплавы и некоторые изделия из них.
Алюминий в основном получают из бокситов, представляющих собой гидратированный оксид алюминия (см. пояснения к товарной позиции 2606). Первая стадия извлечения состоит в превращении бокситов в чистый оксид алюминия (глинозем). Для этого боксит спекается с содой и затем обрабатывается гидроксидом натрия до получения раствора алюмината натрия; затем производится фильтрация для удаления нерастворимых примесей (оксида железа, кремнезема и т.д.). После этого алюминий осаждается из раствора в виде гидроксида алюминия, который прокаливается с образованием чистого оксида алюминия в виде белого порошка. Однако гидроксид алюминия и оксид алюминия включаются в группу 28.
На второй стадии металл извлекается электролитическим восстановлением оксида алюминия, растворенного в расплавленном криолите (последний представляет собой фторид натрия алюминия, но он действует только как растворитель). Этот электролиз происходит в ваннах, футерованных углеродистыми блоками, которые играют роль катода; углеродистые блоки используются в качестве анодов. Алюминий осаждается на дне ванн, откуда он потом выкачивается. Затем он отливается в блоки, слитки, заготовки для прокатки, слябы, заготовки для производства проволоки и т.д., что происходит обычно после рафинирования. Повторяя электролиз, можно добиться получения алюминия высокой чистоты.
Алюминий может также быть получен обработкой некоторых других руд, таких как лейцит (двойной силикат алюминия и калия), путем переплавки алюминиевых отходов и лома или переработкой остатков (шлака, дросса и т.д.).
Алюминий представляет собой голубовато-белый металл, отличающийся особой легкостью. Он очень пластичен, легко поддается прокатке, волочению, ковке, штамповке, а также литью и т.д. Как и другие мягкие металлы, алюминий также очень хорошо поддается экструзии и литью под давлением. В современной практике он поддается пайке. Алюминий – прекрасный проводник тепла и электричества и очень хороший отражатель. Поскольку оксидная пленка, которая естественно образуется на его поверхности, защищает металл, ее часто создают искусственно большей толщины посредством анодирования или химической обработки; во время этих процессов поверхность иногда окрашивается.
Твердость, прочность и т.д. алюминия могут быть значительно увеличены легированием другими элементами, такими как медь, магний, кремний, цинк или марганец. Некоторые сплавы могут быть улучшены путем старения. За этими процессами может следовать отпуск или закалка с последующим отпуском.
Основные алюминиевые сплавы, которые классифицируются в данной группе в соответствии с примечанием 5 к разделу XV (см. общие положения к разделу XV), следующие:
(1) сплавы алюминий-медь. Эти алюминиевые сплавы имеют низкое содержание меди;
(2) сплавы алюминий-цинк-медь;
(3) сплавы алюминий-кремний (например, "алпакс", "силумин");
(4) сплавы алюминий-марганец-магний;
(5) сплавы алюминий-магний-кремний (например, "алмелек", "алдрей");
(6) сплавы алюминий-медь-магний-марганец (например, “дюралюминий”);
(7) сплавы алюминий-магний (например, "магналиум");
(8) сплавы алюминий-марганец;
(9) сплавы алюминий-цинк-магний.
Большинство из этих сплавов может также содержать небольшие количества железа, никеля, хрома и т.д.; они часто обозначаются коммерческими названиями, которые изменяются в зависимости от страны-изготовителя.
Благодаря особым свойствам алюминий и его сплавы имеют широкое применение: в самолето-, автомобиле- и судостроении; в строительстве; в устройствах железнодорожной или трамвайной сети; в электротехнике (например, кабели); для всех типов контейнеров (резервуары и цистерны всех размеров, бочки для транспортировки, барабаны и т.д.); в бытовых приборах или кухонной утвари; для получения фольги и т.д.
В данную группу включаются:
(А)	Необработанный алюминий, отходы и лом (товарные позиции 7601 и 7602).
(Б)	Алюминиевые порошки и чешуйки (товарная позиция 7603).
(В)	Изделия, обычно получаемые прокаткой, экструзией, волочением или ковкой необработанного алюминия товарной позиции 7601 (товарные позиции 7604 – 7607).
(Г)	Различные изделия, отнесенные к товарным позициям 7608 - 7615, и другие изделия, включаемые в товарную позицию 7616, в которую включаются все прочие изделия из алюминия, кроме изделий, включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Изделия, полученные спеканием алюминия и глинозема, представляют собой металлокерамику и не включаются в данную группу (товарная позиция 8113).
Изделия из алюминия часто подвергаются различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла, для защиты их от коррозии и т.д. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72, и не влияют на классификацию изделий.
Классификация композиционных изделий, особенно готовых изделий, описана в общих положениях к разделу XV.

	7601
	Алюминий необработанный:

	
	7601 10 
	– алюминий нелегированный

	
	7601 20
	– сплавы алюминиевые



В данную товарную позицию включается необработанный алюминий в жидком состоянии, в блоках, слитках, заготовках для прокатки, слябах, желобчатых стержнях, заготовках для производства проволоки или аналогичных формах, полученных литьем электролитического алюминия или переплавкой металлических отходов или лома. Эти товары главным образом предназначены для прокатки, ковки, волочения, экструзии, штамповки или для переплавки и для разливки в фасонные изделия.
В данную товарную позицию включаются алюминиевые окатыши, которые в основном используются в металлургии (в качестве раскислителя, особенно в производстве черных металлов).
В данную товарную позицию также включаются некоторые литые или спеченные стержни и т.д. (см. пояснения к товарной позиции 7403, которые применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции).
В данную товарную позицию не включаются алюминиевые порошки и чешуйки (товарная позиция 7603).

	7602
	Отходы и лом алюминиевые



Положения, относящиеся к отходам и лому, в пояснениях к товарной позиции 7204 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Алюминиевые отходы и лом являются важным источником сырья для алюминиевой промышленности. Они также используются в металлургии в качестве раскисляющего или обезуглероживающего агента.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	шлак, дросс и т.д. от производства черных металлов, содержащие регенерируемый алюминий в виде силикатов (товарная позиция 2618 или 2619);
(б)	шлак, зола и остатки от производства алюминия (товарная позиция 2620);
(в)	слитки и аналогичные необработанные формы, полученные переплавкой алюминиевых отходов и лома (товарная позиция 7601).

	7603 
	Порошки и чешуйки алюминиевые:

	
	7603 10 
	– порошки неслоистой структуры

	
	7603 20 
	– порошки слоистой структуры; чешуйки



В данную товарную позицию включаются алюминиевые порошки, определенные в примечании 8б к разделу XV, и алюминиевые чешуйки. В основном эти изделия соответствуют аналогичным изделиям из меди, и пояснения к товарной позиции 7406 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции. Алюминиевые порошки и чешуйки, однако, используются также в пиротехнике в качестве генераторов тепла (например, в термитных процессах), для защиты других металлов от коррозии (например, при алитировании, цементации), в ракетном топливе и в создании специальных цементов.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	порошки или чешуйки, полученные в качестве красителей, красок или аналогичных изделий (то есть приготовленные с другими красящими веществами или поставляемые в виде суспензий, дисперсий или паст со связующим веществом или растворителем) (группа 32);
(б)	алюминиевые окатыши (товарная позиция 7601);
(в)	блестки, нарезанные из алюминиевой фольги (товарная позиция 8308).

	7604 
	Прутки и профили алюминиевые:

	
	7604 10
	– из алюминия нелегированного

	
	
	– из алюминиевых сплавов:

	
	7604 21 
	– – профили полые

	
	7604 29
	– – прочие


Эти изделия, определенные в примечаниях 1а и 1б к данной группе, соответствуют аналогичным изделиям из меди. Поэтому положения пояснений к товарной позиции 7407 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	прутки и профили, готовые для использования в конструкциях (товарная позиция 7610);
(б)	сварочные электроды с покрытием и т.д. (товарная позиция 8311).

	7605 
	Проволока алюминиевая:

	
	
	– из алюминия нелегированного:

	
	7605 11 
	– – с максимальным размером поперечного сечения более 7 мм

	
	7605 19 
	– – прочая

	
	
	– из алюминиевых сплавов:

	
	7605 21 
	– – с максимальным размером поперечного сечения более 7 мм

	
	7605 29 
	– – прочая



Определение проволоки дано в примечании 1в к данной группе.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	металлизированная нить (товарная позиция 5605);
(б)	бечевки и шнуры, армированные алюминиевой проволокой (товарная позиция 5607);
(в)	скрученная проволока, тросы и другие изделия товарной позиции 7614;
(г)	сварочные электроды с покрытием (товарная позиция 8311);
(д)	изолированный электрический провод и кабель (включая эмалированный или анодированный провод) (товарная позиция 8544);
(е)	струны музыкальных инструментов (товарная позиция 9209).

	7606 
	Плиты, листы, полосы или ленты алюминиевые толщиной более 0,2 мм:

	
	
	– прямоугольные (включая квадратные):

	
	7606 11
	– – из алюминия нелегированного

	
	7606 12
	– – из алюминиевых сплавов

	
	
	– прочие:

	
	7606 91
	– – из алюминия нелегированного

	
	7606 92 
	– – из алюминиевых сплавов



Эти изделия, определенные в примечании 1г к данной группе, соответствуют аналогичным изделиям из меди. Поэтому положения пояснений к товарной позиции 7409 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	фольга толщиной не более 0,2 мм (товарная позиция 7607);
(б)	просечно-вытяжной лист (товарная позиция 7616).

	7607
	Фольга алюминиевая (без основы или на основе из бумаги, картона, пластмассы или аналогичных материалов) толщиной (не считая основы) не более 0,2 мм (+):

	
	
	– без основы:

	
	7607 11
	– – катаная, но без дальнейшей обработки

	
	7607 19
	– – прочая

	
	7607 20
	– с основой



В данную товарную позицию включаются изделия, определенные в примечании 1г к данной группе, если их толщина не более 0,2 мм.
Положения пояснений к товарной позиции 7410, относящиеся к медной фольге, применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Алюминиевая фольга используется при изготовлении крышек для бутылок и капсул, для упаковки продуктов питания, сигар, сигарет, табака и т.д. Алюминиевая фольга также применяется для приготовления тонких порошков товарной позиции 7603, в гофрированных листах для термоизоляции, для искусственного серебрения и в качестве перевязочного материала в ветеринарии.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	фольга для тиснения (также известная как книжечка из фольги), содержащая алюминиевый порошок, агломерированный желатином, клеем или другим связующим веществом, или алюминий, осажденный на бумагу, пластмассу или иную подложку, и используемая для печатания  обложек книг, шляпных лент и т.д. (товарная позиция 3212);
(б)	бумага и картон для производства пакетов для молока, фруктового сока или других пищевых продуктов, облицованные алюминиевой фольгой (со стороны, которая в дальнейшем образует внутренние поверхности пакетов), при условии, что они сохраняют основные признаки бумаги или картона (товарная позиция 4811);
(в)	отпечатанные ярлыки и этикетки из алюминиевой фольги, идентифицируемые как конкретные печатные изделия (товарная позиция 4911);
(г)	плиты, листы и полосы или ленты толщиной более 0,2 мм (товарная позиция 7606);
(д)	фольга в виде новогодних и рождественских елочных украшений (товарная позиция 9505).
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 7607 11
Кроме холодной или горячей прокатки изделия, включаемые в данную субпозицию, могут быть подвергнуты следующим видам обработки:
(1) Термообработке, такой как снятие напряжений или отжиг. Эта обработка также удаляет смазку, оставшуюся после прокатки.
(2) Зачистке, разрезанию на полосы или нарезке на прямоугольную (включая квадратную) форму, то есть разделению широкой полосы на узкие полосы.
(3) Разделению (раскрутке) тонких многослойных ламинированных листов. Такая операция необходима, когда два или более мотка фольги прокатываются одновременно на завершающей стадии прокатки.
(4) Химической очистке или отмывке, которая обычно выполняется для удаления остаточной смазки, если не предусматривается термообработка.



	7608
	Трубы и трубки алюминиевые:

	
	7608 10
	– из алюминия нелегированного

	
	7608 20
	– из алюминиевых сплавов



Определение термина "трубы и трубки" дано в примечании 1д к данной группе.
Трубы и трубки данной товарной позиции могут быть изготовлены следующим образом:
(а)	экструзией полых отливок или прошитых круглых болванок;
(б)	сваркой с продольным или спиральным швом сворачиваемой плоской заготовки (полосы или листа);
(в)	прессованием ударным выдавливанием;
(г)	литьем.
Прессованные или сварные трубы могут быть подвергнуты холодному волочению для получения труб с более тонкой стенкой, более точными размерами и лучшим качеством поверхности.
Трубы и трубки, входящие в данную товарную позицию, используются во многих областях, например, в качестве трубопроводов для нефти или воды, как защитные оболочки для электропроводки, в мебельном производстве, теплообменниках, конструкциях.
В данную товарную позицию включаются трубы и трубки независимо от того, имеют ли они на концах резьбу или не имеют, соединяются ли они с муфтами, фланцами, втулками, кольцами и т.д. или не соединяются.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	полые профили (товарная позиция 7604);
(б)	фитинги для труб или трубок (товарная позиция 7609);
(в)	гибкие трубопроводы (товарная позиция 8307);
(г)	трубы и трубки, изготовленные в виде специфических идентифицируемых изделий, таких как изделия, готовые для использования в конструкциях (товарная позиция 7610), частях машин или транспортных средствах (разделы XVI и XVII) и т.д.

	7609 
	Фитинги для труб или трубок алюминиевые (например, муфты, колена, фланцы)



Положения пояснений к товарным позициям 7307 и 7412 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	зажимы и другие устройства, специально предназначенные для сборки частей конструкций (товарная позиция 7610);
(б)	подвески и кронштейны для поддерживания труб; алюминиевые болты и гайки, используемые для сборки или закрепления трубок или труб (товарная позиция 7616);
(в)	фитинги с вентилями, кранами, клапанами и т.д. (товарная позиция 8481).

	7610 
	Металлоконструкции алюминиевые (кроме сборных строительных металлоконструкций товарной позиции 9406) и их части (например, мосты и их секции, башни, решетчатые мачты, перекрытия для крыш, строительные фермы, двери, окна и их рамы, пороги для дверей, балюстрады, опоры и колонны); листы, прутки, профили, трубы и аналогичные изделия алюминиевые, предназначенные для использования в металлоконструкциях:

	
	7610 10 
	– двери, окна и их рамы, пороги для дверей

	
	7610 90
	– прочие



Положения пояснений к товарной позиции 7308 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В случае алюминия части конструкций иногда соединяются синтетическими смолами или составами на резиновой основе вместо крепления обычными способами, такими как крепление с помощью заклепок, болтов и т.д.
Ввиду присущей легкости алюминий и его сплавы используются иногда вместо черных металлов при изготовлении конструкций рам, каркасов кораблей, мостов, раздвижных дверей, электрических сетей или радиоопор, телескопических шахтных стоек, дверных или оконных рам, поручней и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	конструкции, идентифицируемые как части изделий групп 84 – 88;
(б)	плавающие конструкции группы 89;
(в)	сборные строительные конструкции (товарная позиция 9406).

	7611 
	Резервуары, цистерны, баки и аналогичные алюминиевые емкости для любых веществ (кроме сжатого или сжиженного газа) вместимостью более 300 л, с облицовкой или с термоизоляцией или без них, но без механического или теплотехнического оборудования



Положения пояснений к товарной позиции 7309 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Вследствие присущих алюминию свойств: легкости и коррозийной стойкости, он может заменять черные металлы при изготовлении резервуаров, цистерн и т.д., особенно в химической промышленности, на пивоваренных, молочных и сыродельческих предприятиях.
Однако в данную товарную позицию не включаются контейнеры, специально предназначенные и оборудованные для перевозки одним или несколькими видами транспорта (товарная позиция 8609).

	7612 
	Бочки, барабаны, банки, ящики и аналогичные емкости (включая жесткие или деформируемые трубчатые емкости) алюминиевые для любых веществ (кроме сжатого или сжиженного газа) вместимостью не более 300 л, с облицовкой или с термоизоляцией или без них, но без механического или теплотехнического оборудования:

	
	7612 10
	– емкости деформируемые трубчатые

	
	7612 90
	– прочие



Положения пояснений к товарной позиции 7310 также применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Бочки и барабаны из алюминия используются в основном при транспортировке молока, пива, вина и т.д.; алюминиевые банки и ящики часто используются для упаковки пищевых продуктов. В данную товарную позицию также включены жесткие трубчатые емкости (например, для фармацевтических продуктов, таких как пилюли или таблетки) и деформируемые трубчатые емкости для кремов, зубных паст и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	изделия товарной позиции 4202;
(б)	бочонки для бисквита, коробки для чая, жестяные коробки для сахара и аналогичные бытовые или кухонные коробки и емкости (товарная позиция 7615);
(в)	ящики для сигарет, коробки для пудры, футляры для инструментов и аналогичные емкости для личного или профессионального пользования (товарная позиция 7616);
(г)	изделия товарной позиции 8304;
(д)	декоративные коробки (товарная позиция 8306);
(е)	контейнеры, специально предназначенные и оборудованные для перевозки одним или несколькими видами транспорта (товарная позиция 8609);
(ж)	термосы и прочие вакуумные сосуды в собранном виде, включаемые в товарную позицию 9617.

	7613 
	Емкости для сжатого или сжиженного газа алюминиевые



См. пояснения к товарной позиции 7311.

	7614
	Скрученная проволока, тросы, плетеные шнуры и аналогичные изделия из алюминия без электрической изоляции:

	
	7614 10 
	– со стальным сердечником

	
	7614 90 
	– прочие



Пояснения к товарной позиции 7312 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции. Вследствие своей легкости и хорошей электропроводности алюминий и сплавы алюминий-магний-кремний, такие как "алмелек" и "алдрей", часто используются вместо меди в электропроводах и тросах.
Алюминиевые тросы могут иметь сердечник из стали или других металлов при условии, что алюминий по весу преобладает над ними (см. примечание 7 к разделу XV).
Однако в данную товарную позицию не включаются изолированный электрический провод и кабель (товарная позиция 8544).

	7615
	Изделия столовые, кухонные или прочие изделия для бытовых нужд и их части из алюминия; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия из алюминия; оборудование санитарно-техническое и его части из алюминия:

	
	7615 10
	– изделия столовые, кухонные или прочие изделия для бытовых нужд и их части; мочалки для чистки кухонной посуды, подушечки для чистки или полировки, перчатки и аналогичные изделия

	
	7615 20 
	– оборудование санитарно-техническое и его части



В данную товарную позицию включаются те же виды изделий, которые указаны в пояснениях к товарным позициям 7323 и 7324, в частности, кухонная посуда, санитарно-технические и туалетные изделия, описанные в них. В данную товарную позицию также включаются алюминиевые устройства для приготовления или подогрева пищи, аналогичные описанным в пояснениях к товарной позиции 7418.
Однако в данную товарную позицию не включаются:
(а)	банки, ящики и аналогичные емкости, включаемые в товарную позицию 7612;
(б)	домашняя утварь, имеющая отличительные признаки инструментов (группа 82) (см. пояснения к товарной позиции 7323);
(в)	ножевые изделия, ложки, половники, вилки и другие изделия, включаемые в товарные позиции 8211 – 8215;
(г)	украшения (товарная позиция 8306);
(д)	безынерционные водонагреватели или тепловые водяные аккумуляторы и прочее оборудование товарной позиции 8419;
(е)	бытовое электрооборудование группы 85 (в частности, приборы и аппаратура товарных позиций 8509 и 8516);
(ж)	изделия группы 94;
(з)	сигаретные зажигалки и другие зажигалки (товарная позиция 9613);
(и)	термосы и прочие вакуумные сосуды товарной позиции 9617.

	7616
	Прочие изделия из алюминия:

	
	7616 10 
	– гвозди, кнопки, скобы (кроме указанных в товарной позиции 8305), винты, болты, гайки, ввертные крюки, заклепки, шпонки, шплинты, шайбы и аналогичные изделия

	
	
	– прочие:

	
	7616 91 
	– – ткань, решетки, сетки и ограждения из алюминиевой проволоки

	
	7616 99
	– – прочие



В данную товарную позицию включаются все изделия из алюминия, кроме изделий, относящихся к предыдущим товарным позициям данной группы, или описанных в примечании 1 к разделу XV, или изделий, поименованных или включенных в группу 82 или 83, или изделий, более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
В данную товарную позицию, в частности, включаются:
(1) Гвозди, кнопки, скобы (кроме тех, которые относятся к товарной позиции 8305), винты, болты, гайки, ввертные крюки, заклепки, шпонки, шплинты, шайбы и аналогичные изделия, описанные в пояснениях к товарным позициям 7317 и 7318.
(2) Вязальные иглы, шила, крючки для кроше, инструменты для вышивания, булавки английские, другие булавки и прочие изделия, описанные в пояснениях к товарной позиции 7319.
(3) Цепи и их части из алюминия.
(4) Ткань, решетки и сетки из алюминиевой проволоки и просечно-вытяжной лист (см. пояснения к товарной позиции 7314). Просечно-вытяжной лист используется в витринах магазинов, для решеток громкоговорителей, для подавления взрывов при транспортировке и хранении летучих жидкостей и газов и т.д.
(5) Алюминиевые изделия, подобные изделиям из черных металлов, описанным в пояснениях к товарным позициям 7325 и 7326.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	ткань из металлической нити, используемая в одежде, в качестве мебельной ткани или для аналогичных целей (товарная позиция 5809);
(б)	проволочная ткань и т.д. в виде частей машин (например, в соединении с другими материалами) (группа 84 или 85);
(в)	проволочная ткань и т.д., используемая в ручных ситах или решетах (товарная позиция 9604).

	Раздел XV
	Группа 76




Группа 78
Свинец и изделия из него

Примечание:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
б)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги и труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
в)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные cтороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины.
г)	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий товарной позиции 7801), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение, со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
В товарную позицию 7804 включаются, inter alia, плиты, листы, полосы или ленты и фольга, имеющие рельефную поверхность (например, борозды, выступы, клетки, ромбы), а также изделия перфорированные, гофрированные, полированные или имеющие покрытие, при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
д)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадрат), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника, которые могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия, также должны быть отнесены к трубам и трубкам, если их внутреннее и наружное поперечные сечения концентричны и имеют одну и ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечание к субпозициям:
1. В данной группе термин "рафинированный свинец" означает металл, содержащий не менее 99,9 мас.% свинца, при этом содержание по массе каждого другого элемента не превышает пределов, указанных в следующей таблице:

Другие элементы
	Элемент
	Предельное
содержание, мас.%

	Ag
	серебро
	0,020

	As
	мышьяк
	0,005

	Bi
	висмут
	0,050

	Ca
	кальций
	0,002

	Cd
	кадмий
	0,002

	Cu
	медь
	0,080

	Fe
	железо
	0,002

	S
	сера
	0,002

	Sb
	сурьма
	0,005

	Sn
	олово
	0,005

	Zn
	цинк
	0,002

	Прочие (например, Te), для каждого из них
	0,001





ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются свинец и его сплавы и некоторые изделия из них.
Свинец в основном извлекается из галенита, природного сульфида свинца, часто содержащего серебро. Раздробленная руда после обогащения посредством флотации обычно подвергается обжигу или спеканию, а затем восстанавливается при плавлении. Во время обжига или спекания сульфид в основном превращается в оксид; во время плавки оксид восстанавливается в свинец с помощью кокса в присутствии флюса. При этом получается черновой или нерафинированный свинец, содержащий ряд примесей, часто включающий серебро. Затем этот свинец, как правило, подвергается дополнительной очистке для получения свинца высокой чистоты.
Свинец также может быть получен переплавкой отходов и лома свинца.
Свинец представляет собой тяжелый голубовато-серый металл, он отличается высокой пластичностью, легкоплавкостью и мягкостью (на нем остается след от легкого нажатия ногтем). Он характеризуется стойкостью к воздействию большинства кислот (например, серной или соляной) и вследствие этого используется в оборудовании химических предприятий.
Из-за низкой температуры плавления свинец легко легируется другими элементами. Основные свинцовые сплавы, которые могут включаться в данную группу в соответствии с примечанием 5 к разделу XV (см. общие положения к разделу XV), следующие:
(1)  Сплавы свинец-олово, используемые, например, в мягких припоях на свинцовой основе, в свинцово-оловянных покрытиях и в виде фольги для упаковки чая.
(2) Сплавы свинец-сурьма-олово, используемые для типографского набора и в антифрикционных подшипниках.
(3) Сплавы свинец-мышьяк, используемые для изготовления свинцовой дроби.
(4) Сплавы свинец-сурьма (твердый свинец), используемые для пуль, аккумуляторных пластин и т.д.
(5) Сплавы свинец-кальций, свинец-сурьма-кадмий, свинец-теллур.
В данную группу включаются:
(А)	 Необработанный свинец, отходы и лом свинца (товарные позиции 7801 и 7802).
(Б) Изделия, в основном получаемые прокаткой или прессованием необработанного свинца товарной позиции 7801 (товарные позиции 7804 и 7806); свинцовые порошки и чешуйки (товарная позиция 7804).
(В)	Трубы, трубки и фитинги и изделия, включаемые в товарную позицию 7806, в которую включаются все прочие изделия из свинца, кроме изделий, описанных в примечании 1 к разделу XV или включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Продукты и изделия из свинца могут быть подвергнуты различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла и т.д. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72, и не влияют на классификацию изделий.
Классификация композиционных изделий приведена в общих положениях к разделу XV.


	7801 
	Свинец необработанный:

	
	7801 10 
	– свинец рафинированный

	
	
	– прочий:

	
	7801 91 
	– – содержащий сурьму в качестве элемента, преобладающего по массе среди других элементов

	
	7801 99
	– – прочий



В данную товарную позицию включается необработанный свинец различной степени очистки: от чернового сырого или содержащего серебро свинца до свинца, электролитически рафинированного. Он может быть в виде блоков, слитков, болванок, чушек, слябов, брикетов или аналогичных форм или в виде литых стержней. Большинство этих форм предназначено для прокатки или экструзии, для изготовления сплавов или для литья фасонных изделий. В данную товарную позицию также включаются литые аноды для электролитического рафинирования, литые прутки, предназначенные, например, для прокатки или волочения, или дальнейшего литья при получении фасонных изделий.
В данную товарную позицию не включаются свинцовые порошки или чешуйки (товарная позиция 7804).

	7802 
	Отходы и лом свинцовые



Положения пояснений к товарной позиции 7204, относящиеся к отходам и лому, применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	шлак, зола и отходы от производства свинца (например, свинцовый штейн) (товарная позиция 2620);
(б)	слитки и аналогичные необработанные литые формы, полученные переплавкой отходов и лома свинца (товарная позиция 7801).

[7803]

	7804 
	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга свинцовые; порошки и чешуйки свинцовые:

	
	
	– плиты, листы, полосы или ленты и фольга:

	
	7804 11 
	– – листы, полосы или ленты и фольга толщиной (не считая основы) не более 0,2 мм

	
	7804 19 
	– – прочие

	
	7804 20 
	– порошки и чешуйки



Свинцовые плиты, листы, полосы или ленты и фольга определены в примечании 1г к данной группе.
Положения пояснений к товарным позициям 7409 и 7410 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Свинцовые плиты, листы и полосы или ленты в основном используются в качестве кровельных материалов, покрытий в резервуарах, цистернах и другом химическом оборудовании, для создания защитных экранов от рентгеновского излучения и т.д.
Свинцовая фольга используется главным образом для упаковки, в частности, для внутренней облицовки ящиков для чая или коробок для шелковой пряжи. В некоторых случаях фольга плакируется или покрывается оловом или другими металлами.
В данную товарную позицию также включаются свинцовые порошки, как определено в примечании 8б к разделу XV, и свинцовые чешуйки. Положения пояснений к товарной позиции 7406 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются свинцовые порошки и чешуйки, предназначенные для использования в качестве красителей, красок или аналогичных изделий (например, соединенные с другими красящими веществами или упакованные в виде суспензий, дисперсий или паст со связующим веществом или растворителем) (группа 32).

[7805]

	7806
	Прочие изделия из свинца



В данную товарную позицию включаются все изделия из свинца, не включенные в предыдущие товарные позиции данной группы или в группу 82 или 83, или более конкретно не поименованные в другом месте Номенклатуры (см. примечание 1 к разделу XV), независимо от того, что эти изделия могут быть отлиты, выпрессованы, отштампованы и т.д.
Сюда относятся, в частности, разборные тубы для упаковки красок или других веществ; цистерны, резервуары, барабаны и аналогичные емкости (для кислот, радиоактивных веществ или других химикатов), не присоединенные к механическому или термическому, оборудованию; свинцовые грузила к рыболовным сетям; свинцовые грузики для одежды, занавесей и т.д.; грузики и балансиры для часов и противовесы общего назначения; мотки, бухты и тросы из свинцового волокна или жил, используемые для упаковки или законопачивания стыков труб; части строительных конструкций; окантовка киля яхт, нагрудники для водолазов; аноды для гальваностегии (см. пункт (А) пояснений к товарной позиции 7508); свинцовые прутки, профили и проволока, определенные в примечаниях 1а, 1б и 1в к данной группе (кроме литых прутков, предназначенных, например, для прокатки или волочения, или дальнейшего литья при получении фасонных изделий (товарная позиция 7801), и прутков с покрытием (товарная позиция 8311)).
В данную товарную позицию также включаются трубы и трубки, определенные в примечании 1д к данной группе, и фитинги для труб или трубок (например, муфты, колена, фланцы), из свинца (кроме фитингов с вентилями, кранами, клапанами, и т.д. (товарная позиция 8481), трубы и трубки, изготовленные в виде специфических идентифицируемых изделий, таких как части машин (раздел XVI), и изолированные электрические кабели с наружной обшивкой из свинца (товарная позиция 8544)). Эти изделия соответствуют товарам из черных металлов, перечисленным в пояснениях к товарным позициям 7304 – 7307.

	Раздел XV
	Группа 78




Группа 79
Цинк и изделия из него

Примечание:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
б)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги, труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
в)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины.
г)	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий товарной позиции 7901), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
В товарную позицию 7905 включаются, inter alia, плиты, листы, полосы или ленты и фольга, имеющие рельефную поверхность (например, борозды, выступы, клетки, ромбы), а также изделия перфорированные, гофрированные, полированные или имеющие покрытие, при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
д)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадрат), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника, которые могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия, также должны быть отнесены к трубам и трубкам, если их внутреннее и наружное поперечные сечения концентричны и имеют одну и ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечание к субпозициям:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Цинк нелегированный – металл, содержащий не менее 97,5 мас.% цинка.
б)	Цинковые сплавы – металлические сплавы, в которых содержание по массе цинка превышает содержание по массе каждого другого элемента, содержащегося в сплаве, но при этом общее содержание всех других элементов составляет более 2,5 мас.%.
в)	Цинковая пыль – пыль, получаемая конденсацией паров цинка и состоящая из сферических частиц меньшего размера, чем частицы цинковых порошков. Hе менее 80 мас.% частиц цинковой пыли проходят через сито с ячейками 63 мкм (микрона). Цинковая пыль должна содержать не менее 85 мас.% металлического цинка.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются цинк, цинковые сплавы и некоторые изделия из них.
Цинк получают преимущественно из сульфидной руды (цинковая обманка или сфалерит), хотя используются также карбонатная и силикатная руды (смитсонит, гемиморфит и др.) (см. пояснения к товарной позиции 2608).
Во всех случаях руда сначала обогащается, а затем обжигается или кальцинируется для получения оксида цинка (в случае сульфидных и карбонатных руд) или безводного силиката цинка (в случае силикатных руд). Цинк выделяют из этих веществ с помощью термического восстановления или (за исключением силикатных руд) электролизом.
(I)	Термическое восстановление осуществляется путем нагрева оксида или силиката цинка в присутствии кокса в закрытой реторте. Температура нагрева обеспечивает испарение цинка, который осаждается в конденсаторах, где большая часть металла собирается в виде технического цинка. Этот загрязненный цинк может использоваться непосредственно для гальванизации или может быть очищен различными методами.
Некоторое количество загрязненного цинка может также осаждаться в удлинениях реторты в виде очень мелкого порошка, известного как цинковая пыль или голубой порошок.
Современная модификация процесса основана на непрерывном восстановлении оксида цинка и осаждении цинка в вертикальных ретортах. Такой процесс дает очень чистый металл, пригодный для получения сплавов для литья под давлением.
(II)	Электролиз. Оксид цинка растворяется в разбавленной серной кислоте. Полученный раствор сульфата цинка тщательно очищается для удаления кадмия, железа, меди и др. и затем подвергается электролизу для получения особо чистого цинка.
Цинк получают также переплавом цинковых отходов и лома.
Цинк представляет собой голубовато-белый металл, который при соответствующей температуре можно прокатывать, волочить, штамповать, экструдировать и т.д., а также легко отливать. Он обладает хорошей коррозионной стойкостью при атмосферных воздействиях и поэтому используется в строительстве (например, для кровли) и для создания защитных покрытий на других металлах, особенно на черных металлах (например, с помощью горячего оцинкования, электроосаждения, диффузионного цинкования, окраски или распыления).
Цинк используется также для получения сплавов; многие из них (например, латунь) содержат другие металлы в преобладающем количестве, однако ниже приводятся основные цинковые сплавы, которые в соответствии с примечанием 5 к разделу XV рассматриваются в данной группе:
(1) Сплавы цинк-алюминий обычно с добавками меди или магния, используемые для литья под давлением, в особенности для частей автомобилей (корпус карбюратора, решетка радиатора, приборная доска и др.), для частей велосипедов (педали, корпус динамо и др.), для радиодеталей, деталей холодильников и др. Сплавы этих же металлов используются для получения листов, более прочных, чем из обычного цинка, прессового инструмента и в качестве анодов для катодной защиты (расходуемые аноды), используемые для защиты трубопроводов, конденсаторов, холодильников и т.п. от коррозии.
(2) Сплавы цинк-медь (сплавы для пуговиц) для литья, штамповки и др. См. примечания 1а и 1б к субпозициям, касающиеся различий между цинком и цинковыми сплавами.
Данная группа включает:
(А)	Технический и необработанный цинк, отходы и лом (товарные позиции 7901 и 7902).
(Б)	Цинковую пыль, порошки и чешуйки (товарная позиция 7903).
(В)	Изделия, изготавливаемые преимущественно прокаткой, волочением или экструзией необработанного цинка, включаемого в товарную позицию 7901 (товарные позиции 7904 и 7905).
(Г)	Трубы, трубки и фитинги и изделия, включаемые в остаточную товарную позицию 7907, в которую включаются все прочие изделия из цинка, кроме изделий, описанных в примечании 1 к разделу XV или включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Изделия из цинка могут подвергаться различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла и др. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72, и не влияют на классификацию изделий.
Классификация композиционных изделий представлена в общих положениях к разделу XV.
	7901
	Цинк необработанный:

	
	
	– цинк нелегированный:

	
	7901 11 
	– – содержащий 99,99 мас.% или более цинка

	
	7901 12
	– – содержащий менее 99,99 мас.% цинка

	
	7901 20 
	– сплавы цинковые



В данную товарную позицию включается необработанный цинк различной степени чистоты: от технического (см. общие положения, данные выше) до очищенного цинка в блоках, плитах, слитках, биллетах, слябах или в других аналогичных формах или в виде окатышей. Продукты, рассматриваемые в данной товарной позиции, обычно предназначаются для использования при цинковании (путем погружения в горячий расплав или посредством электролитического осаждения), для получения сплавов, для прокатки, волочения или экструзии или для разливки в фасонные изделия.
В данную товарную позицию не включаются цинковая пыль, порошки и чешуйки (товарная позиция 7903).

	7902
	Отходы и лом цинковые



Положения пояснений к товарной позиции 7204, касающиеся отходов и лома, применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	шлак, зола и отходы от производства цинка, от процессов цинкования и др. (например, шламы, осаждаемые при электрогальванизации, и металлические остатки из ванны с расплавом) (товарная позиция 2620);
(б)	слитки и аналогичные необработанные формы, полученные переплавкой цинковых отходов и лома (товарная позиция 7901).

	7903 
	Пыль, порошки и чешуйки цинковые:

	
	7903 10 
	– пыль цинковая

	
	7903 90 
	– прочие



В данную товарную позицию включаются:
(1) Цинковая пыль, определенная согласно примечанию 1в к субпозиции данной группы, получается путем конденсации паров цинка, возникающих либо непосредственно в процессе восстановления цинковой руды, либо за счет возгонки цинка из различных материалов. Эти продукты не следует путать с колошниковой пылью, имеющей различные названия, например, "цинковая колошниковая пыль", "колошниковая пыль оксида цинка" или "цинковая пыль камер пылеулавливания", которая рассматривается в товарной позиции 2620.
(2) Цинковые порошки, определенные в примечании 8б к разделу XV, и цинковые чешуйки. Положения пояснений к товарной позиции 7406 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Цинковая пыль, порошки и чешуйки используются в основном для покрытия других металлов путем диффузионного насыщения (диффузионное цинкование стали), в производстве красок, как реактивы химического восстановления и др.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	цинковая пыль, порошки и чешуйки, приготовленные как красители, краски или аналогичные изделия (например, используемые в сочетании с прочими красящими веществами или поставляемые в виде суспензий, дисперсий или паст со связующими веществами или растворителями (группа 32);
(б)	цинковые окатыши (товарная позиция 7901).

	7904
	Прутки, профили и проволока цинковые



Эти продукты, определенные в примечаниях 1а, 1б и 1в к данной группе, соответствуют аналогичным продуктам из меди. Положения пояснений к товарным позициям 7407 и 7408 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
Прутки и профили из цинка часто используются для изготовления заводских строительных изделий (товарная позиция 7907). Наиболее распространенной областью применения цинковой проволоки является использование ее как источника цинка для распыления металла с помощью кислород-ацетиленового пистолета.
В данную товарную позицию также включаются прутки для пайки или сварки из сплавов на основе цинка (обычно получаемые экструзией) независимо от того, разрезаны они по длине или не разрезаны, при условии, что они не покрыты флюсом. Прутки с покрытием в данную товарную позицию не входят (товарная позиция 8311).
В данную товарную позицию также не включаются литые прутки, предназначенные, например, для прокатки или волочения, или дальнейшего литья при получении фасонных изделий (товарная позиция 7901).

	7905 
	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга цинковые



В данную товарную позицию включаются плиты, листы, полосы или ленты и фольга, определения которым даны в примечании 1г к данной группе; эти изделия соответствуют медным изделиям, описанным в пояснениях к товарным позициям 7409 и 7410.
Цинковые плиты и листы используются для производства кровельной черепицы, корпусов батарей сухих элементов, для фотогравировки, литографских или других печатных пластин и т.д.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	просечно-вытяжной лист (товарная позиция 7907);
(б)	готовые печатные пластины и т.д. товарной позиции 8442.

[7906]

	7907 
	Прочие изделия из цинка



В данную товарную позицию включаются все изделия из цинка, кроме изделий, входящих в предыдущие товарные позиции данной группы, или изделий, указанных в примечании 1 к разделу XV, или изделий, поименованных или включаемых в группу 82 или 83, или более конкретно описанных где-либо еще в Номенклатуре.
В данную товарную позицию включаются, inter alia:
(1) Резервуары, цистерны, барабаны и аналогичные емкости, не соединенные с механическим или термическим оборудованием.
(2) Трубчатые контейнеры для упаковки фармацевтических товаров и др.
(3) Ткани, решетки и сетка из цинковой проволоки и просечно-вытяжной лист.
(4) Цинковые гвозди, кнопки, гайки, болты, винты и другие изделия типов, описанных в пояснениях к товарным позициям 7317 и 7318.
(5) Бытовые или санитарно-технические изделия, такие, например, как ведра, бадьи, раковины, ванны, бассейны, лейки, душевые устройства, стиральные доски и кувшины. (Многие из указанных изделий чаще всего делают из черных металлов с гальваническим покрытием, и тогда они не включаются в данную товарную позицию – товарные позиции 7323 и 7324.)
(6) Цинковые "этикетки" (на деревьях, растениях и др.) без букв, цифр или изображений или несущие только частные случайные сведения, присущие основной информации, которая будет сообщена позднее. "Этикетки", несущие основную информацию, включаются в товарную позицию 8310.
(7) Пластины трафаретов.
(8) Крепежные подвески черепицы и другие разнообразные цинковые изделия, соответствующие товарам из черных металлов, перечисленным в пояснениях к товарным позициям 7325 и 7326.
(9) Аноды для гальваностегии (см. пункт (А) пояснений к товарной позиции 7508).
(10) Аноды для катодной защиты (расходуемые аноды), используемые для защиты трубопроводов, танкеров и др. от коррозии.
(11) Водоотводы, крепеж кровли, рамы верхнего света, дождеприемники, рамы окон или дверей, балюстрады, ограды, каркасы теплиц и другие строительные элементы заводского изготовления, соответствующие изделиям из черных металлов, указанным в пояснениях к товарной позиции 7308.
(12) Трубы и трубки, определенные в примечании 1д к данной группе, и фитинги для труб или трубок (например, муфты, колена, фланцы), из цинка (кроме полых профилей (товарная позиция 7904), фитингов с вентилями, кранами, клапанами и т.д. (товарная позиция 8481) и труб и трубок, изготовленных в виде специфических идентифицируемых изделий, таких как части машин (раздел XVI)). Эти изделия соответствуют товарам из черных металлов, перечисленным в пояснениях к товарным позициям 7304 – 7307.

	Раздел XV
	Группа 79




Группа 80
Олово и изделия из него

Примечание:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Прутки – катаные, прессованные, тянутые или кованые изделия, не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм и размеров, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
б)	Профили – катаные, прессованные, тянутые, кованые или формованные изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное по всей длине поперечное сечение и не соответствующие определениям прутков, проволоки, плит, листов, полос или лент, фольги, труб или трубок. Данный термин также относится к литым или спеченным изделиям тех же форм, подвергнутым обработке после изготовления (кроме просто обрезки кромок или удаления окалины), при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
в)	Проволока – катаные, прессованные или тянутые изделия в бухтах и имеющие постоянное по всей длине сплошное поперечное сечение в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников (включая "сплющенные круги" и "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные). Изделия с прямоугольным (включая квадратное), треугольным или многоугольным поперечным сечением могут иметь углы, скругленные по всей длине изделия. Толщина таких изделий, имеющих прямоугольное (включая "видоизмененное прямоугольное") поперечное сечение, превышает 0,1 их ширины.
г)	Плиты, листы, полосы или ленты и фольга – плоские изделия (кроме необработанных изделий товарной позиции 8001), свернутые или не свернутые в рулоны и имеющие сплошное прямоугольное (кроме квадратного) поперечное сечение, со скругленными или нескругленными углами (включая "видоизмененные прямоугольники", две противоположные стороны которых представляют собой выпуклые дуги, а две другие стороны – прямолинейные, равные по длине и параллельные), с постоянной толщиной, имеющие:
–	прямоугольную (включая квадратную) форму с толщиной, не превышающей 0,1 ширины;
–	форму, отличную от прямоугольной или квадратной, любого размера, но при условии, что они при этом не приобрели отличительных признаков, характерных для изделий других товарных позиций.
д)	Трубы и трубки – полые изделия, свернутые или не свернутые в бухты и имеющие постоянное поперечное сечение только с одной замкнутой полостью по всей длине изделия в форме кругов, овалов, прямоугольников (включая квадраты), равносторонних треугольников или правильных выпуклых многоугольников и имеющие постоянную толщину стенки. Изделия с поперечным сечением в форме прямоугольника (включая квадраты), равностороннего треугольника или правильного выпуклого многоугольника, со скругленными углами по всей длине также должны быть отнесены к трубам и трубкам при условии, что их внутренние и внешние поперечные сечения концентричны и имеют ту же форму и ориентацию. Трубы и трубки, имеющие вышеуказанные поперечные сечения, могут быть полированы, иметь покрытие, изогнуты, снабжены резьбой, просверлены, сужены, расширены, сведены на конус или иметь на концах фланцы, манжеты или кольца.
Примечание к субпозициям:
1. Употребляемые в данной группе термины означают:
а)	Олово нелегированное – металл, содержащий не менее 99 мас.% олова, при условии, что содержание по массе висмута или меди не превышает пределов, указанных в следующей таблице:
Другие элементы
	Элемент
	Предельное содержание, мас.%

	Bi
	висмут
	0,1

	Cu
	медь
	0,4



б)	Оловянные сплавы – металлические сплавы, в которых содержание по массе олова превышает содержание по массе каждого другого элемента, при условии, что:
i)	общее содержание других элементов составляет более 1 мас.%; или
ii)	содержание по массе висмута или меди равно или превышает предельное содержание по массе, указанное в таблице.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются олово, его сплавы и некоторые изделия из них.
В промышленных масштабах олово извлекается из оксидных руд, главным минералом которых является касситерит (или оловянный камень). Эти руды рассматриваются в товарной позиции 2609; они могут залегать в виде жил или россыпей.
Основные этапы извлечения олова следующие:
(I) Обогащение руды мокрым способом или дроблением и флотацией.
(II) Обработка оксида олова прокаливанием, магнитной сепарацией или кислотами или другими растворителями для удаления примесей, таких как сера, мышьяк, медь, свинец, железо и вольфрам.
(III) Восстановление очищенного оксида коксом для получения чернового олова.
(IV) Очистка чернового олова с помощью различных процессов, позволяющих получить металл высокой чистоты.
Олово также регенерируется из отходов белой жести путем хлорирования или электролитической обработки, или переплавкой отходов и лома олова. Эти процессы регенерации также дают возможность получить олово высокой чистоты.
Чистое олово представляет собой серебристо-белый и очень блестящий металл. Он не отличается высокой пластичностью, но поддается деформированию в холодном состоянии, легко плавится и очень мягок (хотя тверже, чем свинец). Оно легко подвергается литью, ковке, прокатке или экструзии.
Олово очень устойчиво к атмосферной коррозии, но поддается действию концентрированных кислот.
Олово главным образом используется для лужения других недрагоценных металлов, особенно черных металлов (например, при изготовлении белой жести, особенно для консервной промышленности), и для создания сплавов (бронзы и т.д.). В чистом виде или в сплавах оно используется для производства аппаратуры, труб и трубопроводов для пищевой промышленности; перегонных кубов; рефрижераторов; промышленных резервуаров, баков и т.д.; при пайке в виде стержней, проволоки и т.д.; в декоративных изделиях и столовых приборах (например, в виде сплава олова со свинцом); в игрушках; органных трубах и т.д. Оно также используется в виде фольги или гибких труб.
Основные сплавы олова, которые могут быть классифицированы в данной группе, в соответствии с примечанием 5 к разделу XV (см. общие положения к данному разделу) включают в себя:
(1) Сплавы олово-свинец, используемые, например, как мягкие припои на основе олова; для изготовления церковной утвари; в производстве игрушек; для некоторых видов расходомеров.
(2) Сплавы олово-сурьма, обычно содержащие медь (например, "британский металл"), используемые для изготовления столовых приборов, подшипников и т.д.
(3) Сплавы олово-свинец-сурьма, иногда содержащие медь (например, антифрикционные сплавы на основе олова), используемые для изготовления литых изделий (особенно подшипников) и для прокладок.
(4) Сплавы олово-кадмий, иногда также содержащие цинк, используемые как антифрикционные металлы.
В данную группу включаются:
(А)	Необработанное олово, а также отходы и лом олова (товарные позиции 8001 и 8002).
(Б)	Изделия, получаемые в основном прокаткой или экструзией необработанного олова товарной позиции 8001 (товарные позиции 8003 и 8007); оловянные порошки и чешуйки (товарная позиция 8007).
(В)	Трубы, трубки и фитинги и изделия, включаемые в остаточную товарную позицию 8007 в которую включаются все прочие изделия из олова, кроме изделий, описанных в примечании 1 к разделу XV или включенных в группу 82 или 83 или более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
Продукты и изделия из олова могут подвергаться различным видам обработки для улучшения свойств или внешнего вида металла. Эти виды обработки обычно являются такими же, которые описаны в конце общих положений к группе 72 и не влияют на классификацию изделий.
Классификация композиционных изделий приведена в конце общих положений к разделу XV.

	8001
	Олово необработанное:

	
	8001 10 
	– олово нелегированное

	
	8001 20 
	– сплавы оловянные



В данную товарную позицию включается необработанное олово в блоках, слитках, слябах, чушках, стержнях или аналогичных формах, а также обломки, окатыши и аналогичные продукты из олова. Большинство продуктов, входящих в данную товарную позицию, предназначено для использования при изготовлении белой жести, для прокатки или экструзии, для получения сплавов или для разливки в фасонные изделия.
В данную товарную позицию не включаются оловянные порошки и чешуйки (товарная позиция 8007).

	8002 
	Отходы и лом оловянные



Положения пояснений к товарной позиции 7204, относящиеся к отходам и лому, применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	шлак, зола и отходы от производства олова (товарная позиция 2620);
(б)	слитки и аналогичные необработанные формы, полученные переплавкой отходов и лома олова (товарная позиция 8001).

	8003 
	Прутки, профили и проволока оловянные



Эти изделия, определенные в примечаниях 1а, 1б и 1в к данной группе, соответствуют аналогичным изделиям из меди. Положения пояснений к товарной позиции 7407 или 7408 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
В данную товарную позицию также входят прутки для припоя (обычно получаемые экструзией), изготовленные на основе олова, независимо от того, разрезаны они по длине или не разрезаны, при условии, что они не покрыты флюсом. Прутки с покрытием не включаются в данную товарную позицию (товарная позиция 8311).
В данную товарную позицию не включаются литые прутки, предназначенные, например, для прокатки или волочения, или дальнейшего литья при получении фасонных изделий (товарная позиция 8001).

[8004]

[8005]

[8006]

	8007 
	Изделия из олова прочие



В данную товарную позицию включаются все изделия из олова, кроме изделий предшествующих товарных позиций данной группы или описанных в примечании 1 к разделу XV, или изделий, поименованных или включенных в группу 82 или 83, или изделий, более конкретно поименованных в другом месте Номенклатуры.
В нее, в частности, включаются:
(1) Цистерны, резервуары, барабаны и другие емкости (не присоединенные к механическому или термическому оборудованию).
(2) Деформируемые тубы для упаковки зубной пасты, красок или других продуктов.
(3) Бытовые предметы и посуда(обычно из сплава олова со свинцом), такие как кувшины, подносы, тарелки, кружки, головки сифонов и крышки пивных кружек.
(4) Расходомеры.
(5) Аноды для гальваностегии (см. пункт (А) пояснений к товарной позиции 7508).
(6) Порошки (см. примечание 8б к разделу XV) и чешуйки оловянные.
(7) Плиты, листы, полосы или ленты оловянные; оловянная фольга (без основы или на основе из бумаги, картона, пластмассы или аналогичных материалов). Данные изделия определены в примечании 1г к данной группе.
(8) Трубы и трубки, определенные в примечании 1д к данной группе, и фитинги для труб или трубок (например, муфты, колена, фланцы), из олова (кроме полых профилей (товарная позиция 8003), фитингов с вентилями, кранами, клапанами и т.д. (товарная позиция 8481) и труб и трубок, изготовленных в виде специфических идентифицируемых изделий, таких как части машин (раздел XVI)). Эти изделия соответствуют товарам из черных металлов, перечисленным в пояснениях к товарным позициям 7304 – 7307.

	Раздел XV
	Группа 80




Группа 81
Прочие недрагоценные металлы; 
металлокерамика; изделия из них

Примечание к субпозициям:
1. Примечание 1 к группе 74, в котором определяются термины: "прутки", "профили", "проволока", а также "плиты, листы, полосы или ленты и фольга", при внесении соответствующих изменений относится и к данной группе.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются лишь следующие недрагоценные металлы, их сплавы и изделия из них, которые нигде более конкретно не рассмотрены в Номенклатуре:
(А)	 Вольфрам (товарная позиция 8101), молибден (товарная позиция 8102), тантал (товарная позиция 8103), магний (товарная позиция 8104), кобальт, включая кобальтовые штейны и другие промежуточные продукты металлургии кобальта (товарная позиция 8105), висмут (товарная позиция 8106), кадмий (товарная позиция 8107), титан (товарная позиция 8108), цирконий (товарная позиция 8109), сурьма (товарная позиция 8110) и марганец (товарная позиция 8111).
(Б)	Бериллий, хром, германий, ванадий, галлий, гафний, индий, ниобий (колумбий), рений и таллий (товарная позиция 8112).
В данную группу включается также металлокерамика (товарная позиция 8113).
Недрагоценные металлы, не включенные в данную группу или в предыдущие группы раздела XV, относятся к группе 28.
Большинство металлов, включаемых в данную группу, применяются в основном в виде сплавов или карбидов, а не в виде чистых металлов. Эти сплавы классифицируются в соответствии с положениями примечания 5 к разделу XV; карбиды металлов в данную группу не включаются.
Классификация композиционных изделий и, в частности, готовых изделий приведена в общих положениях к разделу XV.
В примечании 8 к разделу XV определены термины "отходы и лом" и "порошки".

	8101
	Вольфрам и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8101 10
	– порошки

	
	
	– прочие:

	
	8101 94
	– – вольфрам необработанный, включая прутки, изготовленные простым спеканием

	
	8101 96
	– – проволока

	
	8101 97
	– – отходы и лом

	
	8101 99
	– – прочие


	
Вольфрам получают преимущественно из руд, содержащих минералы вольфрамит (вольфрамат марганца железа) и шеелит (вольфрамат кальция). Руды перерабатываются в оксид, который затем восстанавливают водородом в электрической печи или алюминием или углеродом в высокотемпературном тигле. Полученный таким образом порошкообразный металл прессуется в блоки или прутки, которые спекаются в электрических печах в атмосфере водорода. Плотные спеченные прутки далее подвергаются механической ковке и в заключение их прокатывают или волочат с получением листа, прутков меньшего сечения или проволоки.
Вольфрам представляет собой металл серо-стального цвета с высокими значениями плотности и температуры плавления. Он хрупкий, твердый и обладает высокой коррозионной стойкостью.
Вольфрам используется для изготовления нитей накала в электрических осветительных лампочках и радиолампах; нагревательных элементов электрических печей; анодов для рентгеновских трубок; электрических контактов; немагнитных пружин в электроизмерительной аппаратуре или в часах; визиров в линзах телескопов; он также применяется в качестве электродов для дуговой сварки в водороде и т.п.
Однако наиболее важной областью применения вольфрама (обычно в виде ферровольфрама, см. группу 72) является получение специальных сталей. Он используется также для получения карбида вольфрама.
Основными сплавами вольфрама, которые могут включаться в данную группу в соответствии с примечанием 5 к разделу XV, являются сплавы, полученные путем спекания. Они включают:
(1) Сплавы вольфрам-медь (например, для электрических контактов).
(2) Сплавы вольфрам-никель-медь, используемые при производстве экранов, защищающих от рентгеновского излучения, отдельных частей самолетов и др.
В данной товарной позиции вольфрам рассматривается в следующих формах:
(А)	Порошки.
(Б)	Необработанный металл, например, в виде блоков, слитков, спеченных брусков и прутков или в виде отходов и лома (для последних см. пояснения к товарной позиции 7204).
(В)	Обработанный металл, например, прутки, полученные путем прокатки или волочения; профили, плиты и листы, полосы или ленты или проволока.
(Г)	Изделия, не рассматриваемые в примечании 1 к разделу XV или не включенные в группу 82 или 83, или более конкретно не поименованные в другом месте Номенклатуры. Большинство изделий из вольфрама, исключая пружины, фактически включаются в раздел XVI или XVII; например, сложный электрический контакт включается в группу 85, в то время как пластины из вольфрама, используемые для изготовления такого контакта, включаются в данную товарную позицию.
В данную товарную позицию не включается карбид вольфрама, например, используемый в производстве рабочих наконечников и кромок режущих инструментов или штампов. Этот карбид классифицируется следующим образом:
(а)	несмешанный порошок в товарной позиции 2849;
(б)	готовые, но не спеченные смеси (например, смесь с карбидами молибдена или тантала, с наличием или отсутствием связующих веществ) в товарной позиции 3824;
(в)	пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструмента, спеченные, но не установленные, в товарной позиции 8209 (см. соответствующие пояснения).


	8102 
	Молибден и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8102 10 
	– порошки

	
	
	– прочие:

	
	8102 94
	– – молибден необработанный, включая прутки, изготовленные простым спеканием

	
	8102 95
	– – прутки, кроме изготовленных простым спеканием, профили, плиты, листы, полосы или ленты и фольга

	
	8102 96
	– – проволока

	
	8102 97
	– – отходы и лом

	
	8102 99 
	– – прочие



Молибден получают в основном из молибденовых руд, содержащих молибденит (сульфид молибдена) и вульфенит (молибдат свинца), которые обогащаются методом флотации, перерабатываются в оксид и затем восстанавливаются до металла.
Металл получают или в компактной форме, пригодной для прокатки, волочения и т.д., или в виде порошка, который может быть спечен подобно вольфраму (см. пояснения к товарной позиции 8101).
Молибден в компактной форме внешне похож на свинец, однако он чрезвычайно твердый и плавится при высокой температуре. Он является ковким и коррозионностойким при обычной температуре.
Молибден используется (либо в виде металла, либо как ферромолибден, группа 72) для производства легированных сталей. В виде металла молибден используется для держателей нитей накаливания в электрических лампах; сеток в электронных лампах; элементов электрических печей; выпрямителей тока и электрических контактов. Он используется также в стоматологии и как заменитель платины в ювелирном деле, поскольку не тускнеет.
Как правило, применяемые молибденовые сплавы не содержат молибден в преобладающем количестве и поэтому в соответствии с примечанием 5 к разделу XV они не включаются в данную товарную позицию.
Поскольку металлургия молибдена и вольфрама сходна, пояснения к товарной позиции 8101 (касающиеся форм поставки металла и классификации карбида) применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.

	8103
	Тантал и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8103 20
	– тантал необработанный, включая прутки, изготовленные простым спеканием; порошки

	
	8103 30
	– отходы и лом

	
	8103 90
	– прочие



Тантал выделяют в основном из руд, содержащих танталит и ниобит (колумбит) (товарная позиция 2615), путем восстановления оксида или путем электролиза расплава фторида калия тантала.
Тантал может быть получен в компактной форме или в виде порошка для спекания, как вольфрам или молибден.
Порошок тантала черного цвета. В других формах он белый, если полирован, и голубовато-стального цвета, если не полирован. В чистом виде он очень ковкий и пластичный. Необычно стоек к коррозии, включая воздействие большинства кислот.
Тантал используется для получения карбида и (в виде ферротантала, см. группу 72) для производства легированных сталей. Он используется также для производства сеток и анодов для электронных ламп, выпрямителей тока, тиглей, теплообменников и другой химической аппаратуры, в прядильных машинах для экструзии химических волокон, для стоматологических и хирургических инструментов. Кроме того, он используется также для фиксирования костей и т.д. в хирургии и в производстве газопоглотителей (для удаления последних следов газа в производстве радиоламп).
Танталовые сплавы, которые могут классифицироваться в данной товарной позиции в соответствии с примечанием 5 к разделу XV, включают сплавы тантал-вольфрам с высоким содержанием тантала, применяемые, например, при производстве электронных ламп. 
В данную товарную позицию включается тантал во всех его формах: порошок, блоки, отходы и лом; прутки, проволока, нити; листы, полосы или ленты, фольга; профили; трубы и другие изделия (например, пружины и проволочная ткань), не поименованные нигде более конкретно.
Классификация карбида тантала аналогична классификации карбида вольфрама (см. пояснения к товарной позиции 8101).

	8104 
	Магний и изделия из него, включая отходы и лом (+):

	
	
	– магний необработанный:

	
	8104 11 
	– – содержащий не менее 99,8 мас.% магния

	
	8104 19 
	– – прочий

	
	8104 20 
	– отходы и лом

	
	8104 30 
	– опилки, стружка и гранулы, отсортированные по размеру; порошки

	
	8104 90 
	– прочие



Магний выделяют из различного сырья, большая часть которого относится не к группе 26 (руды), а к группе 25 или 31, например, доломит (товарная позиция 2518), магнезит (или джиобертит) (товарная позиция 2519) и карналлит (товарная позиция 3104). Его выделяют также из морской воды или природных рассолов (товарная позиция 2501) и из пород, содержащих хлорид магния.
На первой стадии промышленного производства металла хлорид магния или оксид магния (магнезия) производятся методом, зависящим от используемого источника магния. В дальнейшем выделение магния обычно основывается на одном из двух следующих процессов:
(А)	Электролиз расплавленного хлорида магния в смеси с флюсами, такими как хлориды или фториды щелочных металлов. Выделенный магний собирается на поверхности ванны вокруг катода, а хлор – на анодах.
(Б)	Термическое восстановление оксида магния углеродом, ферросилицием, карбидом кремния, карбидом кальция, алюминием и т.д. Высокая температура реакции приводит к испарению металла, который после быстрого охлаждения конденсируется в чистом виде.
Металл, полученный методом электролиза, обычно требует дальнейшей очистки. Магний, полученный методом термического восстановления, обычно настолько чистый, что его можно расплавить и отлить в слитки без последующей очистки.
Магний – серебристо-белый металл, похожий на алюминий, но светлее его. Он очень хорошо полируется, однако при выдержке на воздухе полировка исчезает очень быстро из-за образования оксидной пленки, которая предохраняет металл от коррозии. Проволока, полосы или ленты, фольга и порошок из магния активно горят ослепительным светом и с ними следует обращаться с осторожностью. Мелкий порошок магния в присутствии воздуха может взрываться.
Магний нелегированный используется для получения многих химических соединений, как раскислитель и десульфуратор в металлургии (например, в производстве железа, меди, никеля и сплавов на их основе), в пиротехнике и др.
Чистый металл имеет плохие механические свойства, однако с другими элементами он образует прочные сплавы, которые можно прокатывать, ковать, экструдировать, отливать и поэтому он находит широкое применение в производстве легких металлов.
Основные сплавы магния, которые могут классифицироваться в данной группе в соответствии с примечанием 5 к разделу XV (см. общие положения к данному разделу), включают:
(1) Сплавы магний-алюминий или магний-алюминий-цинк, часто содержащие марганец. К их числу относятся сплавы типа "электрон" или "доу", представляющие собой сплавы на основе магния.
(2) Сплавы магний-цирконий, часто содержащие добавки цинка.
(3) Сплавы магний-марганец или магний-церий.
Легкость, прочность и коррозионная стойкость этих сплавов делают их пригодными для использования в авиационной промышленности (например, для корпусов двигателей, колес, карбюраторов, оснований магнето, бензиновых или масляных баков); в автомобильной промышленности; в строительных конструкциях; в производстве частей и принадлежностей машин и оборудования, особенно в текстильных станках (шпиндели, бобины, мотовила и др.), для станочного инструмента, пишущих машинок, швейных машин, цепных пил, газонокосилок, приставных лестниц или погрузочно-разгрузочных механизмов, а также литографских пластин и др.
Классификация продуктов из магния не изменяется в результате их обработки, такой, как описано в общих положениях к группе 72, которая направлена на улучшение свойств, внешнего вида и т.д., металла.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Необработанный магний в слитках, брусках с надрезом, слябах, прутках, кубах, заготовках квадратного сечения и аналогичных формах. Эти товары предназначены в основном для прокатки, волочения, экструзии или ковки или для литья с целью получения фасонных изделий.
(2) Магниевые отходы и лом. Пояснения к товарной позиции 7204 применимы, mutatis mutandis, к данной товарной позиции.
К данной категории изделий относятся опилки, стружка и гранулы, которые не были рассортированы по размерам. Опилки, стружка и гранулы, которые были рассортированы по размерам, описаны ниже в пункте (3).
(3) Прутки, профили, пластины, листы и полосы или ленты, фольга, проволока, трубы и трубки, полые профили, порошки и чешуйки, опилки, стружка и гранулы определенного размера.
К данной категории изделий относятся следующие коммерческие виды магния:
(а)	Изделия (например, обработанные прутки, профили, проволока, пластины, листы, полосы или ленты и фольга), полученные путем прокатки, волочения, экструзии, ковки, штамповки и т.п., изделия, указанные выше в пункте (1); трубы и трубки и полые профили (см. соответствующие пояснения к товарным позициям, касающимся аналогичных изделий из других недрагоценных металлов).
Эти изделия используются тогда, когда требуется металл, легкий и прочный одновременно (см. выше).
(б)	Опилки, стружка и гранулы определенного размера, а также все виды порошков и чешуек. 
Эти изделия используются в пиротехнике (салюты, сигналы и др.), в качестве восстановителей в химических или металлургических процессах и др. Опилки, стружку и гранулы специально приготавливают и рассортировывают, чтобы они были пригодны для этих целей.
(4) Прочие изделия.
К данной категории относятся все изделия из магния, не включенные в предыдущие категории товаров, не описанные в примечании 1 к разделу XV, не включенные в группу 82 или 83 или более конкретно не поименованные в другом месте Номенклатуры.
Поскольку магний используется преимущественно в самолето-, машино- и станкостроении (см. выше), большая часть изделий из него классифицируется в каких-либо других товарных позициях (главным образом в разделах XVI и XVII).
Классифицируемые здесь изделия включают:
(а)	конструкции и части конструкций;
(б)	резервуары, цистерны и аналогичные емкости, не имеющие механического или термического оборудования, а также бочки, барабаны и бидоны;
(в)	проволочную ткань;
(г)	болты, гайки, винты и т.п.
В данную товарную позицию не включаются шлак, зола и отходы производства магния (товарная позиция 2620).
Пояснение к субпозициям.
Субпозиции 8104 11 и 8104 19
В данные субпозиции включаются также слитки и аналогичные необработанные формы, полученные переплавкой алюминиевых отходов и лома.

	8105
	Штейн кобальтовый и прочие промежуточные продукты металлургии кобальта; кобальт и изделия из него, включая отходы и лом: 

	
	8105 20
	– штейн кобальтовый и прочие промежуточные продукты металлургии кобальта; кобальт необработанный; порошки

	
	8105 30
	– отходы и лом

	
	8105 90 
	– прочие



Кобальт получают в основном из руд, содержащих гетерогенит (гидратированный оксид кобальта), линнеит (сульфид кобальта и никеля) и шмальтит (арсенид кобальта). При плавлении сульфидных и арсенидных руд получают штейны и другие промежуточные продукты. После обработки с целью извлечения других металлов получают оксид кобальта, который восстанавливают углеродом, алюминием и т.п. Металл выделяют также электролитическим способом и путем обработки остатков, полученных в результате очистки меди, никеля, серебра и др.
Кобальт – серебристый, коррозионностойкий металл, тверже никеля и обладает наибольшими магнитными свойствами из цветных металлов.
В чистом виде кобальт используется для покрытия других металлов (электролитическим осаждением), в качестве катализатора, как связка в производстве режущего инструмента на основе карбида металла, как компонент кобальт-самариевых магнитов или некоторых легированных сталей и т.п.
Имеется много сплавов кобальта; к тем, которые могут включаться в данную товарную позицию в соответствии с примечанием 5 к разделу XV, относят:
(1) Группу сплавов кобальт-хром-вольфрам ("стеллит") (часто содержащую небольшие количества других элементов). Они часто используются при производстве электронных ламп и их цоколей, инструмента и др., что связано с высоким сопротивлением истиранию и коррозии при высоких температурах.
(2) Сплавы кобальт-железо-хром, например, сорта с низким коэффициентом термического расширения, и группу сплавов, имеющих высокие ферромагнитные свойства.
(3) Сплавы кобальт-хром-молибден, используемые в реактивных двигателях.
В данную товарную позицию включаются кобальтовый штейн, прочие промежуточные продукты металлургии кобальта и кобальт во всех его видах, например, слитках, катодах, гранулах, порошках, отходах и ломе, и изделия из него, в другом месте конкретно не поименованные.

	8106
	Висмут и изделия из него, включая отходы и лом



Этот металл встречается в самородном состоянии, но главным образом он получается или рафинированием отходов производства свинца, меди и др., или путем извлечения из сульфидных или карбонатных руд (например, бисмутинит и висмутит).
Висмут представляет собой металл белого цвета с красноватым оттенком, хрупкий, труднообрабатываемый и обладающий плохой проводимостью.
Он используется в научно-исследовательских приборах и для приготовления химических соединений в фармацевтических целях.
Он образует легкоплавкие сплавы (некоторые плавятся при температуре ниже 100 °С), следующие из которых могут включаться в данную товарную позицию в соответствии с примечанием 5 к разделу XV:
(1) Сплавы висмут-свинец-олово (иногда с кадмием и др.) (например, сплавы Дерсета, Липовита, Ньютона или Вуда), используемые как припои, сплавы для литья, легкоплавкие элементы для огнетушителей, котлов.
(2) Сплавы висмут-индий-свинец-олово-кадмий, используемые в хирургии.


	8107 
	Кадмий и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8107 20
	– кадмий необработанный; порошки

	
	8107 30
	– отходы и лом

	
	8107 90 
	– прочие



Кадмий в основном получают из отходов, образовавшихся при производстве цинка, меди или свинца, обычно путем дистилляции или электролиза.
Внешне кадмий сходен с цинком, но мягче его.
Он широко используется для покрытия других металлов (распылением или электроосаждением), как раскислитель в производстве меди, серебра, никеля и т.д.
Благодаря очень высокому коэффициенту поглощения медленных нейтронов, он используется также для производства стержней мобильного контроля и управления в ядерных реакторах.
Основные сплавы кадмия, которые могут включаться в данную товарную позицию в соответствии с примечанием 5 к разделу XV, – это сплавы кадмий-цинк, используемые для антикоррозионных покрытий, получаемых путем погружения в расплав, в качестве припоев и для пайки тугоплавким припоем.
Однако другие сплавы, содержащие те же самые металлы (например, определенные подшипниковые сплавы), не могут быть включены.

	8108 
	Титан и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8108 20
	– титан необработанный; порошки

	
	8108 30
	– отходы и лом

	
	8108 90
	– прочие



Титан получают восстановлением оксидных руд рутила и брукита и из ильменита (титансодержащей железной руды). В зависимости от используемого процесса металл может быть получен в компактном виде, в виде порошка для спекания (как при получении вольфрама), как ферротитан (группа 72) либо как карбид титана.
В компактном виде титан представляет собой блестящий белый металл, в порошке он темно-серый; обладает коррозионной стойкостью, твердый и хрупкий, если не очень чистый.
Ферротитан и ферросиликотитан (группа 72) используются в производстве стали; металл также легируют алюминием, медью, никелем и др.
Титан в основном используется в авиационной промышленности, в кораблестроении, для производства, например, цистерн, мешалок, теплообменников, насосов и вентилей и в химической промышленности, при опреснении морской воды и в конструкциях атомных электростанций.
В данную товарную позицию включается титан во всех формах: в частности, в виде губки, слитков, порошка, анодов, прутков, листов и плит, отходов и лома, а также изделий, кроме изделий, поименованных в других группах Номенклатуры (в основном в разделе XVI или XVII), таких как роторы вертолетов, лопатки турбин и двигателей, насосы или вентили.
Классификация карбида титана аналогична классификации карбида вольфрама (см. пояснения к товарной позиции 8101).
	8109 
	Цирконий и изделия из него, включая отходы и лом:

	
	8109 20
	– цирконий необработанный; порошки

	
	8109 30
	– отходы и лом

	
	8109 90 
	– прочие



Цирконий получают из силикатной руды, циркона, восстановлением оксида, хлорида и т.д. или электролизом.
Он представляет собой металл серебристо-серого цвета, ковкий и вязкий.
Используется в лампах фотовспышек, для производства газопоглотителей или абсорбентов при изготовлении радиоламп и др. Ферроцирконий (группа 72) применяется при производстве стали; металл также легируют никелем и др.
Цирконий, чистый или легированный оловом ("циркаллой"), используется также в производстве оболочек для радиоактивного топлива и для металлоконструкций на атомных станциях. Цирконий-плутониевые сплавы и цирконий-урановые сплавы используются в качестве ядерного топлива. Для ядерных целей цирконий должен быть очищен от следов гафния.

	8110
	Сурьма и изделия из нее, включая отходы и лом:

	
	8110 10
	– сурьма необработанная; порошки

	
	8110 20
	– отходы и лом

	
	8110 90
	– прочие



Сурьму получают в основном из сульфидной руды, содержащей стибнит:
(1) обогащением и ликвацией для получения так называемой "сырой сурьмы", которая является фактически сырым сульфидом, включаемым в товарную позицию 2617;
(2) плавлением для получения сурьмы с примесями, известной как неочищенная сурьма;
(3) последующим плавлением для получения после очистки металла высокой чистоты, определяемого как рафинированная сурьма.
Сурьма представляет собой глянцевый белый металл с голубым оттенком, хрупкий и легко превращающийся в порошок.
В чистом виде сурьма имеет небольшую область применения. Однако в сплавах, особенно со свинцом и оловом, она придает твердость и используется для получения сплавов для подшипников, сплавов для изготовления типографского шрифта и других литейных сплавов, сплавов олово-свинец, британского металла (сплава олова, меди, сурьмы, иногда цинка) и др. (см. группы 78 и 80, где эти сплавы обычно рассматриваются в связи с преобладанием в них свинца или олова).

	8111 
	Марганец и изделия из него, включая отходы и лом



Марганец получают путем восстановления оксидов руд, содержащих такие минералы, как пиролюзит, браунит и манганит. Его получают также электролизом.
Это металл серо-розового цвета, твердый и хрупкий, как таковой используется редко.
Однако он входит в состав зеркального чугуна, ферромарганца, силикомарганца, а также некоторых чугунов и легированных сталей; эти продукты обычно включаются в группу 72, но ферромарганец и силикомарганец могут иногда включаться в данную товарную позицию, если содержание железа слишком мало (см. примечание 1в к группе 72). Марганец также легируется медью, никелем, алюминием и др.

	8112 
	Бериллий, хром, германий, ванадий, галлий, гафний, индий, ниобий (колумбий), рений, таллий и изделия из них, включая отходы и лом:

	
	
	– бериллий:

	
	8112 12
	– – необработанный; порошки

	
	8112 13
	– – отходы и лом

	
	8112 19
	– – прочий

	
	
	– хром:

	
	8112 21
	– – необработанный; порошки

	
	8112 22
	– – отходы и лом

	
	8112 29
	– – прочий

	
	
	– таллий:

	
	8112 51
	– – необработанный; порошки

	
	8112 52
	– – отходы и лом

	
	8112 59
	– – прочий

	
	
	– прочие:

	
	8112 92
	– – необработанные; отходы и лом; порошки

	
	8112 99
	– – прочие



(А) БЕРИЛЛИЙ
Бериллий получают почти исключительно из берилла, представляющего собой двойной силикат бериллия и алюминия, который рассматривается в товарной позиции 2617, за исключением случаев, когда он существует в форме драгоценного камня (например, изумруда) (группа 71).
Основными коммерческими методами выделения металла являются:
(1) Высокотемпературный электролиз смеси оксидфторида бериллия (производится из руды) и фторида бария или других фторидов. Графитовый тигель используется как анод, и металл собирается на железном катоде, охлаждаемом водой.
(2) Восстановление фторида бериллия магнием.
Бериллий представляет собой металл серо-стального цвета, очень легкий и твердый, но чрезвычайно хрупкий. Катать или вытягивать его можно только в специальных условиях.
Чистый бериллий используется в производстве окон в рентгеновских трубках; в качестве компонентов ядерных реакторов; в аэрокосмической индустрии; в военном производстве; в качестве мишени для циклотрона; в качестве электродов неоновых ламп и т.д.; как раскислитель в металлургии.
Его применяют также для получения различных сплавов, например, стали (пружинная сталь и др.); сплава на медной основе (например, сплав, известный как бериллиевая бронза, используемая для производства пружин, деталей часов всех видов, инструмента и др.) и сплавов на основе никеля. Эти сплавы включаются, однако, в группу 72, 74 или 75 соответственно, поскольку содержание в них бериллия очень невелико.
В данную товарную позицию включается бериллий во всех его видах, например, необработанный металл (блоки, гранулы, кубики и др.), продукты (прутки, проволока, листы и др.) и изделия. Однако товары в виде специфических идентифицируемых изделий, таких как части машин, инструмента и др., не включаются в данную товарную позицию (см., в частности, группы 85 и 90).
(Б) ХРОМ
Хром выделяют в основном из хромита (хромистая железная руда), который преобразовывают в сесквиоксид и затем восстанавливают до металлического хрома.
В неполированном виде хром представляет собой металл серо-стального цвета, а в полированном виде он белый и блестящий. Он очень твердый и имеет высокие антикоррозионные свойства, но не очень ковкий и пластичный.
Чистый хром используется как покрытие для различных изделий из других металлов (электролитическое хромирование). Наиболее частое его применение (обычно в виде феррохрома, см. группу 72) – это получение коррозионностойкой стали. Большая часть сплавов металла (например, с никелем или кобальтом), однако, не включается в данную товарную позицию в соответствии с примечанием 5 к разделу XV.
Ряд сплавов на основе хрома используется в производстве реактивных двигателей, в защитных трубках электронагревательных элементов и др.
(В) ГЕРМАНИЙ
Германий выделяют из отходов производства цинка, из руды, содержащей германит (медно-германиевый сульфид), и из пылей газоочистки.
Это серовато-белый металл со специфическими электронно-ионными свойствами, позволяющими использовать германий в производстве электронных элементов (например, диодов, транзисторов, ламп). Его используют также в сплавах олова, алюминия и золота.
(Г) ВАНАДИЙ
Ванадий обычно выделяют из руд, содержащих минералы патронит или карнотит, главным образом путем восстановления оксида или из остатков обогащения железных, радиевых или урановых руд. В качестве чистого металла применение его ограничено. Обычно получают феррованадий (группа 72) или медно-ванадиевые лигатуры (группа 74); они используются для легирования стали, а также сплавов меди, алюминия и др.
(Д) ГАЛЛИЙ
Галлий получают в качестве побочного продукта при выделении алюминия, цинка, меди и германия или из пылей газоочистки.
Это мягкий, серовато-белый металл с температурой плавления около 30 °C и с высокой температурой испарения. Он остается жидкостью в пределах большого диапазона температур и поэтому используется как заменитель ртути в термометрах и в газоразрядных дуговых лампах. Его также используют в качестве сплава в стоматологии и для серебрения специальных зеркал.
(Е) ГАФНИЙ
Гафний выделяют из тех же руд, что и цирконий (циркон и др.). Он имеет свойства, чрезвычайно схожие со свойствами циркония.
В связи с его высоким коэффициентом поглощения медленных нейтронов гафний используется, в частности, для стержней контроля и управления в ядерных реакторах.
(Ж) ИНДИЙ
Индий выделяют из отходов производства цинка.
Это мягкий серебристый металл, обладающий высокими антикоррозионными свойствами.
Поэтому он используется самостоятельно или с цинком и др. для покрытий различных металлов. Он используется также как легирующий элемент в сплавах висмута, свинца или олова (хирургические сплавы), меди или свинца (подшипниковые сплавы) и золота (ювелирное производство, стоматологические сплавы и др.).
(З) НИОБИЙ (КОЛУМБИЙ)
Ниобий получают из руд, содержащих ниобит (колумбит) и танталит, которые подвергают обработке для получения фторида калия ниобия. Далее металл выделяют электролизом или иными методами.
Он серебристо-серый и используется в производстве газопоглотителей (для удаления последних следов газа в производстве радиоламп).
Ниобий и его ферросплав (группа 72) используются также в производстве сталей и других сплавов.
(И) РЕНИЙ
Рений получают как побочный продукт при выделении молибдена, меди и др.
В настоящее время он мало используется, однако можно предполагать его применение в будущем в гальваностегии и в качестве катализатора.
(К) ТАЛЛИЙ
Таллий выделяют из отходов обработки пиритов и других руд. Это мягкий, серовато-белый металл, напоминающий свинец.
Он используется как легирующий элемент в сплавах свинца (для повышения его температуры плавления и увеличения прочности, коррозионной стойкости и др.), а также серебра (для предотвращения потускнения).

	8113
	Металлокерамика и изделия из нее, включая отходы и лом



Металлокерамика включает две составляющие: керамическую (обладает термостойкостью и высокой температурой плавления) и металлическую. Производственный процесс, используемый для получения этих изделий, а также их физические и химические свойства обусловлены и керамической, и металлической составляющими, поэтому такие материалы называют металлокерамикой.
Керамическая составляющая обычно состоит из оксидов, карбидов, боридов и др.
Металлическая составляющая представляет собой металл, такой как железо, никель, алюминий, хром или кобальт.
Металлокерамику получают путем спекания, диспергирования или другими процессами.
Наиболее важные металлокерамические материалы получают из следующих веществ:
(1) металла и оксида, например, железо – оксид магния; никель – оксид магния; хром – оксид алюминия; алюминий – оксид алюминия;
(2) боридов циркония или хрома; эти материалы известны как боролиты;
(3) карбидов циркония, хрома, вольфрама и др. с кобальтом, никелем или ниобием;
(4) карбида бора и алюминия: изделия, плакированные алюминием, известны как борная металлокерамика.
В данную товарную позицию включается металлокерамика, необработанная или в виде изделий, не поименованная в другом месте в Номенклатуре.
Металлокерамика используется в авиастроении, ядерной индустрии и в ракетной технике. Она применяется также в печах и в ряде изделий для литья металлов (например, тигли, желоба, трубки), в производстве подшипников, прерывателей и др.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	металлокерамика, содержащая делящиеся или радиоактивные вещества (товарная позиция 2844);
(б)	пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструментов из металлокерамики, изготовленной на основе карбидов металлов, агломерированных путем спекания (товарная позиция 8209).

	Раздел XV
	Группа 81




Группа 82
Инструменты, приспособления, ножевые изделия, 
ложки и вилки из недрагоценных металлов; 
их части из недрагоценных металлов

Примечания:
1. Помимо паяльных ламп, переносных горнов, шлифовальных кругов с опорными конструкциями, маникюрных и педикюрных наборов и изделий, включаемых в товарную позицию 8209, в данную группу включаются только изделия с лезвием, режущей кромкой, с рабочей поверхностью или другой рабочей частью из:
а)	недрагоценных металлов;
б)	карбидов металлов или металлокерамики;
в)	драгоценных или полудрагоценных камней (природных, искусственных или реконструированных), на подложке из недрагоценного металла, карбида металла или металлокерамики; или
г)	абразивных материалов на подложке из недрагоценного металла при условии, что изделия имеют режущие зубья, канавки, борозды и аналогичные рабочие части из недрагоценного металла, которые сохраняют свои свойства и функции после нанесения абразивного материала.
Изготовленные из недрагоценных металлов части изделий данной группы включаются вместе с изделиями, к которым они относятся, за исключением особо поименованных частей, а также приспособлений для крепления рабочих инструментов для ручных инструментов (товарная позиция 8466). Однако части общего назначения, как указано в примечании 2 к разделу XV, в данную группу не включаются.
Головки, лезвия и режущие пластины электробритв и электрических машинок для стрижки волос включаются в товарную позицию 8510.
Наборы, состоящие из одного или более ножей, включаемых в товарную позицию 8211, и, по крайней мере, равного числа других изделий товарной позиции 8215, включаются в товарную позицию 8215.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
В данную группу включаются некоторые специальные виды изделий из недрагоценного металла, например, инструменты, приспособления, ножевые изделия, столовые приборы и т.п., которые не вошли в предыдущие группы раздела XV и не являются оборудованием или приборами раздела XVI (см. ниже), приборами или аппаратурой группы 90, а также изделиями товарной позиции 9603 или 9604.
В данную группу включаются:
(А)	Инструменты, которые, за исключением определенных конкретных изделий (например, полотен для механических пил), являются ручными (товарные позиции 8201 – 8205).
(Б)	Инструменты, указанные в двух или более товарных позициях 8202 – 8205, представленные в виде наборов для розничной продажи (товарная позиция 8206).
(В)	Сменные части для ручных инструментов, станков или для ручных инструментов с механическим приводом (товарная позиция 8207), ножи и режущие лезвия для машин или механических приспособлений (товарная позиция 8208) и пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструментов (товарная позиция 8209).
(Г)	Изделия ножевые (независимо от того, предназначены ли они для профессионального, личного или бытового использования), некоторые механические бытовые приспособления, ложки и вилки и аналогичные столовые и кухонные приборы (товарные позиции 8210 – 8215).
В целом в данную группу включаются инструменты, использование которых может осуществляться вручную независимо от того, содержат они или не содержат простые механизмы, такие как зубчатая передача, заводные ручки, плунжеры, червячные механизмы или рычаги. Однако приспособления, если они рассчитаны на крепление к верстаку, стене и т.п. или если вследствие своего веса, размера или усилия, необходимого для их применения, оснащены опорными плитами, стойками, опорными рамами и т.п. для установки их на полу, верстаке и т.п., обычно включаются в группу 84.
Таким образом, ручная дрель, которую рабочий свободно удерживает в руке без опоры, является инструментом, включаемым в товарную позицию 8205 несмотря на то, что она имеет обычный механический привод; однако дрель, предназначенная для крепления к стойке или опорной конструкции, относится к товарной позиции 8459. Аналогично ножницы-кусачки для резки металла включаются в товарную позицию 8203, в то время как гильотинные ножницы, имеющие стойку или опорную плиту, относятся к товарной позиции 8462, даже если они используются вручную.
Однако это правило имеет исключения как в ту, так и в другую сторону в зависимости от характера устройств. Так, тиски, шлифовальные круги с опорными конструкциями и переносные горны рассматриваются отдельно в товарной позиции 8205. Аналогично некоторые механические устройства (кофемолки, соковыжималки, мясорубки и т.п.) включаются в товарную позицию 8210, составленную по специальным критериям (см. соответствующие пояснения ниже). Однако в группу 84 отдельно включаются некоторые инструменты, использование которых может осуществляться только вручную, такие как устройства для распыления жидкостей или порошков (товарная позиция 8424), пневматические инструменты (товарная позиция 8467), канцелярские машины для скрепления скобами не пистолетного типа (товарная позиция 8472), причем некоторые из последних приспособлений имеют небольшие размеры и едва ли можно сказать, что у них имеется опорная плита или опорная рама.
Инструменты, ножевые изделия и т.п. обычно не включаются в данную группу, если их лезвие, режущая кромка, рабочая поверхность или другая рабочая часть выполнены не из недрагоценного металла, карбидов металлов (см. пояснения к товарной позиции 2849) или металлокерамики (см. пояснения к товарной позиции 8113); однако при этом условии они остаются включенными в данную группу, даже если они оснащены неметаллическими ручками, корпусами и т.п. такой массы, которая превышает массу металлической рабочей части (например, деревянный рубанок с металлическим ножом).
Однако в данную группу включаются также инструменты, рабочая часть которых изготовлена из природных, искусственных или реконструированных драгоценных или полудрагоценных камней (например, черных алмазов), закрепленных на основе из недрагоценного металла, карбидов металлов или металлокерамики; более того, в некоторых случаях рабочая часть может быть изготовлена из недрагоценного металла, соединенного с абразивными материалами или покрытого ими.
Эти общие правила имеют исключения, если речь идет об определенных изделиях, поименованных в товарных позициях (например, переносные горны и шлифовальные круги с опорными конструкциями). Более того, очень немногие абразивные инструменты включаются в данную группу (см. пояснения к товарным позициям 8202 и 8207), поскольку в товарную позицию 6804 включаются шлифовальные круги и аналогичное оборудование (включая шлифовальные, точильные, полировальные, правящие и режущие круги, головки, диски и наконечники) из природных камней, спеченных абразивов или керамики, содержащих или не содержащих сердечники, хвостовики, патроны, оси или аналогичные части, выполненные из других материалов, но без опорных конструкций.
Сменные части из недрагоценного металла для ручных инструментов, для станков или для ручных инструментов с механическим приводом, не вошедшие в данную группу вследствие того, что не только их рабочая часть изготовлена из материалов, перечисленных в примечании 1, обычно классифицируются в соответствии с материалом, из которого изготовлена рабочая часть, например, из резины (группа 40), кожи (группа 42), меха (группа 43), пробки (группа 45), текстильного материала (группа 59), керамических материалов (товарная позиция 6909). Щетки, используемые в станках, относятся к товарной позиции 9603.
Идентифицируемые части инструментов, ножевых изделий и т.п. из недрагоценного металла (например, рамные пилы и ножи рубанка) обычно относятся к той же товарной позиции, что и изделия в комплекте. Это правило, однако, не распространяется на части, сведенные в специальную товарную позицию. Цепи, гвозди, болты, гайки, винты, заклепки, пружины (например, для секаторов) и другие части общего назначения, как определено в примечании 2 к разделу XV, не входят в данную группу и включаются в соответствующие товарные позиции (группы 73 – 76 и 78 – 81).
Ножевые и другие изделия, включаемые в товарные позиции 8208 – 8215, могут иметь незначительные украшения из драгоценного металла или металла, плакированного драгоценным металлом (например, в виде монограммы или полосок); но если они имеют другие части (например, ручки или лезвия) из драгоценного металла или металла, плакированного драгоценным металлом, или если они отделаны природным или культивированным жемчугом или драгоценными или полудрагоценными камнями (природными, искусственными или реконструированными) (за исключением тех случаев, когда они являются рабочими частями, как указано выше), такие изделия включаются в группу 71.
В данную группу не включаются:
(а)	инструменты, ножницы и прочие ножевые изделия, которые используются в качестве медицинских, стоматологических, хирургических или ветеринарных инструментов или устройств (товарная позиция 9018);
(б)	инструменты, которые, без сомнения, относятся к игрушкам (группа 95).

	8201
	Инструменты ручные: лопаты штыковые и совковые, мотыги, кирки, тяпки, вилы и грабли; топоры, секачи и аналогичные рубящие инструменты; секаторы всех видов; косы, серпы, ножи для измельчения сена, ножницы садовые, клинья для раскалывания древесины и прочие инструменты, используемые в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве:

	
	8201 10 
	– лопаты штыковые и совковые

	
	8201 30 
	– мотыги, кирки, тяпки и грабли

	
	8201 40 
	– топоры, секачи и аналогичные рубящие инструменты

	
	8201 50 
	– секаторы и аналогичные ножницы для работы одной рукой (включая ножницы для разделки птицы)

	
	8201 60 
	– ножницы для подрезки живой изгороди, секаторы и аналогичные ножницы для работы двумя руками

	
	8201 90 
	– инструменты ручные прочие, используемые в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве





В данную товарную позицию включаются ручные инструменты, используемые в основном в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве, хотя некоторые инструменты могут быть также использованы для других целей (например, для дорожных работ, землекопных работ, горных работ, карьерных работ, плотницких работ или в быту).
В данную товарную позицию включаются:
(1) Штыковые и совковые лопаты, включая бытовые совковые лопаты для угля и специальные типы лопат (например, инструмент для окапывания, для туристов, солдат и т.п.).
(2) Вилы.
(3) Мотыги, кирки, тяпки и грабли, включая газонные грабли, комбинированные грабли-культиваторы, грубберы, прополочные культиваторы и культиваторы.
(4) Топоры, секачи и аналогичный рубящий инструмент, включая топоры для лесоруба, ручные топоры, тесаки, топоры-колуны, тесла, пилы и резаки.
(5) Секаторы и аналогичные ножницы для работы одной рукой (включая ножницы для разделки птицы). Эти инструменты обычно состоят из двух ручек, подвижно скрепленных между собой на расстоянии три четверти от их длины. Одна из этих ручек часто имеет на конце вогнутый, а другая – выпуклый режущий край ("клюв попугая"); кроме того, они отличаются от ножниц, включенных в товарную позицию 8213 и тем, что не имеют колец для пальцев.
Эти инструменты почти всегда снабжены пружиной, которая раскрывает ручки после резки, и крючком или другим креплением, которое обеспечивает возможность легко открывать или закрывать их одной рукой. При резке достаточно одной руки, эти инструменты обладают очень мощным действием.
В данную товарную позицию включаются садовые секаторы, ножницы для цветов или фруктов; секаторы для виноградника с узкими клиновидными лезвиями и т.п.
В данную товарную позицию, однако, не включаются ножницы секаторного типа, которые имеют секаторные лезвия и кольца для пальцев (см. пояснения к товарной позиции 8213).
(6) Ножницы для подрезки живой изгороди, секаторы и аналогичные ножницы для работы двумя руками, включая газонные ножницы и сучкорезы.
(7) Прочие ручные инструменты, используемые в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве. Сюда входят косы, серпы (включая крючья для мешков или снопов), измельчители для сена или соломы всех типов; сажалки, сеялки, лункокопатели, совки и рассадо-посадочные приспособления; плодосъемники; гребни для коров, гребни для чистки лошадей и скребки для свиней; скребки и ножи для коры; клинья для древесины, оборудование лесоруба для укладки бревен (крючья, захваты, багры для бревен, кантовочные крючья); приспособления для обрезки кромок газона; ножницы для стрижки овец.
Все эти инструменты входят в данную товарную позицию независимо от наличия ручек.
В данную товарную позицию также включаются идентифицируемые части таких инструментов из недрагоценного металла.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	клещи для маркировки ушей овец и других животных (товарная позиция 8203);
(б)	колуны для дорог или камня; наковальни для правки клинка косы (товарная позиция 8205);
(в)	ножи для обрезки деревьев (товарная позиция 8211);
(г)	садовые катки, бороны, сено- или травокосилки и аналогичные устройства, включая устройства, которые толкаются или тянутся вручную (группа 84);
(д)	колуны для льда (товарная позиция 9506).

	8202 
	Пилы ручные; полотна для пил всех типов (включая полотна пил для продольной резки, для прорезывания пазов или беззубые):

	
	8202 10 
	– пилы ручные

	
	8202 20 
	– полотна для ленточных пил

	
	
	– полотна для циркулярных пил (включая полотна для пил продольной резки или для прорезывания пазов):

	
	8202 31 
	– – с рабочей частью из стали

	
	8202 39 
	– – прочие, включая части

	
	8202 40 
	– полотна для цепных пил

	
	
	– полотна для пил прочие:

	
	8202 91 
	– – прямолинейные полотна для пил по металлу

	
	8202 99
	– – прочие



В данную товарную позицию включаются:
(А)	Ручные пилы для древесины, металла, камня или других материалов профессионального или бытового назначения.
Сюда относятся лучковые пилы, слесарные ножовки, лобзики и другие пилы с деревянными или металлическими лучками; филенчатые пилки, ножовки с обушком или мелкозубые ножовки с обушком, лобзиковые пилы; поперечные пилы (обычно с ручками на обоих концах); пилы в форме ножа (складные или нескладные), используемые садовниками или шахтерами; специальные пилки для часовщиков и ювелиров; комплекты пил; шарнирные пилы для туристов, военных и т.п.; пилы для шпона; пилы в сборе с усорезом, причем пила является в данном устройстве главной частью.
(Б)	Полотна для пил всех типов, для ручных пил и для станков, а также для всех материалов. Сюда входят:
(1) Полотна для ленточных пил или бесконечных ленточных пил (например, для пильных станков для распиловки древесины).
(2) Полотна для циркулярных пил (включая полотна для пил продольной резки или для прорезывания пазов для использования на фрезерных станках). Последние отличаются от фрез отношением толщины к диаметру, которое меньше, чем для фрез, а также зубьями, которые затачиваются только по окружности, как и у обычных циркулярных пил, в то время как у фрез – чаще по всей поверхности, или имеют вогнутые или выпуклые зубья.
(3) Полотна для цепных пил (в виде цепей) для валки леса, распиловки деревьев и т.п. Зубья таких полотен часто сочетают вставки из карбидов металлов или металлокерамики.
(4) Прямолинейные полотна для филенчатых пилок, шипорезных пил, слесарных ножовок и т.п., включая полотна для пил, называемых "филигранными пилами" (круглые полотна с насечкой, как у напильника, но используемые для распиловки как полотна лобзика).
(5) Прямолинейные, не имеющие зубьев полотна для камнерезных пил (кованые или обработанные механически таким образом, чтобы быть совершенно плоскими, или рифленые) при условии, что их края имеют отверстия или им придана соответствующая форма для крепления.
(6) Режущие диски без зубьев (абразивные диски) для резки металлов.
В данную товарную позицию также включаются заготовки для изготовления полотен пил. Такими заготовками считаются полосы (независимо от того, нарезаны они по длине или не нарезаны) и диски (с центральным отверстием для установки на приводном валу), если на них имеются зубья. Эти изделия обычно изготавливаются из высокоуглеродистой стали.
Полотна пил могут иметь нарезанные зубья или бывают снабжены приставными зубьями или сегментами (как, например, в некоторых циркулярных пилах). Зубья могут быть изготовлены целиком из недрагоценного металла или из недрагоценного металла с покрытием карбидами металлов, алмазами (в частности, черными) или в некоторых случаях абразивными порошками. В некоторых пилах зубья могут быть заменены алмазами или вставками из карбидов металлов, расположенными по окружности диска.
При этом лишенные зубьев диски с абразивными покрытиями по краю (например, для резки мрамора, кварца или стекла) или с рядом вставок по окружности из абразивного материала, однако, не включаются в данную товарную позицию (см. пояснения к товарной позиции 6804).
В данную товарную позицию включаются части ручных пил из недрагоценного металла, представленные отдельно (например, станки, лучки, ручки и натяжные устройства) и зубья и сегменты с зубьями из недрагоценного металла, предназначенные для вставки в полотна пил.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	тросы для резки камня (обычно это трехжильная крученая проволока из специальной стали) (товарная позиция 7312);
(б)	прорезные цепные фрезы (товарная позиция 8207);
(в)	ручные пилы со встроенным мотором (товарная позиция 8467);
(г)	музыкальные пилы (товарная позиция 9208).

	8203 
	Напильники, надфили, рашпили, клещи (включая кусачки), плоскогубцы, пассатижи, пинцеты, щипчики, ножницы для резки металла, устройства трубоотрезные, ножницы болторезные, пробойники и аналогичные ручные инструменты:

	
	8203 10 
	– напильники, надфили, рашпили и аналогичные инструменты

	
	8203 20
	– клещи (включая кусачки), плоскогубцы, пассатижи, пинцеты, щипчики и аналогичные инструменты

	
	8203 30 
	– ножницы для резки металла и аналогичные инструменты

	
	8203 40
	– устройства трубоотрезные, ножницы болторезные, пробойники и аналогичные инструменты  



В данную товарную позицию включаются следующие ручные инструменты:
(А)	Напильники, рашпили и аналогичные инструменты (включая комбинированные напильники-рашпили) всех форм (плоские, круглые, полукруглые, квадратные, треугольные, овальные и т.п.), всех размеров, для металла, дерева или других материалов.
(Б)	Клещи (включая кусачки), плоскогубцы, пассатижи, пинцеты, щипчики и аналогичные инструменты, включая:
(1) Клещи (например, пломбираторы, клещи для маркировки ушей овец и других животных, клещи для газовых труб, клещи для забивания или извлечения шплинтов, клещи для пробивки и заглушки глазков; наборы клещевидных пил).
(2) Клещи (например, ветеринарные и кузнечные клещи).
(3) Пинцеты (например, для часовщиков, цветоводов, филателистов, депиляторов).
(4) Гвоздодеры (челюстного типа, работающие по принципу двойного захвата).
(В)	Ножницы для резки металла и аналогичные инструменты, включая ножницы жестянщика и другие ножницы для резки листового металла или проволоки.
(Г)	Трубоотрезные устройства, болторезные ножницы, пробойники и аналогичные инструменты, включая:
(1) Трубоотрезные устройства с режущими колесами, болторезные ножницы и кусачки и клещевидные цепные режущие инструменты.
(2) Пробойники, например, дыропробивной инструмент для одежных петель; перфораторы для билетов (кроме штемпелей для датирования или аналогичных отличительных символов на билетах – товарная позиция 9611); дыропробивной инструмент шорника, дыропробивной инструмент для матрацев и т.п., для перфорирования кожи, войлока или фетра и т.п., в виде щипцов или используемый с применением молотка (но не обычные гвозди или аналогичные пробойники).
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	пробойники и напильники (включая вращающиеся напильники) для станков (товарная позиция 8207);
(б)	пилки для ногтей, ножницы и щипчики для ногтей (товарная позиция 8214);
(в)	щипцы для сахара (товарная позиция 8215);
(г)	механические ножницы для резки металла (товарная позиция 8462) и конторские перфорационные машины с основаниями для закрепления или установки их на столе и т.п. (товарная позиция 8472);
(д)	перфорационные устройства для нанесения дат или любых других характеристик на билетах (товарная позиция 9611).

	8204
	Ключи гаечные ручные (включая гаечные ключи с торсиометрами, но исключая воротки); сменные головки для гаечных ключей, с ручками или без них:

	
	
	– ключи гаечные ручные:

	
	8204 11
	– – неразводные

	
	8204 12 
	– – разводные

	
	8204 20 
	– головки для гаечных ключей сменные, с ручками или без них



В данную товарную позицию включаются следующие ручные инструменты:
(1) Ручные гаечные ключи (например, с фиксированными или регулируемыми губками; торцевые гаечные ключи или гаечные ключи с храповиком; гаечные ключи с коленчатой рукояткой); гаечные ключи для велосипедов или автомобилей, для глухарей, гидрантов или труб (включая цепные гаечные ключи для труб); гаечные ключи с торсиометрами. В данную товарную позицию, однако, не включаются воротки (товарная позиция 8205).
(2) Сменные головки для гаечных ключей, с ручками или без них, включая приводы и удлинители.

	8205 
	Инструменты ручные (включая алмазные стеклорезы), в другом месте не поименованные или не включенные; лампы паяльные; тиски, зажимы и аналогичные изделия, кроме принадлежностей и частей станков; наковальни; горны переносные; шлифовальные круги с опорными конструкциями, с ручным или ножным приводом:

	
	8205 10
	– инструменты для сверления, нарезания наружной или внутренней резьбы

	
	8205 20
	– молотки и кувалды

	
	8205 30 
	– рубанки, долота, стамески и аналогичные режущие инструменты для обработки древесины

	
	8205 40 
	– отвертки

	
	
	– инструменты ручные прочие (включая алмазные стеклорезы):

	
	8205 51 
	– – инструменты бытовые

	
	8205 59
	– – прочие

	
	8205 60 
	– лампы паяльные

	
	8205 70 
	– тиски, зажимы и аналогичные изделия

	
	8205 90 
	– прочие, включая наборы изделий из двух или более субпозиций данной товарной позиции



В данную товарную позицию включаются все ручные инструменты, не включенные в другие товарные позиции данной группы или не поименованные в другом месте Номенклатуры (см. общие положения к данной группе), а также некоторые другие инструменты или устройства, перечисленные в заглавии.
В нее входит большое количество ручных инструментов (включая те из них, которые имеют простые ручные механизмы, такие как заводные ручки, храповики или зубчатые передачи). К данной категории инструментов относятся:
(А)	Инструмент для сверления, нарезания наружной или внутренней резьбы, такой как коловороты (включая коловороты с храповиком), дрели и ручные дрели; клуппы, воротки и винтовальные доски. Сменные инструменты, такие как сверла, режущие пластины, метчики и винторезные головки для вышеуказанных ручных инструментов сюда не входят – см. товарную позицию 8207.
(Б)	Молотки и кувалды, такие как молотки для кузнецов, котельщиков, плотников, рабочих каменоломен, каменотесов, стекольщиков и каменщиков, молотки для дробления камня, тяжелые молоты, молотки для обтесывания камня и кирпича и молотки с дополнительными приспособлениями, такими как кирки и гвоздодеры.
(В)	Рубанки, долота, стамески и аналогичный режущий инструмент для обработки дерева, такой как рубанки и фрезы всех типов для обработки фасонных поверхностей (фуганки, шпунтубели, зензубели, шерхебели и т.п.), скобели и цикли, гравировальные резцы и струги, которыми обычно пользуются плотники, столяры, столяры-краснодеревщики, бондари, резчики по дереву и т.п.
(Г)	Отвертки (включая отвертки с храповиком).
(Д)	Ручные инструменты прочие (включая алмазные стеклорезы).
К данной категории инструментов относятся:
(1) Некоторые изделия домашнего обихода, включая инструменты с режущими лезвиями, за исключением механических инструментов (см. пояснения к товарной позиции 8210), которые имеют свойство инструментов и, соответственно, не входят в товарную позицию 7323, такие как:
Плоские гладильные утюги (газовые, парафиновые (керосиновые), древесноугольные и т.п., но не электрические, которые относятся к товарной позиции 8516), щипцы для завивки волос; ключи для открывания бутылок, штопоры, простые консервные ножи (включая ключи для открывания консервных банок); щипцы для орехов; косточко-выталкиватели для вишен (с пружиной); одежные крючки; рожки для обуви; стальные и другие металлические ножеточки; ножи и зубчатые ножи для кондитерских изделий; терки для сыра и т.п.; мясорубки-"молнии" (с режущими дисками); ломтерезки для сыра, ломтерезки для овощей; вафельницы; взбивалки для сливок или яиц, ломтерезки для яиц; фигурные ножи для масла; нож для колки льда; толкушки для овощей; шпиговальные иглы; кочерги, щипцы, скребки и подъемные устройства для крышек печей или каминов.
(2) Инструменты часовщика, такие как инструменты для прессовки камней, противовесы, клепальные шпильки, заводные головки, устройства для полировки осей шарниров, инструменты для установки пробок на резьбе баланса и регулировочные инструменты.
(3) Алмазы для резки стекла, включая циркульные алмазы, установленные на градуированной шкале (для вырезки кругов), и алмазные скрайберы для разметки на стекле. Сюда не входят алмазы, поставляемые отдельно (товарная позиция 7102).
(4) Кузнечные инструменты, такие как брусчатки, ковочные штампы, круглые раскатки, кузнечные зубила и пробойники.
(5) Инструменты для горных работ, дорожно-строительных работ и т.п., такие как лапчатые ломы, рычаги, каменотесные долота, пробойники и клинья.
(6) Инструменты для каменщиков, литейщиков, штукатуров, маляров и т.п., такие как кельмы, гладилки, лопатки, скребки и ножи, сглаживающие иглы и скребки, зубчатые ролики, стеклорезы с режущими колесиками, шпатели.
(7) Различные ручные инструменты, такие как ветеринарные кривые ножи, копытные ножи, тычки и ковальные клещи, резцы и долота, пробойники; обжимки, пробойники и штемпели клепальщика; неклещевидные гвоздодеры, бородки и инструменты для открывания ящиков; монтировки для покрышек; сапожные шила (без ушка); бородки обойщика или переплетчика; паяльники и маркировочный инструмент; скребки по металлу; наборы пил неклещевидного типа; усорезы; пробоотборники для сыра и аналогичные инструменты; трамбовки для уплотнения грунта; устройства для правки шлифовальных кругов; приспособления для обшивки тары и т.п., кроме указанных в товарной позиции 8422 (см. соответствующее пояснение); пружинные "пистолеты" для сшивания пакетов, картона и т.п.; патронные инструменты для клепки, заглушки отверстий в стенах и т.п.; трубки для стеклодувов; трубки для выдувания; банки для масла и масленки (включая масленки с насосом или с червячным механизмом), масленки для оружейной смазки.
(Е)	Паяльные лампы (например, для низкотемпературной или высокотемпературной пайки; для снятия краски; для пуска полудизельных двигателей). Эти лампы представлены двумя типами, оба они автономны и различаются по виду используемого топлива; эти лампы оснащены либо резервуаром для нефти или другого жидкого топлива (часто с небольшим насосом), либо сменным патроном, заполненным газом. В некоторых случаях на наконечник лампы устанавливается паяльник для низкотемпературной пайки или клеймения или прочие приспособления. В данную товарную позицию не включаются газовые сварочные аппараты (товарная позиция 8468).
(Ж) Тиски, зажимы и аналогичные изделия, включая ручные тиски, прутковые, верстачные или настольные тиски для столяров или плотников, слесарей, оружейных мастеров, часовщиков и т.п., но не включая тиски, являющиеся принадлежностями или частью станков или водоструйных резательных машин. Эта группа изделий также включает зажимы и верстачные фиксаторы, которые, подобно тискам, служат в качестве зажимных приспособлений (например, столярные зажимы, напольные зажимы и зажимы, используемые при изготовлении инструментов).
К данной категории изделий относятся металлические тиски с губками, покрытыми неметаллическим материалом (дерево, волокно и т.п.), которые предохраняют изделие от повреждений.
В данную товарную позицию, однако, не включаются вакуумные присоски (зажимы всасывающего типа), состоящие из основания, ручки и вакуумного рычага из недрагоценного металла, и резиновых дисков, которые предназначены для временного крепления к предмету так, чтобы этот предмет можно было передвигать (например, товарная позиция 7325, 7326 или 7616).
(З)	Наковальни; переносные горны; шлифовальные круги с опорными конструкциями, с ручным или ножным приводом.
К данной категории относятся:
(1) Наковальни (включая двурогие) всех размеров и назначений, например, кузнечные наковальни; наковальни для часовщиков или ювелиров; сапожные колодки; ручные наковальни для правки лезвия косы.
(2) Переносные горны, обычно оснащенные воздуходувками и иногда наковальнями; они, в основном, используются в небольших мастерских, на малых верфях и т.п.
(3) Шлифовальные круги (с ручным или ножным приводом) с деревянными или иными опорными конструкциями. Шлифовальные круги с механическим приводом включаются в группу 84 или 85. Точильные камни и аналогичные изделия, представленные отдельно, включаются в товарную позицию 6804.
Инструменты, содержащие металл, но имеющие рабочие части из резины, кожи, фетра или войлока и т.п., классифицируются в соответствии с материалами, из которых они изготовлены (группы 40, 42, 59 и т.п.).
Помимо перечисленных выше исключений, в данную товарную позицию также не включаются следующие:
(а)	швейные иглы для ручной работы и другие изделия товарной позиции 7319;
(б)	сменный инструмент, предназначенный для использования в ручных инструментах, механических или немеханических, в станках или в ручных инструментах с механическим приводом (например, наконечники для отверток и инструмента для бурения скальных пород) (товарная позиция 8207);
(в)	устройства для метания, разбрызгивания или распыления жидкостей или порошков (даже если они с ручным управлением) (товарная позиция 8424);
(г)	приспособления для крепления инструментов для ручных инструментов (товарная позиция 8466);
(д)	инструменты ручные с пневматическим, гидравлическим или со встроенным электрическим или неэлектрическим двигателем (товарная позиция 8467);
(е)	маркировочные, измерительные, контрольные или калибровочные инструменты (например, маркировочные шаблоны и пробойники, кернеры и скрайберы, кронциркули и калибры) группы 90.

	8206 
	Инструменты из двух или более товарных позиций 8202 – 8205, в наборах, предназначенных для розничной продажи



В данную товарную позицию включаются наборы инструментов, попадающих, по крайней мере, в две или более товарные позиции 8202 – 8205, при условии, что они представлены в виде наборов для розничной продажи (например, в пластмассовой коробке или в металлическом инструментальном ящике).
В данную товарную позицию включаются, inter alia:
(1) Наборы инструментов для ремонта автомобилей, включающие, например, наборы муфт, гаечные ключи, гаечные ключи с храповиками, отвертки, плоскогубцы.
(2) Простые комбинации, такие как наборы гаечных ключей и отверток.
Наборы, в которые входят второстепенные по значимости инструменты из других товарных позиций или групп Номенклатуры, рассматриваются в данной товарной позиции при условии, что такие второстепенные изделия не изменяют основного свойства наборов инструментов из двух или более товарных позиций 8202 – 8205.

	8207 
	Сменные рабочие инструменты для ручных инструментов, с механическим приводом или без него или для станков (например, для прессования, штамповки, вырубки, нарезания резьбы, сверления, растачивания, протягивания, фрезерования, токарной обработки или завинчивания), включая фильеры для волочения или экструдирования металла, инструменты для бурения скальных пород или грунтов:

	
	
	– инструменты для бурения скальных пород или грунтов:

	
	8207 13
	– – с рабочей частью из металлокерамики

	
	8207 19
	– – прочие, включая части

	
	8207 20
	– фильеры для волочения или экструдирования металла

	
	8207 30
	– инструменты для прессования, штамповки или вырубки

	
	8207 40
	– инструменты для нарезания внутренней или наружной резьбы

	
	8207 50
	– инструменты для сверления, кроме инструментов для бурения скальных пород

	
	8207 60
	– инструменты для растачивания или протягивания

	
	8207 70
	– инструменты для фрезерования

	
	8207 80
	– инструменты для токарной обработки

	
	8207 90
	– инструменты сменные прочие



В то время как (помимо нескольких исключений, таких как полотна для механических пил) в предыдущих товарных позициях данной группы рассматриваются в основном ручные инструменты, готовые к применению сразу же или после установки их на держатели, в данную товарную позицию включается важная категория инструментов, которые нельзя использовать отдельно и которые сконструированы для установки в зависимости от конкретного применения на:
(А)	ручных инструментах с механическим приводом или без него (например, ручные дрели, коловороты и клуппы);
(Б)	станках, указанных в товарных позициях 8457 – 8465 или в товарной позиции 8479, согласно примечанию 7 к группе 84;
(В)	инструментах товарной позиции 8467
для прессования, штамповки, вырубки, нарезания внутренней или наружной резьбы, сверления, растачивания, зенкования, прошивки, фрезерования, зубонарезания, токарной обработки, отрезки, долбления или волочения и т.п. металлов, карбидов металлов, дерева, камня, эбонита, некоторых пластмасс или других твердых материалов или для завинчивания.
В данную товарную позицию также включаются инструменты, предназначенные для использования с машинами для бурения скальных пород или грунтов, указанными в товарной позиции 8430.
Пресс-формы, штампы, сверла и другие сменные инструменты для машин или оборудования, кроме упомянутых выше, классифицируются как части машин или оборудования, для которых они предназначены.
Инструменты данной товарной позиции могут быть цельными или составными изделиями.
Цельные инструменты, полученные целиком из одного вида материала, обычно изготавливаются из легированной стали или высокоуглеродистой стали.
Составные инструменты состоят из одной или более рабочих частей из недрагоценного металла, карбидов металлов или металлокерамики, алмаза или других драгоценных или полудрагоценных камней, либо постоянно закрепленных на основе из недрагоценного металла при помощи сварки или механического крепления, либо установленных как съемные части. В последнем случае инструмент содержит корпус из недрагоценного металла и одну или более рабочих частей (лезвие, пластину, остриё), крепящихся к корпусу посредством приспособления, состоящего, например, из зажимной скобы, зажимного винта или шплинта со стружколомной кромкой, если это необходимо.
В данную товарную позицию включаются, кроме того, инструменты с рабочей частью из недрагоценного металла, снабженной или покрытой абразивными материалами, при условии, что эти инструменты имеют режущие зубья, пазы, канавки и т.п., которые остаются таковыми и сохраняют свои функции даже после нанесения абразива, то есть инструменты, которые готовы к работе и без абразива; однако большинство абразивных инструментов в данную товарную позицию не входят (см. пояснения к товарной позиции 6804).
Инструменты, рассматриваемые в данной товарной позиции, включают:
(1) Инструменты для бурения скальных пород или грунтов, включая инструменты для бурения горных пород и нефтяных скважин или шурфования (например, спиральные буры, головки буров и бурильные молотки).
(2) Фильеры для волочения или экструдирования металла, включая волочильные доски.
(3) Инструменты для прессования, штамповки или вырубки, включая штампы и пресс-формы для холодной штамповки или прессования листового металла; ковочные штампы; перфорационные или вырубные штампы и штампы для станков.
(4) Инструменты для нарезания внутренней или наружной резьбы, такие как метчики и плашки, резьбовые резцы и винторезные головки.
(5) Инструменты для сверления, кроме инструментов для бурения скальных пород, включая сверла (спиральные или винтовые сверла, центровые сверла и т.п.), сверло коловорота и т.п.
(6) Инструменты для растачивания или протягивания, включая зенкование.
(7) Инструменты для фрезерования, например, фрезы (плоские фрезы, фрезы со спиральным зубом, фрезы с шахматным расположением зубьев или угловые фрезы); червячные фрезы и т.п.
(8) Инструменты для токарной обработки.
(9) Прочие сменные инструменты, такие как:
(а)	инструменты для заточки, строгания, нарезания канавок, притирки или правки;
(б)	инструменты для долбления, фрезерования или соединения на шипах дерева, включая режущие цепи для долбления древесины;
(в)	инструменты для смешивания (перемешивания), взбалтывания и т.д. таких материалов, как краска, клей, строительный раствор, мастика, шпатлевка и грунтовка;
(г)	наконечники для отверток.
Волоки, токарные инструменты и т.п. включаются в данную товарную позицию даже в том случае, если они радиоактивны.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	полировальные круги и прочие инструменты, рабочие части которых изготовлены из резины, кожи, фетра или войлока и т.п. и которые классифицируются в соответствии с материалами, из которых они изготовлены (группы 40, 42, 59 и т.п.);
(б)	полотна для пил всех типов (товарная позиция 8202);
(в)	резцы рубанков и аналогичные части инструментов (товарная позиция 8205);
(г)	ножи и режущие лезвия для машин или механических приспособлений (товарная позиция 8208);
(д)	пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструментов, не установленные на них, из металлокерамики (товарная позиция 8209);
(е)	фильеры прядильно-формовочных машин для экструзии химических волокон (товарная позиция 8448);
(ж)	приспособления для крепления инструмента и деталей для машин или для ручных инструментов, и самораскрывающиеся резьбонарезные головки (товарная позиция 8466);
(з)	волоки для вытягивания стекловолокна (товарная позиция 8475);
(и)	щетки (металлические или неметаллические), используемые в качестве частей машин (товарная позиция 9603).

	8208
	Ножи и режущие лезвия для машин или механических приспособлений:

	
	8208 10 
	– для обработки металла

	
	8208 20
	– для обработки древесины

	
	8208 30
	– для кухонных приборов или для машин, используемых в пищевой промышленности

	
	8208 40 
	– для машин, применяемых в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве

	
	8208 90 
	– прочие



В данную товарную позицию входят неустановленные ножи или режущие лезвия, прямоугольной, круглой или иной формы для машин или механических приспособлений. Сюда, однако, не входят режущие лезвия или ножи для ручных инструментов товарных позиций 8201 – 8205 (например, резцы рубанков).
В данную товарную позицию включаются следующие ножи или режущие лезвия:
(1) Для обработки металла:
(а)	лезвия и ножи для установки в инструментах станков, например, в развертках или фрезах;
(б)	лезвия для гильотинных ножниц или механических ножниц для резки листового металла, проволоки, прутков и т.п.
(2) Для обработки древесины:
(а)	лезвия и пластины для строгальных или аналогичных деревообрабатывающих машин;
(б)	лезвия для фанерострогальных машин.
(3) Для кухонных приборов или для машин, используемых в пищевой промышленности, такие как лезвия и измельчители для приспособлений или машин, используемых в быту или мясниками, булочниками и т.п. (например, ножи для мясорубок, овощерезок, хлеборезок, ломтерезок для ветчины или окороков).
(4) Для машин, применяемых в сельском хозяйстве, садоводстве или лесном хозяйстве, например, ножи и лезвия для измельчителей корней, соломорезок и т.п. или для газонокосилок; лезвия и сегменты лезвий для жаток или уборочных машин. В данную товарную позицию, однако, не включаются ножи для плугов или диски для борон.
(5) Для прочих машин или механических приспособлений, такие как:
(а)	ножи и лезвия, включая круглые или чашечные лезвия для машин, используемых для разделения, подрезания или обрезки поверхности кожи;
(б)	ножи и лезвия для машин, предназначенных для резки бумаги, текстильных и полимерных материалов и т.п.; машин для измельчения табака и т.п.

	8209 
	Пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструментов, не установленные на них, из металлокерамики



Изделия, включенные в данную товарную позицию, изготавливаются обычно в виде пластин, брусков, наконечников, прутков, шариков, колец и т.п. и отличаются большой твердостью, даже в горячем состоянии, и большой жесткостью.
Благодаря своим особым качествам эти пластины, наконечники и т.п. привариваются, припаиваются тугоплавким припоем или крепятся зажимными приспособлениями к инструментам токарных и фрезерных станков, дрелям, штампам или другому высокоскоростному режущему инструменту, предназначенному для обработки металла или иных твердых материалов. Они включаются в данную товарную позицию независимо от того, заточены они или нет, или подготовлены иным образом, но не входят сюда, если они уже установлены на инструменте; в этом случае они относятся к товарным позициям для инструментов, особенно к товарной позиции 8207.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	несмешанные, неспеченные карбиды металлов (товарная позиция 2849);
(б)	готовые, но не спеченные смеси карбидов металлов (товарная позиция 3824);
(в)	керамические пластины, бруски, наконечники и аналогичные изделия для инструментов (товарная позиция 6909);
(г)	пескоструйные сопла и другие износостойкие части машин из металлокерамики (группа 84).


	8210 
	Устройства ручные механические массой 10 кг или менее для приготовления, обработки или подачи пищи или напитков



В данную товарную позицию включаются неэлектрические механические устройства, обычно ручные, имеющие массу не более 10 кг и предназначенные для приготовления, обработки или подачи пищи или напитков.
Устройства, включаемые в данную товарную позицию, считаются механическими, если у них имеются такие механизмы, как заводные ручки, механизмы привода, шнеки, насосы и т.п.; однако простой рычаг или плунжер сам по себе не считается механическим устройством и не подлежит рассмотрению в данной товарной позиции, если только данное устройство не крепится к стене или иной поверхности или не имеет опорную пластину и т.п. для установки на столе, на полу и т.п.
Таким образом, в данную товарную позицию включаются устройства, которые относились бы либо к товарной позиции 8205, либо к группе 84, если бы они не удовлетворяли следующим условиям:
(1) их масса 10 кг или менее;
(2) они имеют вышеуказанные механические характеристики.
Ниже приводятся в качестве примера изделия, которые входят в данную товарную позицию при условии, что они удовлетворяют вышеуказанным критериям:
мельницы для кофе или специй; измельчители и мялки для овощей; мясорубки и мясорезки; устройства для обработки мяса; терки для сыра и т.п.; ломтерезки и ножи для овощей или фруктов и картофелечистки, включая шинковки картофеля; ломтерезки для хлеба; ножи для макарон или спагетти; устройства для извлечения косточек из фруктов (кроме пружинных косточковыталкивателей, которыми пользуются только вручную); ключи для открывания и закрывания бутылок; механические консервные ножи (кроме простых консервных ножей товарной позиции 8205); приспособления для консервирования; сбивалки для масла; мороженицы и порционные устройства; взбивалки и смесители для яиц, сливок или майонеза; соковыжималки для фруктов или мяса; устройства для измельчения льда.

	8211
	Ножи с режущими лезвиями, пилообразными или нет (включая ножи для обрезки деревьев), кроме ножей товарной позиции 8208, и лезвия для них (+):

	
	8211 10 
	– наборы различных изделий

	
	
	– прочие:

	
	8211 91
	– – столовые ножи с фиксированными лезвиями

	
	8211 92 
	– – прочие ножи с фиксированными лезвиями

	
	8211 93 
	– – ножи с нефиксированными лезвиями

	
	8211 94 
	– – лезвия

	
	8211 95 
	– – рукоятки из недрагоценных металлов



В данную товарную позицию включаются ножи с режущими лезвиями, пилообразными или нет, за исключением ножей, включаемых в товарную позицию 8208, и некоторых инструментов и столовых приборов, называемых иногда "ножами", которые прямо или косвенно упоминаются в других товарных позициях данной группы (например, ножи режущего устройства косилки товарной позиции 8201 и другие изделия, исключенные из данной товарной позиции в конце данного пояснения).
В данную товарную позицию включаются:
(1) Нескладывающиеся столовые ножи всех типов, включая разделочные или десертные ножи. Их ручки и лезвия могут быть цельнометаллическими, или они могут иметь ручку из недрагоценного металла, дерева, рога, пластмассы и т.п.
(2) Нескладывающиеся кухонные ножи, ножи для профессионального или иного использования; эти ножи обычно не так декоративны по своему внешнему виду, как ножи предыдущего типа. К данной категории относятся, inter alia:
ножи для мясников; ножи для переплетчиков или специалистов бумажной промышленности; ножи для дубильщиков, скорняков, шорников или сапожников с ручками или без них; ножи для распечатывания сотов; садовые ножи для обрезки сучьев для садовников и т.п.; охотничьи ножи, финки; ножи для устриц; ножи для чистки фруктов.
(3) Складывающиеся ножи всех типов с ручками из недрагоценного металла, дерева, рога, пластмассы и т.п. К данной категории товаров относятся, inter alia:
карманные ножи, перочинные ножи, большие карманные ножи, ножи для туристов и спортсменов (все эти ножи могут иметь несколько лезвий или иметь такие дополнительные инструменты, как штопоры, шилья, отвертки, ножницы, консервные ножи и т.п.); складывающиеся карманные ножи для обрезки сучков, окулировки, черенкования и т.п.
(4) Ножи с несколькими сменными лезвиями, с ручками или без ручек.
В данную товарную позицию также включаются полотна для изготовления вышеуказанных ножей, которые могут быть в виде обработанных или необработанных заготовок, полированных или полностью готовых лезвий. Сюда также входят ручки из недрагоценного металла для ножей данной товарной позиции.
В дополнение к исключениям, перечисленным выше, в данную товарную позицию также не включаются:
(а)	секачи и резаки (товарная позиция 8201);
(б)	изделия режущие товарной позиции 8214;
(в)	ножи для рыбы и масла (товарная позиция 8215).
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 8211 10
Классификация в субпозиции 8211 10 ограничивается наборами различных ножей или наборами различных изделий, в которых количество ножей преобладает над количеством прочих изделий.

	8212
	Бритвы и лезвия для них (включая полосовые заготовки для лезвий):

	
	8212 10
	– бритвы

	
	8212 20 
	– лезвия для безопасных бритв, включая полосовые заготовки для лезвий

	
	8212 90 
	– прочие части



В данную товарную позицию включаются:
(1) Опасные бритвы, включая отдельно представленные лезвия (в готовом или в незаконченном виде), и ручки из недрагоценного металла, представленные отдельно.
(2) Безопасные бритвы и их части и лезвия из недрагоценного металла в готовом или в незаконченном виде.
(3) Пластмассовые безопасные бритвы, представленные вместе с лезвиями.
В данную товарную позицию также включаются неэлектрические бритвенные приборы для сухого бритья и лезвия к ним, режущие сетки и головки для неэлектрических бритв.
Заготовки для безопасных бритвенных лезвий также входят в данную товарную позицию, если они имеют вид полосок стали, отпущенных или неотпущенных, при условии, что на них имеются отверстия для изготовления безопасных бритвенных лезвий или что лезвия подсечены по внешней кромке и могут быть разделены при небольшом нажиме.
В данную товарную позицию не включаются:	
(а) пластмассовые безопасные бритвы, представленные без лезвий (товарная позиция 3924);
(б) электробритвы и головки, лезвия и режущие сетки таких бритв (товарная позиция 8510).

	8213
	Ножницы, портновские ножницы и аналогичные ножницы, и лезвия для них



Ножницы, включаемые в данную товарную позицию, состоят из двух режущих лезвий, иногда зубчатых, перекрывающих друг друга и подвижно скрепленных примерно в середине винтом или штырем. В основном в данную товарную позицию включаются только такие ножницы, у которых каждая режущая часть имеет на одном конце кольцо для пальца. Режущие лезвия могут быть цельными или состоять из собственно лезвия и ручки, скрепленных между собой.
В данную товарную позицию также включаются определенные виды ножниц с шарниром на одном конце и с одним кольцом для пальца (которые используются в основном в текстильной промышленности).
В данную товарную позицию включаются, inter alia:
(1) Обычные ножницы для бытового или канцелярского использования или для шитья и т.п. с прямыми или кривыми режущими лезвиями.
(2) Ножницы для профессионального использования, например, портновские ножницы (включая ножницы для одежных петель); парикмахерские ножницы (включая филировочные ножницы); ножницы для обивщиков, кожевенников, для изготовления перчаток или шляп.
(3) Маникюрные ножницы, включая ножницы, у которых с одной стороны режущего лезвия имеется пилка для ногтей.
(4) Маленькие складные ножницы, например, карманные ножницы и ножницы для вышивания; цветочные ножницы; виноградные ножницы; ножницы для обрезки сигар.
(5) Специальные ножницы, такие как ножницы для прокалывания; двойные ножницы (с четырьмя режущими лезвиями) для отрезания полосок ткани; ножницы для стрижки лошадей; ножницы для подрезки копыт; секаторные ножницы (с одним вогнутым и одним выпуклым лезвиями), но с характерными для ножниц кольцами для пальцев (например, для срезания цветов).
В данную товарную позицию включаются лезвия для ножниц в готовом или в незаконченном виде.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	ножницы для подрезки живой изгороди, стригальные машины для стрижки овец и т.п., с лезвиями без колец для пальцев, а также секаторы и аналогичные ножницы для работы одной рукой (включая ножницы для разделки птицы) товарной позиции 8201;
(б)	специальные ветеринарные ножницы для подрезания копыт животным, предназначенные для работы двумя руками (товарная позиция 8205).

	8214 
	Изделия режущие прочие (например, машинки для стрижки волос, специальные ножи для мясников или специальные кухонные ножи и сечки, ножи для бумаги); маникюрные или педикюрные наборы и инструменты (включая пилки для ногтей):

	
	8214 10 
	– ножи для бумаги, вскрытия конвертов и подчистки текстов, точилки для карандашей и лезвия для них

	
	8214 20
	– наборы и инструменты маникюрные или педикюрные (включая пилки для ногтей)

	
	8214 90 
	– прочие



В данную товарную позицию включаются:
(1) Ножи для бумаги, вскрытия конвертов, подчистки текстов, точилки для карандашей (включая карманные) и лезвия к ним, но не машинки для заточки карандашей товарной позиции 8472.
(2) Маникюрные или педикюрные наборы и инструменты, включая пилки для ногтей (складные или нескладные). Такие инструменты также включают в себя инструменты для чистки ногтей, ножички и щипчики для удаления мозолей, ножички для обрезания заусениц, лопаточки для отодвигания ногтевого валика, щипчики и ножницы для ногтей.
Маникюрные или педикюрные наборы обычно уложены в коробки, ящички и т.п. и могут включать в себя ножницы, неметаллические инструменты для полировки ногтей, депиляторные пинцеты и т.п., которые по отдельности подлежат классификации в соответствующих товарных позициях.
(3) Машинки для стрижки волос ручные, неэлектрические.
Электрические машинки для стрижки волос со встроенным электродвигателем включаются в товарную позицию 8510; механические машины для стрижки животных, обычно установленные на опоре и оснащенные гибкой передачей, включаются в товарную позицию 8436.
В данную товарную позицию включаются не только запчасти к машинкам для стрижки волос данной товарной позиции, но также режущие сетки и головки для механических машинок товарной позиции 8436.
(4) Специальные ножи для мясников или специальные кухонные ножи и сечки. Эти изделия отличаются по форме от обычных ножей и могут быть предназначены для использования как одной, так и двумя руками.

	8215 
	Ложки, вилки, половники, шумовки, лопаточки для тортов, ножи для рыбы, масла, щипцы для сахара и аналогичные кухонные или столовые приборы:

	
	8215 10
	– наборы кухонных или столовых приборов, содержащие, по крайней мере, одно изделие, покрытое драгоценным металлом гальваническим способом 

	
	8215 20
	– наборы кухонных или столовых приборов прочие

	
	
	– прочие:

	
	8215 91 
	– – покрытые драгоценным металлом гальваническим способом 

	
	8215 99
	– – прочие



В данную товарную позицию включаются:
(1) Ложки всех типов, включая ложечки для соли или горчицы.
(2) Столовые вилки; разделочные вилки, сервировочные вилки, поварские вилки; вилки для выпечки; вилки для устриц; вилки для улиток; длинные вилки для поджаривания хлеба на огне.
(3) Половники и шумовки с длинной ручкой (для овощей, жарки и т.п.).
(4) Лопатки для рыбы, выпечки, земляники, спаржи.
(5) Тупые ножи для рыбы и масла.
(6) Щипцы для сахара всех видов (для колки или других целей), щипцы для выпечки, щипцы для закусок, щипцы для спаржи, щипцы для улиток, щипцы для мяса и щипцы для льда.
(7) Другие столовые приборы, такие как щипцы для птицы или мяса, а также щипцы для омаров или других штучных продуктов.
Эти изделия могут быть цельными или с крепящимися ручками из недрагоценного металла, дерева, пластмассы и т.п.
В соответствии с примечанием 3 к данной группе, в данную товарную позицию также включаются наборы, состоящие из одного или более ножей товарной позиции 8211 и, по крайней мере, равного числа изделий данной товарной позиции.
В данную товарную позицию не включаются резаки для омаров или птицы типа секаторов или ножниц (товарная позиция 8201 или 8213).
	Раздел XV
	Группа 82




Группа 83
Прочие изделия из недрагоценных металлов

Примечания:
1. В данной группе части изделий, изготовленные из недрагоценных металлов, должны включаться в те же товарные позиции, что и изделия, в состав которых они входят. Однако изделия из черных металлов товарной позиции 7312, 7315, 7317, 7318 или 7320 или аналогичные изделия из других недрагоценных металлов (группы 74 – 76 и 78 – 81) не должны рассматриваться в качестве частей изделий, включаемых в эту группу.
В товарной позиции 8302 термин "мебельные колеса" означает мебельные колеса или ролики диаметром (включая, в соответствующих случаях, шину) не более 75 мм или те же колеса или ролики диаметром (включая, в соответствующих случаях, шину) более 75 мм при условии, что ширина колеса или шины, насаженной на него, составляет менее 30 мм.

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Несмотря на то, что в группах 73 – 76 и 78 – 81 изделия классифицируются в соответствии с конкретным металлом, к данной группе, как и к группе 82, относятся некоторые отдельные типы товаров независимо от недрагоценного металла, из которого они изготовлены.
В основном части из недрагоценного металла должны классифицироваться вместе с изделиями, в состав которых они входят (см. примечание 1 к данной группе). Однако в данную группу не включаются пружины (даже если они сделаны специально для замков и т.д.), цепочки, тросы, гайки, болты, винты или гвозди; все эти товары рассматриваются в соответствующих товарных позициях групп 73 – 76 и 78 – 81 (см. примечание 2 к разделу XV и примечание 1 к данной группе).

	8301 
	Замки висячие и врезные (действующие с помощью ключа, кодовой комбинации или электрические), из недрагоценных металлов; задвижки и рамки с задвижками, объединенные с замками, из недрагоценных металлов; ключи для любых вышеуказанных изделий, из недрагоценных металлов (+):

	
	8301 10 
	– замки висячие

	
	8301 20 
	– замки, предназначенные для установки в моторных транспортных средствах

	
	8301 30 
	– замки, предназначенные для установки в мебели   

	
	8301 40
	– замки прочие

	
	8301 50 
	– задвижки и рамки с задвижками, объединенные с замками   

	
	8301 60 
	– части

	
	8301 70 
	– ключи, поставляемые отдельно



В данную товарную позицию включаются запирающие устройства, действующие с помощью ключа (например, замки цилиндрового, рычажного, перекидного типа или типа Брама) или управляемые комбинацией букв или цифр (кодовые замки).
В нее также входят электрические замки (например, для входных дверей многоквартирных домов или для дверей лифтов). Эти замки могут действовать, например, с помощью введения в них магнитной карточки, набора кодовой комбинации на электронных кнопках или радиоволнового сигнала.
В данную товарную позицию поэтому, inter alia, входят:
(А)	Висячие замки всех типов для дверей, чемоданов, ящиков, сумок, велосипедов и т.д., включая действующие с помощью ключа запирающиеся засовы.
(Б)	Врезные замки для дверей или ворот, почтовых ящиков, сейфов, коробок или шкатулок, мебели, фортепиано, саквояжей, чемоданов, дамских сумок, сумок для официальных бумаг и т.д.; для автомобилей, железнодорожного подвижного состава, трамвайных вагонов и т.д.; для лифтов, ставней, задвижных дверей и т.д.
(В)	Задвижки и рамки с задвижками, объединенные с замками.
В данную товарную позицию также включаются:
(1) Части вышеупомянутых изделий из недрагоценных металлов, которые могут быть отчетливо распознаны (например, корпуса, засовы, сувальды и пазы, тонкие накладки дверного замка, лицевые пластины, бороздки на ключе и замке, механизмы и цилиндрические барабаны-валики).
(2) Ключи из недрагоценных металлов для вышеупомянутых изделий, готовые или незаконченные (включая грубо отлитые, кованые или штампованные заготовки).
В данную товарную позицию также включаются специальные ключи от купе железнодорожных вагонов, отмычки и т.д.
В данную товарную позицию не включаются, однако, обыкновенные щеколды или засовы и т.д. (товарная позиция 8302), а также задвижки и зажимы (действующие без помощи ключа или кодовой комбинации) для дамских сумок, портфелей, "дипломатов" и т.д. (товарная позиция 8308).
Пояснение к субпозиции.
Субпозиция 8301 30
В данную субпозицию включаются замки не только для домашней мебели, но также и для конторской.

	8302
	Крепежная арматура, фурнитура и аналогичные изделия из недрагоценных металлов, используемые для мебели, дверей, лестниц, окон, штор, в салонах транспортных средств, шорных изделий, чемоданов, ящиков, шкатулок или аналогичных изделий; вешалки для шляп, крючки для шляп, кронштейны и аналогичные изделия из недрагоценных металлов; мебельные колеса с крепежными приспособлениями из недрагоценных металлов; автоматические устройства из недрагоценных металлов для закрывания дверей:

	
	8302 10
	– шарниры

	
	8302 20
	– мебельные колеса

	
	8302 30 
	– крепежная арматура, фурнитура и аналогичные детали для моторных транспортных средств, прочие

	
	
	– крепежная арматура, фурнитура и аналогичные детали прочие:

	
	8302 41 
	– – применяемые в зданиях

	
	8302 42
	– – прочие, применяемые для мебели

	
	8302 49
	– – прочие

	
	8302 50 
	– вешалки для шляп, крючки для шляп, кронштейны и аналогичные изделия

	
	8302 60
	– автоматические устройства для закрывания дверей


В данную товарную позицию включаются вспомогательная фурнитура и крепежная арматура общего назначения из недрагоценных металлов, широко используемые в мебели, дверях, окнах, кузовах и т.д. Товары, отвечающие главным характеристикам, остаются в данной товарной позиции, даже если они предназначены для особого использования (например, дверные ручки или петли для автомобилей). Однако данная товарная позиция не охватывает товары, образующие существенную часть структуры изделия, такие как оконные рамы или вращающие устройства вращающихся кресел.
В данную товарную позицию включаются:
(А)	Шарниры всех типов (например, шарнирные петли, подвесные петли, угловые петли, ременные петли и тали).
(Б)	Мебельные колеса, согласно определению в примечании 2 к данной группе.
Для включения в данную товарную позицию мебельные колеса должны иметь арматуру из недрагоценного металла, однако колеса могут состоять из любого материала (кроме драгоценного металла).
В случае, если мебельные колеса оснащены пневматическими шинами, диаметр мебельного колеса должен измеряться вместе с шиной, надутой до нормального давления.
Классификация мебельных колес в данной товарной позиции не зависит от наличия на них спиц.
Мебельные колеса, не соответствующие данным в тексте товарной позиции определениям или примечанию 2 к данной группе, сюда не включаются (например, группа 87).
(В)	Крепежная арматура, фурнитура и аналогичные изделия для моторных транспортных средств (например, для автомобилей, грузовиков или автобусов), не являющиеся частями или принадлежностями раздела XVII. Например: готовые декоративные полоски и накладки; подножки; поручни, перила и ручки; арматура для штор (прутки, кронштейны, крепежная арматура, пружинные механизмы и т.д.); внутренние полки для багажа; механизмы для открывания окон; специальные пепельницы; заднебортовые крепления.
(Г)	Крепежная арматура, фурнитура и аналогичные изделия для зданий.
К данной категории товаров относятся:
(1) Дверные предохранительные устройства с цепочкой, засовом и т.д.; шпингалеты или болты для оконных переплетов и фурнитура к ним; оконные задвижки и стойки; ключи для фрамуг или световых люков, стойки и фурнитура; каютные крючки и глазки; крючки и фурнитура для двойных оконных рам; крючки, задвижки, фиксаторы, кронштейны и концевые ролики для жалюзей или штор; пластины для почтовых ящиков; дверные молотки, глазки и т.д. (кроме оснащенных оптическими элементами).
(2) Защелки (включая шаровые пружинные защелки), засовы, задвижки, щеколды и т.д. (кроме засовов, открывающихся ключом, которые входят в товарную позицию 8301) для дверей.
(3) Фурнитура для скользящих дверей или окон магазинов, гаражей, сараев, ангаров и т.д. (например, пазы и направляющие, бегунки и ролики).
(4) Пластины замочных скважин и наличники замков для дверей в строениях.
(5) Фурнитура для занавесок, штор или портьер (например, штоки, трубки, соединительные муфты, кронштейны, связки, крючки с веревками, зажимы, передвижные или бегунковые кольца, фиксаторы); зажимные крючки, направляющие приспособления и держатели узлов для шторных веревок и т.д.; лестничная фурнитура, такая как защитные устройства для лестничных ступеней; зажимы для лестничных ковров, лестничные прутья, набалдашники лестничных перил.
Штоки, трубки и прутья, пригодные для использования в качестве штоков для занавесок или лестничных прутьев и т.д., только разрезанные по длине и просверленные, классифицируются в зависимости от составляющего их металла.
(6) Угловые крепления, закрепительные пластины, уголки и т.д. для дверей, окон или жалюзи.
(7) Засовы и скобы для дверей; ручки и набалдашники для дверей, включая ручки для замков или щеколд.
(8) Дверные фиксаторы и закрывающие устройства для дверей (кроме относящихся к пункту (З) ниже).
(Д)	Крепежная арматура, фурнитура и аналогичные изделия для мебели.
К данной категории товаров относятся:
(1) Защитные обвязки (с одним ответвлением или более) для ножек мебели и т.д.; металлическая декоративная фурнитура; регулировочные приспособления для полок книжных шкафов и т.д.; фурнитура для буфетов, остовов кроватей и т.д.; пластины замочных скважин.
(2) Угловые связки, усиливающие пластины, уголки и т.д.
(3) Защелки (включая шариковые пружинные защелки), засовы, задвижки, щеколды и т.д. (кроме засовов, открывающихся ключом, которые входят в товарную позицию 8301).
(4) Засовы и скобы для ящиков и т.д.
(5) Ручки и шаровидные ручки, включая ручки для замков или щеколд.
(Е)	(1)	Фурнитура и аналогичные изделия для саквояжей, сундуков, чемоданов или аналогичных дорожных товаров, например, направляющие устройства для крышек (исключая задвижки); ручки; защитные уголки; стойки и бегунки для крышек; прутья для закрывания плетеных саквояжей; фурнитура для складных сундуков; однако украшения для дамских сумок относятся к товарной позиции 7117.
(2) Угловые связки, усиливающие пластины, уголки и т.д. для сундуков, саквояжей, шкатулок, коробок, чемоданов и т.д.
(3) Фурнитура и аналогичные изделия для шорного дела, такие как удила, подгубные ремни, седельные луки, стремена; кольца для постромков, упряжи и вожжей; медные детали и прочая фурнитура для упряжи.
(4) Фурнитура и аналогичные изделия для шкатулок или гробов.
(5) Арматура и аналогичные изделия для судов (кораблей и лодок).
(Ж)	Кронштейны для шляп, вешалки для шляп, консоли (фиксированные, шарнирные или зубчатые и т.д.) и аналогичные изделия, такие как вешалки для пальто, полотенец, кухонных тряпок, щеток, ключей.
Вешалки для пальто и т.д., имеющие характеристики предметов мебели, такие как вешалки для пальто с полкой, рассматриваются в группе 94.
(З)	Автоматические устройства для закрывания дверей, пружинного или гидравлического типа, для дверей, ворот и т.п.

	8303 
	Несгораемые шкафы, сейфы и двери и  запирающиеся ящики для безопасного хранения ценностей в банковских хранилищах, ящики, специально предназначенные для хранения денег и документов, и аналогичные изделия, бронированные или усиленные, из недрагоценных металлов



В данную товарную позицию включаются контейнеры и запирающиеся ящики банковских хранилищ, предназначенные для хранения ценностей, ювелирных изделий, документов и т.д. от кражи и пожара.
Несгораемые шкафы и сейфы данной товарной позиции являются стальными контейнерами, стены которых бронированы (то есть сделаны из высокопрочной легированной стали) либо состоят из листовой стали, армированной, например, железобетоном. Они используются в банках, конторах, гостиницах и т.д. Оснащены очень надежными замками и часто герметическими дверями и двойными стенками; промежуточные пространства обычно заполнены теплостойкими материалами. В данную товарную позицию включаются двери банковских хранилищ (с дверными рамами и без них), а также сейфы банковских хранилищ, используемые в банках, хранилищах ценностей, заводах и т.д., где требуется большое пространство для хранения.
В данную товарную позицию также входят металлические коробки для наличных денег или ценных бумаг (с внутренними отделениями или без них). Они представляют собой переносные коробки (с замком, действующим с помощью ключа, или с кодовым замком), иногда с двойными стенками, которые в силу их конструкции, составляющего их материала и т.д. гарантируют достаточную защиту от кражи и пожара. Ящики для коллекций, копилки и т.п. также включаются в данную товарную позицию при условии, что они отвечают тем же требованиям надежности; иначе они классифицируются в зависимости от составляющего их металла или как игрушки.
В данную товарную позицию не включаются: 
(а) защитные двери из стали для всех типов жилищ (товарная позиция 7308);
(б) контейнеры, специально предназначенные для сопротивления огню, ударам и дроблению, стенки которых, в частности, не обладают какой-либо серьезной устойчивостью к их вскрытию путем сверления или разрезания (товарная позиция 9403).

	8304 
	Шкафы для досье, шкафы для картотек, лотки для бумаг, подставки для бумаг, лотки для ручек, подставки для печатей и аналогичное конторское или канцелярское оборудование, из недрагоценных металлов, кроме конторской мебели товарной позиции 9403



В данную товарную позицию включаются шкафы для досье, шкафы для картотек, сортировальные коробки и аналогичное конторское оборудование, используемое для хранения, систематизации или сортирования корреспонденции, информационных карточек или прочих бумаг, при условии, что это оборудование не приспособлено для размещения на полу или каким-либо иным образом не характеризуется в примечании 2 к группе 94 (товарная позиция 9403) (см. общие положения к группе 94). В данную товарную позицию также входят лотки для сортирования документов, подставки для бумаг для машинисток, настольные подставки, полки и настольное оборудование (такое как подставки для книг, пресс-папье, чернильницы и подставки для них, лотки для ручек, подставки для печатей и промокательных бумаг).
Однако в данную товарную позицию не включаются корзины для бумажных отходов, которые рассматриваются в зависимости от материала, из которого они изготовлены (например, в товарной позиции 7326).

	8305
	Фурнитура для скоросшивателей или папок, канцелярские зажимы и скрепки, индексные карточные указатели и аналогичные канцелярские изделия, из недрагоценных металлов; проволочные скобы в блоках (например, для канцелярских целей, обивки мебели, упаковки), из недрагоценных металлов:

	
	8305 10 
	– фурнитура для скоросшивателей или папок

	
	8305 20 
	– проволочные скобы в блоках

	
	8305 90 
	– прочие, включая части



В данную товарную позицию включается фурнитура из недрагоценных металлов в виде зажимов, струн, пружинных рычагов, колец, винтов и т.д., для скоросшивателей или папок. В нее также входят защитные кольца, переплеты и уголки для гроссбухов или других канцелярских книг; здесь же рассматриваются металлические канцелярские принадлежности для скрепления вместе или проштамповки бумаг (например, зажимы для писем, зажимы для бумаг, скоросшиватели для бумаг, скрепки, ярлычки-указатели для картотеки и досье, металлическое крепление для досье); проволочные скобы в блоках, используемые в степлерах, для канцелярских целей, обивки, упаковки и т.п.
В данную товарную позицию не включаются:
(а) канцелярские кнопки (например, товарная позиция 7317 или 7415);
(б) зажимы и скрепки для книг, гроссбухов и т.д. (товарная позиция 8301 или 8308).

	8306
	Колокола, гонги и аналогичные изделия неэлектрические, из недрагоценных металлов; статуэтки и другие украшения из недрагоценных металлов; рамы для фотографий, картин или аналогичные рамы, из недрагоценных металлов; зеркала из недрагоценных металлов:

	
	8306 10
	– колокола, гонги и аналогичные изделия

	
	
	– статуэтки и другие украшения:

	
	8306 21
	– – покрытые драгоценным металлом гальваническим способом

	
	8306 29
	– – прочие

	
	8306 30 
	– рамы для фотографий, картин или аналогичные рамы; зеркала



(А) КОЛОКОЛА, ГОНГИ И АНАЛОГИЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
НЕЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
К данной категории относятся неэлектрические колокола и гонги из недрагоценного металла. Сюда включаются колокола для мест отправления религиозных обрядов, школ, общественных зданий, заводов, кораблей, пожарных машин и т.д.; дверные колокольчики; колокольчики, сзывающие к столу; ручные колокольчики; колокольчики для крупного рогатого скота или прочих животных; звонки для велосипедов, самокатов, колокольчики для детских колясок; колокольчики для рыболовных принадлежностей (без установленных на них каких-либо внешних зажимов, скоб или других приспособлений); дверные звонки, гонги, сзывающие к столу, и т.д.; декорированные колокольчики, такие как для туристических сувениров.
В данную товарную позицию также включаются такие металлические части, как язычки, ручки и купола (включая части, пригодные как для электрических, так и для прочих типов звонков). Сюда также входят металлические кнопки и поворачивающиеся ключи для неэлектрических дверных звонков и колокольчиков, сзывающих к столу.


В данную товарную позицию не включаются:
(а)	рамы для подвешивания церковных колоколов и т.д., из черных металлов (товарная позиция 7308);
(б)	ручки, рычаги и арматура для дверных звонков механического типа (например, товарные позиции 7325, 7326);
(в)	электрические звонки и прочая сигнализационная аппаратура товарной позиции 8531;
(г)	часовые куранты и гонги (товарная позиция 9114);
(д)	подборы колоколов и гонги для музыкальных инструментов товарной позиции 9206 или 9207;
(е)	изделия, в состав которых включены колокольчики, например, собачьи ошейники (товарная позиция 4201), некоторые музыкальные инструменты (например, бубны) (группа 92), игрушки (товарная позиция 9503), колокольчики для рыболовных принадлежностей с установленными на них внешними зажимами, скобами или другими приспособлениями (товарная позиция 9507).
(Б) СТАТУЭТКИ И ДРУГИЕ УКРАШЕНИЯ
К данной категории товаров относится широкий спектр украшений из недрагоценных металлов (как со вспомогательными неметаллическими частями, так и без них), предназначенных главным образом для наружного и внутреннего декоративного украшения, например, в домах, конторах, концертных залах, в местах отправления религиозных обрядов, садах.
Следует отметить, что к данной категории не относятся изделия, относящиеся к более специфическим товарным позициям Номенклатуры, даже если по своему характеру или обработке они подходят для украшения.
Сюда входят изделия, не имеющие утилитарной ценности и являющиеся полностью декоративными, а также изделия, единственное полезное назначение которых состоит в том, чтобы вмещать или поддерживать другие декоративные изделия либо усиливать их декоративный эффект, например:
(1) Бюсты, статуэтки и прочие декоративные фигуры; украшения (включая украшения, являющиеся частями часов) для каминов, полок и т.д. (изображения животных, символические или аллегорические фигуры и т.д.); спортивные или художественные награды (кубки и т.д.); настенные украшения с арматурой для подвешивания (диски, тарелки, подносы, медальоны, кроме тех, которые служат для личного украшения); искусственные цветы, розетки и аналогичные декоративные товары из литого или кованого металла (обычно из кованого железа); безделушки для полок или домашних выставочных стеллажей.
(2) Изделия культового пользования, такие как гробницы для мощей, потиры, дароносицы или распятия.
(3) Настольные чаши, вазы, горшки, жардиньерки (включая покрытые перегородчатой эмалью).
В перечень также включаются, при указанных ниже условиях, некоторые изделия следующих двух категорий, даже если они обладают утилитарной ценностью:
(A) Изделия для бытовых нужд, потенциально относящиеся к конкретным товарным позициям, касающимся таких товаров (то есть товарные позиции 7323, 7418 и 7616), или к товарным позициям, касающимся "прочих изделий" (например, в случае, когда речь идет, в частности, о товарах из никеля и олова). Эти бытовые изделия обычно предназначены главным образом для практических целей, и любое их декорирование обычно второстепенно и не уменьшает их полезность. Если же, таким образом, подобные декорированные изделия служат полезной цели не в меньшей степени, чем их обыкновенные копии, то они классифицируются, скорее, среди бытовых товаров, чем в данной группе. Однако если полезность изделия явно зависит от его украшений или причудливости характера, оно должно классифицироваться здесь, например, подносы, столь пышно отделанные, что их полезность практически сводится к нулю; декоративные изделия, содержащие лоток или емкость, используемые в качестве декоративной тарелки или пепельницы, практическое использование которых имеет второстепенный характер; предметы уменьшенного масштаба, не имеющие практической ценности (миниатюрная кухонная посуда).
(Б)	Изделия, кроме изделий для бытовых нужд, которые в противном случае относились бы к "корзиночным" товарным позициям в конце каждой группы металлов (например, курительные наборы, ларцы для драгоценностей, ящики для сигарет, подставки для ладана, чаши для ладана, держатели для спичек). Эти товары включаются в данную группу, если они явно предназначены главным образом для декоративных целей.
(В) РАМЫ ДЛЯ ФОТОГРАФИЙ, КАРТИН ИЛИ АНАЛОГИЧНЫЕ РАМЫ;
ЗЕРКАЛА ИЗ НЕДРАГОЦЕННОГО МЕТАЛЛА
К данной категории относятся изготовленные из недрагоценного металла рамы для фотографий, картин, зеркал и т.д. всевозможных видов и размеров. Они относятся к данной категории, если имеют подставки или задники из картона, дерева или другого материала. Сюда входят рамы с простым стеклом, однако зеркальные стекла с металлическими рамами не включаются (товарная позиция 7009).
Репродукции и фотографии, представленные в рамах из недрагоценных металлов, также включаются в данную товарную позицию, если основные свойства изделия в целом определяются рамой; в противном случае такие изделия включаются в товарную позицию 4911.
Что касается обрамленных картин, рисунков, пастелей, коллажей и аналогичных декоративных тарелок и оригинальных гравюр, эстампов и литографий, то для того, чтобы решить, рассматриваются ли обрамленные изделия как целое или рамы рассматриваются отдельно, см. примечание 5 к группе 97 и пояснения к товарным позициям 9701 и 9702.
К данной категории товаров также относятся металлические зеркала (кроме оптических элементов, см. пояснения к товарным позициям 9001 и 9002), например, настенные или карманные зеркала и зеркала заднего обзора, как правило, изготовленные из стали или из стали или латуни, покрытой гальваническим способом хромом, никелем или серебром. Они могут быть обрамлены, оборудованы задником или оснащены подставками либо представлены вместе с коробками или лямками из кожи, текстильных или других материалов.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	перекрытия и балюстрады из черных или других металлов (например, товарная позиция 7308);
(б)	ножи, ложки, вилки и т.д. (группа 82);
(в)	замки и их части (товарная позиция 8301);
(г)	крепежная арматура и фурнитура для мебели, дверей, лестниц и окон (товарная позиция 8302);
(д)	инструменты и аппаратура группы 90 (например, барометры и термометры, даже если они представлены, по существу, в декоративном виде);
(е)	часы и футляры к ним, даже если последние являются декоративными или представляют собой, например, статуэтки или аналогичные предметы, явно предназначенные для того, чтобы служить футлярами для часов (группа 91);
(ж)	изделия группы 94;
(з)	игрушки и игры (группа 95);
(и)	настольные зажигалки (товарная позиция 9613); распылители ароматических веществ и аналогичные гигиенические распылители (товарная позиция 9616);
(к)	произведения искусства, предметы коллекционирования и антиквариат (группа 97).
	8307
	Трубы гибкие из недрагоценных металлов, с фитингами или без них:

	
	8307 10
	– из черных металлов

	
	8307 90
	– из прочих недрагоценных металлов



Существуют два основных типа гибких металлических труб, различающихся по процессу их изготовления:
(1) Гибкие трубы, состоящие из спирально закрученных профилированных полос, с закрепленными или незакрепленными краями. Трубам данного типа может быть придана водо- или газонепроницаемость путем их уплотнения с помощью резины, асбеста, текстильного материала и т.д. После этого они становятся пригодными к использованию в качестве водонепроницаемой защиты для электрокабелей или гибких трансмиссионных систем; пылесосных труб; трубопроводов для подачи сжатого воздуха, пара, газа, воды, бензина, масла или прочих жидкостей к двигателям, станкам, насосам, трансформаторам, гидравлическим или пневматическим приборам, домнам и т.д. Аналогичные трубы, которым не придана водонепроницаемость, используются в качестве трубопроводов для подачи песка, зерна, пыли, стружки и т.д., а также в ряде случаев для защиты электрокабелей, других гибких трансмиссионных труб, резиновых шлангов и т.д.
(2) Гофрированные гибкие трубы, получаемые, например, путем деформации труб с гладкой поверхностью. По своему характеру такие трубы водо- и воздухонепроницаемы и могут использоваться без дальнейшей обработки для целей, описанных в приведенном выше пункте (1).
В целях повышения стойкости труб к внешнему давлению оба типа гибких труб могут быть усилены или снабжены одним или несколькими оплетенными рукавами, выполненными из проволоки или металлической полосы. Эти оплетки иногда имеют защитное покрытие из спиральной проволоки, а также могут покрываться полимерными материалами, резиной или текстильным материалом.
В данную товарную позицию также включаются гибкие трубы, состоящие из плотно спирально навитой проволоки (например, используемые для оболочек гибких тросов или тросов для велосипедного тормоза). Сюда не входят аналогичные изделия, не используемые в качестве труб или трубок (например, проволока для занавесок) (обычно товарная позиция 7326).
Гибкие трубы, являющиеся короткими по длине и предназначенные для термических или антивибрационных целей (известные как термостатические сильфоны или компенсационные швы), остаются в данной товарной позиции.
В данную товарную позицию также входят трубы, оснащенные муфтами, стыками и т.д.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	резиновые шланги, соединенные внешней металлической усиливающей арматурой или оснащенные ею (товарная позиция 4009);
(б)	гибкие трубы, изготовленные как части механизмов или транспортных средств и т.д., например, путем сборки с другими материалами (разделы XVI и XVII).

	8308 
	Застежки, рамы с застежками, пряжки, пряжки-застежки, крючки, колечки, блочки и аналогичные изделия, из недрагоценных металлов, используемые для одежды, обуви, тентов, сумок, дорожных принадлежностей или других готовых изделий; заклепки трубчатые или раздвоенные, из недрагоценных металлов; бусины и блестки из недрагоценных металлов:

	
	8308 10 
	– крючки, колечки и блочки

	
	8308 20 
	– заклепки трубчатые или раздвоенные

	
	8308 90 
	– прочие, включая части



В данную товарную позицию включаются:
(А)	Крючки, колечки и блочки для одежды, обуви, навесов, тентов или парусов.
(Б)	Трубчатые или раздвоенные заклепки всех типов. Они используются в одежде, обуви, навесах, тентах, в дорожных принадлежностях, кожаных изделиях, поясах и т.д.; они также применяются в инженерном деле (например, в конструкциях самолетов). В данную товарную позицию также входят глухие заклепки с разрушающимся дорном, в которых во время клепки дорн втягивается внутрь или против корпуса заклепки, а затем обламывается в месте недалеко от места соединения хвостовика дорна и его развальцовывающего конца.
(В)	Застежки, задвижки и рамы с застежками для дамских сумок, кошельков, портфелей, кейсов для деловых бумаг или других дорожных принадлежностей, а также для книг или наручных часов; но в данную товарную позицию не включаются замки (включая запирающиеся застежки) и рамы с застежками, включающими замок (товарная позиция 8301).
(Г)	Пряжки (с язычками или без них) и пряжки-застежки, декоративного или недекоративного предназначения, для одежды, поясов, подтяжек, помочей, перчаток, обуви, гетр, наручных часов, ранцев-рюкзаков, дорожных принадлежностей и кожаных изделий.
(Д)	Металлические бусины и блестки, используемые, inter alia, в производстве бижутерии или для украшения текстильных материалов, вышивки, одежды и т.д. Как правило, они изготовлены из меди, медных сплавов или алюминия (часто позолоченного или посеребренного) и предназначены для фиксирования их с помощью клея, пришивания и т.д. Бусины обычно имеют круглую или трубчатую форму или иногда отшлифованы; блестки, как правило, имеют правильную геометрическую форму (круглую, шестиугольную и т.д.), вырезаются из металлической фольги и обычно протыкаются.
Изделия, упоминаемые выше в пунктах (А), (В) и (Г), могут содержать части из кожи, текстильных материалов, пластмассы, дерева, рога, кости, эбонита, перламутра, слоновой кости, имитации драгоценных камней и т.д. при условии, что они сохраняют отличительные признаки изделий из недрагоценного металла. Они могут быть также украшены частями из металла.
В данную товарную позицию также не включаются:
(а)	украшения, кроме пряжек для шляп, дамских сумок, туфель, поясов и т.д. (товарная позиция 7117);
(б)	металлические чешуйки (группы 74 – 76, в частности);
(в)	заклепки, кроме трубчатых или раздвоенных; крючки с защелками (обычно группы 73 – 76);
(г)	кнопки для одежды и нажимные кнопки (товарная позиция 9606);
(д)	застежки-молнии и их части (товарная позиция 9607).

	8309 
	Пробки, колпачки и крышки (включая крончатые колпачки, завинчивающиеся колпачки и пробки с устройством для разливки), закупорочные крышки для бутылок, пробки нарезные, оболочки пробок, герметизирующие и прочие упаковочные принадлежности, из недрагоценных металлов:

	
	8309 10 
	– крончатые колпачки

	
	8309 90
	– прочие



В данную товарную позицию включается ряд изделий из недрагоценного металла (часто вместе с шайбами или другими соединительными деталями из пластмассы, резины, пробки и т.д.), используемых для закупоривания или закрывания барабанов, бочек, бутылок и т.д. или для опечатывания ящиков или прочих упаковок.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Металлические пробки, колпачки и крышки, например, крончатые пробки, колпачки или пломбы; пробки, колпачки и крышки завинчивающегося, защелкивающегося, рычажного, пружинного и других типов, используемые для закупоривания или закрывания пивных бутылок, бутылок с минеральной водой, банок с вареньем, трубчатых контейнеров или аналогичных емкостей.
В данную товарную позицию, однако, не включаются пружинящие рычажные пробки, состоящие главным образом из пластмассы, фарфора и т.д.
(2) Затычки для металлических барабанов.
(3) Разливные, капельные, противокапельные пробки для бутылок из-под ликеров, масел, лекарств и т.д.
(4) Срываемые мембраны для молочных бутылок и т.д., готовые мембраны из свинцовой или оловянной фольги, используемые для некоторых бутылок для шампанского или вина.
(5) Оболочки для пробок в форме дисков и т.д., вырезанные из листового металла и закрепленные на пробках в качестве защиты.
(6) Специальная проволочная арматура, используемая в качестве защиты пробок для бутылок для шампанского и т.д.
(7) Пломбы всех типов, выполненные, как правило, из свинцовых или оловянных пластин, для защиты упаковочных клетей, коробок, зданий, железнодорожных вагонов, транспортных средств и т.д., включая гарантийные пломбы.
(8) Защитные приспособления для углов ящиков.
(9) Крепления для упаковки мешков, пакетов или аналогичных контейнеров, состоящие из одной или двух стальных проволок, проложенных между двумя пластмассовыми или бумажными лентами.
(10) Крышки с надсеченным язычком и кольцом из недрагоценного металла, используемые, например, для банок для напитков или продуктов.

	8310 
	Таблички с указателями, наименованиями, адресами и аналогичные таблички, номера, буквы и прочие символы из недрагоценных металлов, кроме изделий товарной позиции 9405



За исключением световых указателей, световых табличек с названиями и аналогичных изделий, имеющих встроенный источник света, и их частей, в другом месте не поименованных или не включенных, товарной позиции 9405, к данной товарной позиции относятся металлические таблички из недрагоценных металлов с нанесенными на них (путем эмалирования, лакировки, печатания, гравировки, перфорации, штамповки, формовки, чеканки, фасонирования или какого-либо другого процесса) словами, буквами, цифрами или изображениями, сообщающими всю информацию, необходимую для таблички с указателем, наименованием, рекламой, адресом или для прочих аналогичных табличек. Особенность таких табличек состоит в том, что они, как правило, предназначены для постоянного закрепления (например, дорожные знаки, рекламные таблички, таблички фирм-изготовителей машин) либо для многократного использования (например, жетоны и бирки для гардероба).
Некоторые таблички могут быть предназначены для последующего дополнения к имеющейся уже на табличке информации с помощью вставок (например, вставка с индивидуальным серийным номером к табличке, несущей всю необходимую информацию о машине). В данную товарную позицию, однако, не входят таблички, "этикетки", бирки и аналогичные таблички с печатной или нанесенной иным способом информацией случайного характера по сравнению с основной информацией, которая будет дополнена рукописью или иным способом.
В данную товарную позицию включаются:
(1) Таблички с наименованиями районов, улиц и т.д.; таблички с номерами или наименованиями домов, могил и т.д.; таблички с указателями для общественных служб (милиция, пожарная охрана и т.д.), запрещающие таблички ("не курить", "заповедная зона" и т.д.); указатели или дорожные знаки и т.д.
(2) Вывески гостиниц, магазинов, заводов.
(3) Рекламные таблички с указателями.
(4) Таблички с адресами для домов, дверей, почтовых ящиков, транспортных средств, ошейников и т.д.; садовые ярлыки; бирки для ключей, жетоны и бирки для гардероба.
(5) Аналогичные таблички и эмблемы для машин, измерительных приборов, автомобилей (например, номерные знаки) и т.д.
В данную товарную позицию также включаются отдельные буквы, цифры или изображения (или их наборы), используемые для составления табличек с указателями, как описано выше, для витрин магазинов, табличек с указателями для поездов и т.д.
Трафареты, однако, классифицируются в зависимости от металла, из которого они изготовлены.
В данную товарную позицию не включаются:
(а)	таблички без букв, цифр или изображений или несущие только отдельные несущественные сведения, присущие основной информации, которая будет сообщена позднее (например, товарные позиции 7325, 7326, 7616, 7907);
(б)	печатная лента (товарная позиция 8442); лента для пишущих машинок и пластинки для адресных машин (товарная позиция 8473);
(в)	сигнальные таблички, диски и семафоры товарной позиции 8608.

	8311
	Проволока, прутки, трубы, пластины, электроды и аналогичные изделия, из недрагоценных металлов или из карбидов металлов, с покрытием или с сердечником из флюсовых материалов, используемые для низкотемпературной пайки, высокотемпературной пайки, сварки или осаждения металлов или карбидов металлов; проволока и прутки из спеченного порошка недрагоценных металлов, используемые для металлизации распылением:

	
	8311 10
	– электроды из недрагоценных металлов с покрытием, используемые для дуговой электросварки

	
	8311 20 
	– проволока из недрагоценных металлов с сердечником, используемая для дуговой электросварки

	
	8311 30
	– прутки с покрытием и проволока с сердечником, используемые для низкотемпературной пайки, высокотемпературной пайки или для газовой сварки, из недрагоценных металлов

	
	8311 90 
	– прочие



В данную товарную позицию включаются проволока, прутки, трубы, пластины, электроды и аналогичные изделия из недрагоценного металла или карбидов металлов, используемые для низкотемпературной пайки, высокотемпературной пайки, сварки или осаждения металлов или карбидов металлов, при условии, что они с покрытием или сердечником из флюсового материала; в последнем случае внешняя часть обычно состоит из трубки или иногда из завернутой спиралью ленты. Проволока, прутки, трубы, пластины, электроды и т.д., выполненные из недрагоценного металла, без покрытия или сердечника из флюсового материала, не включаются в данную товарную позицию (группы 72 – 76 и 78 – 81).
Материалы, используемые для покрытия или наполнения, являются флюсами (например, хлорид цинка, хлорид аммония, бура, кварц, смола или ланолин), которые иначе пришлось бы добавлять отдельно при низкотемпературной пайке, высокотемпературной пайке, сварке или осаждении. Электроды и т.д. могут также содержать присадочный металл в порошкообразной форме. При электросварке покрытие может также содержать некоторый жаростойкий материал (асбест и т.д.), чтобы направлять электрическую дугу на подлежащую сварке деталь.
При дуговой электросварке используются покрытые электроды или проволока электродная. Первые состоят из металлического сердечника и покрытия из неметаллического материала, которое может иметь разную толщину и состав. Электродная проволока является изделием с полостью, заполненной материалом, аналогичным применяемому для покрытия электродов. Такая проволока поставляется в бухтах или на катушках.
Металлические пластины, готовые для высокотемпературной пайки, вставляются между подлежащими соединению частями (обычно из черных металлов). Они состоят из металлической полоски, проволочной ткани или решетки, покрытой флюсом; для использования им может быть придана специальная форма, либо они могут иметь форму полосок, пригодных для разрезания, если это требуется.
В данную товарную позицию включаются также проволока и прутки, получаемые путем экструдирования порошка недрагоценного металла (обычно никеля), спеченного со связующим веществом на основе пластмасс, и используемые для металлизации распылением различных материалов (например, металлов или цемента).
В данную товарную позицию не включаются проволока и прутки с полостью для припоя, который, кроме флюсового материала, состоит из сплава, содержащего 2 мас.% или более какого-либо драгоценного металла (группа 71).

